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บทคัดย่อ 

วัตถุประสงค์ของงานวิจัย  คือ  เพื่อหาคุณภาพของ
งานพิมพ์แพดลงบนพลาสติก  พอลิเอทิลีน  เทเรฟทาเลต 
(PET)  และโพลีคาร์บอเนต  (PC)  ที่ ใ ช้รูปทรงและ                 
ความแข็งของลูกยางแพดที่แตกต่างกัน  โดยการทดลอง
เริ่มจากการศึกษาข้อมูลและกระบวนการท าลูกยางแพด  
ก าหนดรูปทรงและค่าความแข็งของลูกยางแพดที่ใช้       
ในการทดลอง โดยลูกยางแพดที่ใช้ในการทดลองจะ
แบ่งเป็น  3  รูปทรง และแต่ละรูปทรงสามารถแบ่งเป็น    
ช่วงความแข็งได้  3  ช่วง น ามาทดลองพิมพ์ลงบนพลาสติก  
PET  และ  PC  ด้วยแม่พิมพ์เพื่อการทดสอบคุณภาพของ
งานพิมพ์ในด้านต่าง ๆ  คือ  ความคมชัดของเส้นตรง  
ตัวอักษร  เส้นโค้ง  เม็ดสกรีน  และความเรียบของ               
ภาพพิมพ์พื้นทึบจากผลการทดลองพบว่า  ลูกยางแพด
รูปทรง  Cone Shape  ที่ค่าความแข็ง  15 – 19  Shore 
A  สามารถพิมพ์งานออกมาได้คุณภาพงานพิมพ์ที่ดีและ
ให้ผลของคุณภาพงานพิมพ์ลงบนพลาสติกที่เหมาะสมที่สุด  
ซึ่งลูกยางจะมีลักษณะของยอดแหลมสูง  ส่งผลให้คุณภาพ
การพิ มพ์ มี ค วามคม ชัดและ เกิ ดฟองอากาศน้อย                     
การทดลองนี้จะช่วยให้งานพิมพ์แพดบนพลาสติก  PET  
และ  PC  มีคุณภาพของงานพิมพ์ดีขึ้น  

 
ค าส าคัญ :  คุณภาพงานพิมพ์, ระบบการพิมพ์แพด,    
ลูกยางแพด 
 

 
Abstract 

The purpose of the Research is to find the 
quality of the printed on PET plastic and a PC 
plastic that is using the shape and hardness of 
different pad rubber. The trial starts from study 
the data and the process of making a pad rubber, 
define shape and hardness of a pad rubber that 
used in the trial. The pad rubber that used in the 
trial will be split into 3 shapes and each shape 
can be divided into 3 range of hardness. After 
that, printed on the PET plastic and PC plastic 
with plate to test the quality of the printing.           
A quality test includes the sharpness of the linear, 
letters, arc, dot screen and the flatness of the 
print solid. From the trial found that the Cone-
Shape rubber with the value of hardness is 15 - 
19 shore A produce a best print quality and give 
the best plastic print quality. The rubber which 
high apex can provide best image quality and less 
bubble, this trial will help the pad printing on the 
PET plastic and PC plastic has the good quality. 

 
Keywords : Quality Printed, Pad Printing, Pad 
Rubber  
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1. บทน า 
     ระบบการพิมพ์แพดเป็นระบบการพิมพ์พื้นลึก            
ชนิดหนึ่ง  สามารถถ่ายทอดภาพพิมพ์ได้โดยการใช้ลูกยาง
แพดถ่ายทอดหมึกพิมพ์ไปบนวัสดุพิมพ์  ในสมัยอดีตจะใช้               
ลูกยางแพดที่ท าจากเจละตินท าหน้าที่ถ่ายทอดหมึกพิมพ์ 
แต่ เ นื่ อ ง จ าก เ จละติ นมี ข้ อ เ สี ย ต ร งที่ เ ป ร า ะบ า ง                        
และมีความไวต่อความช้ืน  จึงท าให้ไม่ทนทานต่อการใช้งาน 
(สุณี  ภู่สีม่วง,  2542)  ด้วยข้อจ ากัดดังกล่าวการพิมพ์แพด
จึงยังไม่เป็นที่นิยมที่แพร่หลายและใช้ในอุตสาหกรรม               
มากนัก  การพัฒนาในการพิมพ์แพดในเวลาต่อมา          
นั่นคือ  การคิดค้นลูกยางแพดที่ท าจากยางซิลิโคนแทน                  
เจละติน  ซึ่งเป็นลูกยางแพดที่ใช้มาจนกระทั่งถึงปัจจุบัน 
ยางซิลิโคนมีสมบัติที่ เหมาะสม  เพราะเป็นวัสดุที่เมื่อ
สัมผัสกับสิ่งใดก็ตามก็จะสามารถแนบไปตามรูปทรงของ
วัสดุที่ใช้พิมพ์ได้ดี  พิมพ์บนวัสดุใช้พิมพ์ได้หลากหลายชนิด              
ทั้งวัสดุที่มีรูปทรง  หรือพื้นผิวที่ระบบการพิมพ์อื่นพิมพ์ได้
ยากหรือพิมพ์ไม่ได้  จึงได้มีการน าระบบการพิมพ์แพด             
ไปใช้ในอุตสาหกรรมผลิตสินค้าหลากหลายประเภทมากขึ้น 
โดยเฉพาะการพิมพ์แพดลงบนวัสดุอย่างพลาสติกประเภท
ต่าง ๆ  เช่น  ของเล่นเด็ก  อุปกรณ์ทางการแพทย์  
อุปกรณ์กีฬา ช้ินส่วนของงานอิเล็กทรอนิกส์และรถยนต์ 
เป็นต้น  (สุภาวดี ธีรธรรมากร  และคณะ,  2555) (จากหน้า 

การจะเลือกใช้ลูกยางแพดให้มีความเหมาะสมกับวัสดุ
ที่ใช้พิมพ์อย่างพลาสติกนั้นถือเป็นสิ่งส าคัญ  เพราะลูกยาง
แพดเป็นตัวรับและถ่ายโอนภาพพิมพ์  โดยลักษณะของ              
ลูกยางแพดที่ส าคัญที่มีผลต่อคุณภาพของงานพิมพ์แพด 
คือ  รูปทรงและความแข็งของลูกยางแพด  ถ้าเลือกลูกยาง
แพดที่มีรูปทรงและความแข็งที่ไม่เหมาะสม  จะส่งผลให้
เกิดปัญหาคุณภาพของงานพิมพ์ได ้ อย่างเช่น  ความไม่คมชัด
ของตัวอักษรและลายเส้น  การเกิดฟองอากาศหรือ                
เรียกอีกอย่างว่าจุดขาว  ภาพพิมพ์มาไม่ครบถ้วนสมบูรณ์            
ซึ่งปัญหาเหล่านี้ส่งผลท าให้เกิดการสูญเสียวัสดุใช้พิมพ์  
เป็นจ านวนมาก  และส่ งผลต่อระยะเวลาที่ ใ ช้ ใน               
การท างานเพิ่มมากขึ้น  หากสามารถก าหนดรูปทรงและ
ความแข็งของลูกยางแพดที่ใช้พิมพ์ลงบนพลาสติก PET 
และ PC  ได้อย่างเหมาะสม  ก็จะช่วยลดปัญหาทาง                
การพิมพ์ต่าง ๆ ท าให้คุณภาพของงานพิมพ์บนพลาสติก          
ดียิ่งขึ้น 

2.  วัตถุประสงค์ของงานวิจัย 
เพื่อหาคุณภาพของงานพิมพ์แพดลงบนพลาสติก  PET 

และ  PC  ที่ใช้รูปทรงและความแข็งของลูกยางแพด                  
ที่แตกต่างกัน 
 
3.  สมมุติฐานของการวิจัย 

รูปทรงและความแข็งของลูกยางแพดมีผลต่อคุณภาพ
ของงานพิมพ์ที่พิมพล์งบนพลาสติก  PET  และ  PC 
 
4.  วิธีการด าเนินการวิจัย 
 การด าเนินการวิจัยในครั้งนี้มีกระบวนการท างาน
ดังต่อไปนี้  
 4.1 ศึกษารูปทรงและการท าลูกยางแพด 
          ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับลูกยางแพด  ประเภท  รูปทรง 
ลักษณะ  และการท าลูกยางแพด  และก าหนดรูปทรงและ
ค่าความแข็งของลูกยางแพดที่ใช้ในการทดลอง  รูปทรง              
ที่ใช้ในการหล่อลูกยางแพด  มีขนาดดังนี ้
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  1  ภาพรูปทรง Round Shape 
 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่  2  ภาพรูปทรง Bullet Shape 
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ภาพที่  3  ภาพรูปทรง Cone Shape 
 

 การเตรียมอัตราส่วนผสมในการท าลูกยางแพดแต่ละ
ความแข็ง  มีสูตรในการผสมดังนี้ 
 
ตารางที่  1  อัตราส่วนผสมยางของการท าลูกยางแพด 

 
ค่าความ
แข็งของ
ลูกยาง
แพด 

(Shore A) 

อัตราส่วนผสม 
Silicone 
(Part A) 

Silicone 
Curing 
agent 

(Part B) 

Silicone 
oil 

5 – 9  9 1 50 % 
10 – 14  9 1 35 % 
15 – 19  9 1 25 % 

 
 จากตารางที่   1  น าส่วนผสมเนื้อยางที่ ได้ตาม
อัตราส่วนข้างต้น คนให้เข้ากันและใช้เครื่องกวนเพื่อช่วย
ให้เนื้อยางผสมเข้ากันมากยิ่งข้ึน  น าเนื้อยางเทใส่โมลหล่อ
ที่เตรียมไว้  จากนั้นรอประมาณ  10  วินาที เพื่อให้เนื้อยาง
แข็งตัวแล้วจึงน าฐานไม้มาประกบกับโมลหล่อให้แนบสนิท
พอดี  ลูกยางแพดจะใช้เวลาในการแข็งตัวประมาณ  2 – 3  ชม.              
เมื่อครบก าหนด  ให้แกะลูกยางออกจากโมลหล่อและ
ปล่อยใหแ้ข็งตัวอีก 24 ชม. ก่อนน าไปวัดค่าความแข็งและ
น าไปใช้พิมพ์ทดลอง 
 4.2 เครื่องมือและวิธีการวิเคราะห์ผล 
  การวิเคราะหผ์ลคณุภาพงานพิมพโ์ดยดจูากงาน
พิมพ์ที่พิมพ์จากลูกยางแพดทีม่รีูปทรง  และค่าความแข็ง 
ที่ต่างกัน โดยใช้วิธี 

  4.2.1 การใช้กล้องขยาย 10 เท่า และ 8 เท่า              
ที่มีสเกลมิลลิเมตร เพื่อใช้ในการวัดความกว้างของเส้น              
บนงานพิมพ์ 

    4.2.2 การใช้เครื่อง  Digital  Microscope  ถ่ายภาพ                            
งานพิมพ์ เพื่อเปรียบเทียบภาพพิมพ์เม็ดสกรีน  

    4.2.3 การใช้เครื่องวัด  Transmission  Densitometer                
วัดค่าความเข้มของสีบนช้ินงานพิมพ์ 

    4.2.4 การใช้เครื่อง  PlateScopeTM  วัดค่าพื้นท่ี
เม็ดสกรีนบนช้ินงานพิมพ์  (พงษ์ธร  แซ่อุย,  2550) 
 4.3 การวิเคราะห์ผลการวิจัย  งานวิจัยนี้ผู้วิจัยได้มี               
การวิเคราะห์ผลการวิจัยดังนี้ 
          4.3.1 วิเคราะห์คุณภาพและความคมชัดของ
เส้นตรง  สังเกตและพิจารณาความแตกต่างของลายเส้น 
โดยการใช้กล้องขยาย  8  เท่าดูความสามารถในการพิมพ์
ลายเส้นที่เล็กที่สุด  วัดสเกลความกว้างของแต่ละเส้น               
เพื่อน าไปค านวณหาเปอร์เซ็นต์ความบวม  

4.3.2 วิเคราะห์คุณภาพและความคมชัดของ
ตัวอักษรสังเกตและพิจารณาความแตกต่างของตัวอักษร 
ดูความในการสามารถพิมพ์ตัวอักษรที่ เล็กที่สุดและ                
ภาพพิมพ์สมบูรณ์ที่สุดที่ลูกยางแพดรูปทรงและความแข็ง
เท่าไร  

4.3.3 วิเคราะห์คุณภาพและความคมชัดของเส้น
โค้ง สังเกตและพิจารณาความแตกต่างของเส้นโค้ง                  
โดยการใช้กล้องขยาย  8  เท่าดูความสามารถในการพิมพ์
เ ส้ น โค้ งที่ เ ล็ กที่ สุ ด  วั ดส เกลความกว้ า งของ เส้ น                       
เพื่อน าไปค านวณหาเปอร์เซ็นต์ความบวม  

4.3.4 วิเคราะห์คุณภาพและความคมชัดของ             
เม็ดสกรีนสังเกตและพิจารณาลักษณะของเม็ดสกรีนว่า             
มีความบวมของเม็ดสกรีนหรือไม่  โดยใช้เครื่อง Digital 
Microscope  ในการดูภาพขยาย  500  เท่า  และใช้เครื่อง 
PlateScopeTM วัดค่าพื้นที่ เม็ดสกรีนที่ได้และค านวณ             
หาค่าเฉลี่ย  

4.3.5 วิเคราะห์คุณภาพและความเรียบของภาพ
พิมพ์พื้นทึบ  สังเกตและพิจารณาความแตกต่างของภาพ
พิมพ์พื้นทึบ  โดยใช้เครื่องวัด  Transmission  Densitometer 
วัดค่าความด าจากภาพพิมพ์พื้นทึบ  5 ต าแหน่ง จากนั้น
น าไปค านวณหาค่าเฉลี่ย (วิพุธ  จันโจมศึก  และคณะ,  
2544) 
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5.  ผลการวิจัย 
 5.1  ผลการหาคุณภาพและความคมชัดของเส้นตรง 
 

ตารางที่  2  แสดงคุณภาพและความคมชัดของเส้นตรง 

 
Shape เปอร์เซ็นต์ความบวมของเส้นตรง 

5-9 
Shore A 

10-14 
Shore A 

15-19 
Shore A 

Round on PC 6.2 2.6 2.4 
Round on PET 3.8 2.2 2.2 
Bullet on PC 6.4 4.6 2.2 
Bullet on PET 3.8 3.0 1.2 
Cone on PC 3.8 3.2 2.0 
Cone on PET 4.0 0.8 0 

 
จากตารางที่  2  พบว่า  ลูกยางแพดรูปทรง  Cone 

Shape  ทีม่ีความแข็ง  15 – 19  Shore  A  มีเปอร์เซน็ต์             
การบวมของเส้นน้อยที่สุด  และมีความคมชัดของเส้นตรง
ที่ดีท่ีสุด 
 5.2  ผลการหาคุณภาพและความคมชัดของเส้นโค้ง 
 
ตารางที่  3  แสดงคุณภาพและความคมชัดของเส้นโค้ง 

 
Shape เปอร์เซ็นต์ความบวมของเส้นตรง 

5-9 
Shore A 

10-14 
Shore A 

15-19 
Shore A 

Round on PC 5.8 2.8 2.6 
Round on PET 4.6 3.2 2.2 
Bullet on PC 5.0 3.8 1.8 
Bullet on PET 4.2 2.6 1.6 
Cone on PC 3.4 2.8 1.2 
Cone on PET 3.2 1.4 0.2 

 
จากตารางที่  3  พบว่า  ลูกยางแพดรูปทรง Cone Shape 

ที่ความแข็ง 15 - 19 Shore A มีเปอร์เซ็นต์การบวมของ          
เส้นน้อยที่สุด และมีความคมชัดของเส้นโค้งท่ีดีที่สุด 

 5.3 ผลการหาคุณภาพและความคมชัดของเม็ดสกรีน 
 
ตารางที่ 4 แสดงคุณภาพและความคมชัดของเม็ดสกรีน 

 
Shape เปอร์เซ็นต์ความบวมของเส้นตรง 

5-9 
Shore 

A 

10-14 
Shore A 

15-19 
Shore A 

Round on PC 11.75 5.75 3.75 
Round on PET 11 5 4.5 
Bullet on PC 2.75 1.75 -0.25 
Bullet on PET 3.25 -0.25 -0.50 
Cone on PC 1 -0.25 -0.25 
Cone on PET 0 -1 -3 

 
จากตารางที่  4  พบว่า  ลูกยางแพดรูปทรง  Cone  

Shape  ที่ความแข็ง  5-9  Shore  A  มีเปอร์เซ็นต์การบวม
ตัวเม็ดสกรีนเฉลี่ย  5  ต าแหน่งน้อยท่ีสุด  (อชิยา  ศรีปรุ,  
2551) 

5.4 คุณภาพและความเรยีบของภาพพิมพ์พื้นทึบ 
 
ตารางที่ 5  แสดงคุณภาพและความเรียบของภาพพิมพ์ 

พืน้ทึบ 

 
Shape เปอร์เซ็นต์ความบวมของเส้นตรง 

5-9 
Shore 

A 

10-14 
Shore A 

15-19 
Shore A 

Round on PC 0.44 0.45 0.48 
Round on PET 0.36 0.40 0.42 
Bullet on PC 0.47 0.50 0.50 
Bullet on PET 0.41 0.43 0.45 
Cone on PC 0.50 0.49 0.48 
Cone on PET 0.44 0.42 0.42 
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จากตารางที่   5  พบว่า  ยางแพดรูปทรง Cone 
Shape  ที่ความแข็ง 5 - 9  Shore A  และลูกยางแพด
รูปทรง  Bullet  Shape  ที่ความแข็ง  10-14  และ              
15 - 19  Shore A  มีเปอร์เซ็นต์ค่าเฉลี่ย (X̅) ของค่า             
ความด าที่ดีท่ีสุด  

5.5 คุณภาพและความคมชัดของตัวอักษร 
     การพิมพ์ลงบนพลาสติก  PC  รูปทรง  Cone 

Shape  ที่ความแข็ง 15 - 19  Shore  A  มีความคมชัด
ของตัวอักษรที่ดีท่ีสุด  เพราะลูกยางแพดรปูทรง  Cone Shape  
มียอดแหลมสูง  ท าให้ผิวหน้าของยางแพดเมื่อกดพิมพ์         
ลงไปจะไล่ฟองอากาศระหว่างลูกยางและวัสดุพิมพ์ได้ดี  

 
ภาพที่ 4 แสดงงานพิมพ์ลงบนพลาสติก PC 

 
  การพิมพ์ลงบนพลาสติก  PET  รูปทรง  Cone 
Shape  ที่ความแข็ง  15 -19  Shore  A  มีความคมชัด
ของตัวอักษรที่ดีที่สุด  เพราะรูปทรง  Cone Shape 
สามารถให้ผลทางคุณภาพและความคมชัดของตัวอักษรที่
ดีและมีความเหมาะสมที่สุด 
 

 

ภาพที่ 5 แสดงงานพิมพ์ลงบนพลาสติก PET 
 
6. สรุปผลการวิจัย 
 การวิเคราะห์รูปทรงของลูกยางแพดที่ให้คุณภาพของ
งานพิมพ์แพดลงบนพลาสติก  PET  และ  PC  ที่เหมาะสม
ที่สุด  คือรูปทรง  Cone  Shape  ที่มีลักษณะของยอด               
ลูกยางแพดที่แหลมสูง  ท าให้ได้คุณภาพการพิมพ์ในด้าน
ความคมชัดของเส้นตรง  คุณภาพการพิมพ์ในด้าน                
ความคมชัดของตัวอักษร  คุณภาพการพิมพ์ในด้าน              
ความคมชัดของเส้นโค้ง  คุณภาพการพิมพ์ในด้าน                 
ความคมชัดของเม็ดสกรีนและคุณภาพการพิมพ์ในด้าน
ความเรียบของภาพพิมพ์พื้นทึบที่ดีที่สุด  สามารถเก็บ
รายละเอียดและพิมพ์เส้นตรง  เส้นโค้ง  และตัวอักษร
ขนาดเล็กที่สุดได้  และเกิดฟองอากาศบนบริเวณภาพ
พิมพ์น้อยที่สุด  เพราะลูกยางแพดที่รูปทรงหน้าตัดมียอด
แหลมที่สูง  จะช่วยไล่อากาศตรงช่องว่างระหว่างลูกยาง
และแม่พิมพ์ในตอนกดพิมพ์ได้ดี  รองลงมา  คือ  ลูกยาง
แพดรูปทรง  Bullet  Shape  ที่มีลักษณะของยอดเนิน           
ที่สูงและมนท าให้ได้คุณภาพใกล้เคียงกับรูปทรง  Cone  Shape  
ส่วนความแข็งลูกยางแพดที่ให้คุณภาพการพิมพ์แพด                                                             
ที่  15 - 19  Shore  A  ส่งผลให้ได้คุณภาพการพิมพ์ใน
ด้านความคมชัดของเส้นตรง  คุณภาพการพิมพ์ในด้าน                 
ความคมชัดของตัวอักษร  คุณภาพการพิมพ์ในด้าน              
ความคมชัดของเส้นโค้ง  คุณภาพการพิมพ์ในด้าน              
ความคมชัดของเม็ดสกรีนและคุณภาพการพิมพ์ในด้าน
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ความเรียบของภาพพิมพ์พื้นทึบที่ดีท่ีสุด  ส่วนค่าความแข็ง
ที่รองลงมา  คือ  ค่าความแข็งที่   10 – 14  Shore A                   
จะให้ผลคุณภาพทางการพิมพ์ที่ ค่ อนข้างดี ในด้าน               
ความคมชัดของเม็ดสกรีนและคุณภาพการพิมพ์ในด้าน
ความเรียบของภาพพิมพ์พื้นทึบ 
 
7.  อภิปรายผลการวิจัย 

การพิมพ์แพด  เมื่อลูกยางแพดท าการกดพิมพ์                 
ยอดลูกยางแพดจะสัมผัสที่จุดกลางของแม่พิมพ์และ              
ค่อย ๆ  เพิ่มพื้นที่ผิวสัมผัสให้กว้างออกไป เมื่อลูกยางแพด 
กดลงมาจะค่อย ๆ  ป่องออกท าให้ผิวหน้าของลูกยางแพด
สัมผัสแม่พิมพ์ได้กว้างออกไปจนครอบคลุมส่วนภาพบน
แม่พิมพ์  ท าให้สามารถดึงหมึกพิมพ์ท่ีอยู่ในร่องภาพขึ้นมา
ที่ผิวแพดทั้งหมดอย่างครบถ้วน  และลักษณะของการกด
ให้ลูกยางแพดค่อย ๆ  ป่องออกทางด้านข้างโดยรอบนี้
เรียกว่า  โรลลิ่งโมช่ัน  (Rolling Motion)  การกดแบบ                 
โรลลิ่งโมช่ันนี้  จะช่วยบีบอัดไล่อากาศที่อยู่ภายในช่องว่าง
ระหว่างผิวยางกับแม่พิมพ์แพดออกไป  ท าให้แนบกันสนิท
และถ่ายทอดภาพได้อย่างสมบูรณ์  ถ้าลูกยางแพดไม่มี                 
โรลลิ่งโมช่ันอาจมีช่องอากาศเกิดขึ้นระหว่างลูกยางแพด
กับแม่พิมพ์หรือวัสดุใช้พิมพ์ได้  ก่อให้เกิดปัญหาภาพพิมพ์
บิดเบี้ยว  ไม่คมชัดหรือฟองอากาศได้  ส่วนค่าความแข็ง
ของลูกยางแพดนั้น  ลูกยางแพดที่มีค่าความแข็งมากจะมี
ความสามารถในการับและถ่ายโอนหมึกพิมพ์ได้ดีกว่า     
และให้คุณภาพทางการพิมพ์ที่ดีกว่าลูกยางแพดที่มี                  
ค่าความแข็งน้อยกว่า  แต่อย่างไรก็ตามลูกยางแพดที่มี             
ค่าความแข็งมาก ๆ  อาจไม่ เหมาะสมที่จะใช้งาน                        
ในการพิมพ์ลงบนวัสดุบางประเภท  โดยเฉพาะอย่างยิ่ง         
การพิมพ์บนวัสดุที่มีความแตกง่าย  อย่างเช่น  พลาสติก   
บางประเภท  และแก้ว  ส่วนในขั้นตอนการผสม - ขึ้นรูป
ลูกยางแพด  และขั้นตอนในการพิมพ์แพดเพื่อทดลอง 
พบว่าการควบคุมสภาพแวดล้อมในห้องพิมพ์ให้มีอุณหภูมิ
ประมาณ 22 – 25 องศาเซลเซียส  และมีความชื้นสัมพทัธ์
ที่ประมาณ 50 – 60 %  เป็นสภาพแวดล้อมที่เหมาะกับ
การพิมพ์แพดมากท่ีสุด  (สุณี  ภู่สีม่วง,  2542) 
 
8. ข้อเสนอแนะ 
 การเลือกใช้ลูกยางแพดให้เหมาะสมกับงานพิมพ์              

ต้องเลือกให้มีขนาดเหมาะสมและใหญ่ครอบคลุมพื้นที่
ภาพทั้งหมด  ส่วนใหญ่พลาสติกจะไม่นิยมพิมพ์ภาพพิมพ์
พื้นทึบที่มีขนาดใหญ่มาก  เพราะพลาสติกเป็นวัสดุใช้พิมพ์
ที่ไม่ดูดซับหมึก  การแก้ไขคือการใส่พื้นที่เม็ดสกรีนลงไป
ในภาพพิมพ์พื้นทึบ  เพื่ อ ให้หมึกพิมพ์ ไม่ เยิ้ ม และ                      
ได้ความเรียบของภาพพิมพ์ที่ดีกว่า 
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