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บทคัดย่อ 
 การวิจัยครั้งนี้   มีวัตถุประสงค์ดังนี้ 1)  เพื่อสร้าง
เอกสารประกอบการสอน   2)  เพื่อหาประสิทธิภาพ
เอกสารประกอบการสอนตามเกณฑ์  80/80  3)  เพื่อ
เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนเรียนและหลัง
เรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน 4)  เพื่อประเมิน  
ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อเอกสารประกอบการสอน
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รายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 -1007 
ในภาคเรียนที่  1  ปีการศึกษา  2563  จ านวน  52  คน  
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เครื่องมือกล  กลุ่ม  1  และกลุ่ม  5  จ านวน  37  คน 
และสาขาวิชาช่างยนต์  สาขางานยานยนต์  กลุ่ม  5  
จ านวน  15  คน  ได้มาโดยการเลือกแบบเจาะจงซึ่งเป็น
กลุ่มที่ผู้ วิจัยสอน  เครื่องมือที่ ใ ช้ในการวิจัย  ได้แก่   
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  20100 - 1007  จ านวน  4  หน่วยการเรียน 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  จ านวน  80  ข้อ   
ที่ผ่านการทดสอบหาคุณภาพ  โดยมีค่าดัชนีความยากง่าย 
เท่ากับ  0.69  ค่าดัชนีอ านาจจ าแนก  เท่ากับ  0.43  และ
ค่าความเช่ือมั่น  (Kr - 20)  เท่ากับ  0.939  และแบบ
ประเมินความพึงพอใจที่มีค่าสัมประสิทธิ์   ความเช่ือมั่น

แอลฟาของครอนบาค  ()  เท่ากับ  0.8244  สถิติที่    
ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล  ได้แก่ ค่าร้อยละ   ค่าเฉลี่ยส่วน        

ส่ วนเบี่ ยงเบนมาตรฐาน  และการทดสอบที   (t-test 
dependent) 
 ผลการวิจัยสรุป  พบว่า  1)  เอกสารประกอบการสอน
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007      
มีประสิทธิภาพ  เท่ากับ  80.69/80.63  เป็นไปตามเกณฑ์
ที่ตั้ งไว้   80/80  2)  ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์       
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ทางการเรียนของคะแนนก่อนเรียนและหลังเรียนโดยการ
ทดสอบค่าที  (t - test dependent)  พบว่า  ผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน     
อ ย่ า ง มี นั ย ส า คั ญ ท า ง ส ถิ ติ ที่ ร ะ ดั บ  .05  แ ล ะ 
 3) ความพึงพอใจของนักเรียน  ที่มีต่อเอกสารประกอบการ
สอนรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1007  โดยรวมอยู่ในระดับมาก       
 

 
ค าส าคัญ : เอกสารประกอบการสอน,  งานเครื่องมือกล 
              เบื้องต้น,  ประสิทธิภาพของเอกสาร 
    ประกอบการสอน 
 
Abstract 
   The  purposes  of  this  research  were  1)  to 
creating  a  Teaching  Materials  on  Basic  Machine 
Tools,  Subject  Code  20100 - 1007. Base  on  the 
Vocational  Certificate  Curriculum in 2019, Office 
of  Vocational  Education  Commission. 2)  to  find 
the efficiency of Teaching Materials to the 
standard criterion of 80/80 3)  to  compare  the 
students’ learning  achievement  before  and  
after  learning  with  the  Teaching  Materials  and 
4) to study the students’ satisfaction to               
the  Teaching   Materials  on  Basic  Machine  
Tools, Subject  Code  20100 - 1007. The  sample   
random purposive sampling in this study were 52 
students, 37  students   from  the  1st  year 
certificate  students  group  1  and  group  5  in 
Machine  Shop  field  and  15  students  from  the 
1st year certificate students group 5 in Auto 
Mechanic  field  at  Nong  Khai  Technical  College 
in first semester 2020 Academic year. The 
research instruments ware 1) the Teaching 
Materials  on  Basic  Machine  Tools,  Subject   
Code 20100-1007  2)  the  learning  achievement      
test 3) students’  satisfactory  evaluate  
questionnaires. Statistical  analyses  used  in  

this  research  were  descriptive  statistics  
and t - test  dependent. To  study  the  learning 
sample  group  was  taken  to  perform  Pretest, 
then  the  theory  was  instructed  by  using  the 
Teaching Materials and the exercises were 
conducted  after  each  lesson  completion.  The 
Posttest  was  used  at  the  end  of  course.  the 
score form the exercises and tests were 
calculated  to  evaluate  the  efficiency.  Finally, 
the  students’  are  satisfaction  to  the  Teaching 
Materials  The  result  of  this  research  found  
that : 1)  Teaching  Materials  on  Basic  Machine  
Tools, Subject  Code  20100 - 1007  was  at  
80.69/ 80.63 in  the  efficiency,  that  determine  
of  selected efficient  standard  criterion of  80/80.   
2)  The learning  achievement  of  students  in 
experimental  group,  after  practiced  with  the 
lessons  ware  significantly  at  the  .05  level  and  
3)  The  students’  satisfaction  on  the  teaching  
materials  was  at  high  level 
 
Keywords : Teaching  Materials, Basic  Machine 
                 Tools, Efficiency  of  teaching  materials. 
 
1. บทน า 
 เครื่องมือกล  (Machine  Tools)  เป็นเครื่องจักรกล
ชนิดหนึ่ งที่ ใ ช้ ในการผลิตสินค้าอุตสาหกรรม  หรือ
แม้กระทั่งใช้ผลิตตัวเครื่องมือกลเองด้วย  เครื่องมือกล
จ าแนกออกได้เป็นหลายชนิดที่ส าคัญ  ได้แก่  เครื่องมือกล
ในอุตสาหกรรมโลหะ  (Metal  Casting)  อุตสาหกรรม
ขึ้นรูปโลหะ  (Press  Working)  อุตสาหกรรมตีขึ้นรูป 
(Forging)  อุตสาหกรรมตัดเฉือนผิวงาน  (Machining) 
อุตสาหกรรมโลหะแผ่นและการเช่ือม  (Sheet  Work 
and  Welding)  อุ ต ส าหกร รม   อบ ชุบ โ ลหะด้ าน        
ความร้อน  (Heat  Treatment)  และอุตสาหกรรม
แม ่พ ิมพ ์  (Mold  and  Die  Working)  เ ป ็นต ้น              
จะเห็นได้ว่าเครื่องมือกลนั้นมีความส าคัญเป็นอย่างมาก  
ในการผลิตสินค้าอุตสาหกรรมเกือบทุกประเภท  และยัง
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ก่อให้เกิดความเช่ือมโยงไปข้างหน้าและข้างหลังกับสาขา
การผลิตอื่น  ๆ  อีกมากเป็นพื้นฐานอันส าคัญในการพัฒนา
อุตสาหกรรมของประเทศ  (อ านาจ ทองแสน, 2557, น. 
1)  จากความส าคัญของเครื่องมือกลที่กล่าวมาข้างต้น 
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา   ซึ่ ง เป็น
หน่วยงานที่มีหน้าที่จัดการอาชีวศึกษาและฝึกอบรมใน
ด้านวิชาชีพ  ที่สอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและ
สังคมแห่งชาติ  และแผนการศึกษาแห่งชาติ  เพื่อผลิตและ
พัฒนาก าลังคนในด้านวิชาชีพระดับฝีมือ  ระดับเทคนิค 
และระดับเทคโนโลยี  รวมทั้งเป็นการยกระดับการศึกษา
วิชาชีพให้สูงขึ้น  เพื่อให้สอดคล้องกับความต้องการของ
ตลาดแรงงาน   (พระราชบัญญัติ การอา ชีวศึกษา           
พ.ศ. 2551  ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 
2551, น. 3)  จึงได้พัฒนาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.)  พุทธศักราช  2562  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  โดยก าหนดมาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพด้านสมรรถนะวิชาชีพ  ด้านความรู้ประกอบด้วย 
หลักการทั่วไปของงานอาชีพเฉพาะและการวิเคราะห์
เบื้องต้น  การตัดสินใจ  การวางแผนและแก้ไขปัญหา   
การเลือกใช้เครื่องมือ  วัสดุอุปกรณ์ในงานอาชีพ  การใช้
เทคโนโลยีสารสนเทศ  การจัดการงานอาชีพ  ส าหรับด้าน
ทักษะประกอบด้วย  ทักษะการเลือกและประยุกต์ใช้ 
วิธีการ  เครื่องมือและวัสดุขั้นพื้นฐานในการปฏิบัติงาน 
การปฏิบัติงานพื้นฐานอาชีพและงานเฉพาะตามแบบแผน
ที่ก าหนด  การคิดวิเคราะห์และแก้ปัญหาในการปฏิบตังิาน  
การใช้คอมพิวเตอร์  และเทคโนโลยีสารสนเทศเพื่อการ
เรียนรู้ตลอดชีวิต  และสุขภาวะและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน  เป็นต้น  (ส านักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา, 2562, น. 3) 
 วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น   (Basic  Machine 
Tools)  รหัสวิชา  20100 - 1007  เป็นวิชาหนึ่งในกลุ่ม
สมรรถนะวิชาชีพพื้นฐานของประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2562 
ซึ่งก าหนดให้นักเรียนหลายสาขาวิชาจะต้องเรียน  ได้แก่ 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  สาขาวิชาช่างยนต์  สาขาวิชา
ช่างเช่ือมโลหะ  สาขาวิชาช่างไฟฟ้าก าลัง  สาขาวิชาช่าง
อิ เล็กทรอนิกส์   สาขาวิชาช่างเขียนแบบเครื่องกล 
สาขาวิชาช่างต่อเรือ  และสาขาวิชาช่างซ่อมบ ารุง เป็นต้น  

โดยมีจุดประสงค์รายวิชาเพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้และเข้าใจ
เกี่ยวกับหลักการท างาน  การค านวณที่ใช้ในงานเครื่องมือ
กลพื้นฐานมีทักษะเกี่ยวกับการตัด  เจาะ  กลึงงานด้วย
เครื่องมือกลเบื้องต้น  (ส านักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา, 2562, น. 27) 
 จากความส าคัญของรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น
ที่กล่าวมาแล้วข้างต้น  ผู้วิจัยซึ่งเป็นครูประจ าแผนกวิชา
ช่างกลโรงงาน  และท าหน้าที่สอนในรายวิชาดังกล่าว    
มาหลายปี   จ า เป็นต้องพัฒนาสื่อ  นวัตกรรมที่ ใ ช้                
ในการเรียนการรู้   ให้สอดคล้องกับเครื่องมือกลชนิด     
ต่าง  ๆ  ที่มีอยู่จริงในสถานศึกษา  และน ามาใช้ในการ
จัดการเรียนรู้ และพัฒนานักเรียน  จึงได้สร้างเอกสาร
ประกอบการสอนรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       
รหัสวิชา  20100 -1007  ขึ้น  โดยมุ่งหวังให้นักเรียนไดร้บั
การพัฒนาทั้ งด้ านความรู้   ทักษะ  เจตคติ   และมี
สมรรถนะที่ตรงตามจุดมุ่งหมาย   ของหลักสูตรของ
รายวิชา  ต่อไป 
 
2.  วัตถุประสงค์การวิจัย 
 2.1  เพื่อสร้างเอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  หลักสตูร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2562  ประเภท
วิช า อุต ส า ห ก ร ร ม   ส า นัก ง า น ค ณ ะ ก ร ร ร มกา ร                 
การอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ 
 2.2  เพื่อหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการ
สอนตามเกณฑ์ 80/80 
 2.3  เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของ
นักเรียนก่อนเรียนและหลังเรียนด้วยเอกสารประกอบ   
การสอน 
 2.4  เพื่อประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียน
ด้วยเอกสารประกอบการสอน 

 
3.  สมมติฐานของการวิจัย 
 3.1 เ อ ก ส า ร ป ร ะ ก อ บ ก า ร ส อ น ที่ ส ร้ า ง ขึ้ น มี
ประสิทธิภาพตามเกณฑ์ที่ตั้งไว้  80/80 
 3.2  ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนก่อนเรียน 
และหลังเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน  แตกต่างกัน
อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ  .05 
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 3.3 นักเรียนมีความพึงพอใจต่อการเรียนด้วยเอกสาร
ประกอบการสอนที่สร้างขึ้นโดยเฉลี่ยอยู่ในระดับมาก 
 
4. วิธีด าเนินการวิจัย  
 4.1 ตัวแปรที่ใช้ในการวิจัย  
  4.1.1 ตัวแปรต้น 
   4.1.1.1 เอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007   
  4.1.2 ตัวแปรตาม 
   4.1.2.1 ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พขอ ง เ อ ก ส า ร
ประกอบการสอน  
   4.1.2.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของ
นักเรียนท่ีเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน  
   4.1.2.3 ระดับความพึงพอใจของนักเรียน
ที่มีต่อเอกสารประกอบการสอน 

 
 

 
 
 

 
 
 

 

ภาพที ่ 1  ภาพแสดงกรอบแนวคิดในการวิจัย 
 

 4.2 แบบแผนการวิจยั 
  การวิจัยในครั้งน้ี ใช้แบบแผนการวิจัยเชิงทดลอง
แบบทดลองกลุ่มเดียวโดยการทดสอบก่อนและหลัง - 
การทดลอง  (One - Group Pretest-Posttest Design)  
ดงัแสดง ในภาพที่  2  (ชวลิต ชูก าแพง, 2553, น. 66) 

 

O1 X O2 

(Pretest) 
ทดสอบ

ก่อนทดลอง 

(Treatment) 
ให้ตัวแปรทดลอง 

(Posttest) 
ทดสอบหลัง

การทดลอง 
 

เมื่อ O1  หมายถึง การวัดผลก่อนการทดลองของกลุ่มทดลอง 
O2   หมายถึง การวัดผลหลังการทดลองของกลุ่มทดลอง 
X   หมายถึง การเรียนการสอนโดยให้ตัวแปรการทดลอง 

ภาพที ่ 2 ภาพแสดงแบบแผนของการวิจัย 

 4.3 ประชากรและกลุม่ตัวอย่าง  
  4.3.1 ประชากรที่ ใ ช้ในการวิจัยคือนักเรียน
ระดับช้ันประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันปีท่ี 1 - 2 ที่ลงทะเบียน
เรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 - 1007 
ในภาคเรียนที่  1 ปีการศึกษา 2563 วิทยาลัยเทคนิค
หนองคาย  สถาบั นสถาบั นก ารอา ชีวศึ กษาภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ 1 จ านวน 311 คน ประกอบด้วย 
นักเรียนสาขาวิชา ช่างกลโรงงาน สาขางานเครื่องมือกล 
ช้ันปีที่ 1 กลุ่ม 1-6 จ านวน 96 คน นักเรียนสาขาวิชา   
ช่ า งยนต์  ส าขางานยานยนต์  ช้ั นปี ที่  1 กลุ่ ม  1-8  
จ านวน 100 คน นักเรียนสาขาวิชาช่างอิเล็กทรอนิกส์  
ช้ันปีที่ 2 กลุ่ม 1-2 จ านวน 66 คน และนักเรียนสาขาวิชา
ช่างแมคคาทรอนิกส์ ช้ันปีท่ี 2 กลุ่ม 1 จ านวน 18 คน 
  4.3.2 กลุ่ มตั วอย่ า งที่ ใ ช้ ในการวิ จั ยครั้ ง นี้    
คือ นักเรียนระดับช้ันประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันปีที่  1 
วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย สถาบันสถาบันการอาชีวศึกษา
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ  1  ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชา
งานเครื่ องมือกลเบื้ องต้นรหัสวิชา 20100  - 1007  
ในภาคเรียนที่  1  ปีการศึกษา  2563  จ านวน  52  คน 
ประกอบด้วยสาขาวิชาช่างกลโรงงานสาขางานเครื่องมือ
กล  กลุ่ม  1,  5  จ านวน 37  คน  และสาขาวิชาช่างยนต์  
สาขางานยานยนต์  กลุ่ม  5  จ านวน  15  คน ได้มาโดย
การเลือกแบบเจาะจง   ซึ่งเป็นกลุ่มที่ผู้วิจัยสอน  
 4.4 เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
 4.4.1 เ อกสารประกอบการสอนวิ ชา ง าน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 – 1007  หลักสตูร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2562  ประเภท
วิชาอุตสาหกรรม  ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้น  จ านวน  4  หน่วย  
การเรียน  ประกอบด้วย 
  4.4.1.1 หน่วยที่  1  เครื่องเลื่อยกลและ
งานตัดด้วยเครื่องเลื่อยกลชัก 
  4.4.1.2 หน่วยที่  2  เครื่องเจียระไนลับ
คมตัดและงานลับคมตัด 
  4.4.1.3 หน่วยที่  3  เครื่องกลึงและงานกลงึ 
  4.4.1.4 หน่วยที่  4  เครื่องเจาะและงานเจาะ 
 4.4.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007 
จ านวน  80  ข้อ  เป็นแบบทดสอบ  ชนิด  4  ตัวเลือก 

ตัวแปรต้น ตัวแปรตาม 

เอกสาร
ประกอบการสอน
วิชางานเครื่องมือ
กลเบื้องต้น รหัส
วิชา 20100-1007  

1.ประสิทธิภาพของเอกสาร
ประกอบการสอน 
2.ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียน 
3.ระดับความพึงพอใจของนักเรียน 
   ที่มีต่อเอกสารประกอบการสอน  
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 4.4.3  แบบประเมินความพึงพอใจต่อการเรียนด้วย
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007 
 4.5 การสร้างและตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือ   
ที่ใช้ในการวิจัย 
 4.5.1 การศึกษาและการวิ เคราะห์หลักสูตร
รายวิชา  โดยมีขั้นตอนดังภาพที ่ 3  และรายละเอียดดังนี้ 
  4.5.1.1 ศึกษาและวิ เคราะห์หลักสูตร
รายวิชา  เพื่อก าหนดหัวข้อเรื่อง  (Topic)  หัวข้อย่อย  
(Elements)  
  4.5.1.2 ก าหนดระดับของความรู้ ทักษะ  
และจิตพสิัย 
   4.5.1.3 ก าหนดหัวข้อเรื่องและหัวข้อย่อย 
   4.5.1.4 ก าหนดจุดประสงค์การสอน 
 4.5.1.5 ประเมินความส าคัญของหัวข้อ
เรื่องและงาน 
 4.5.1.6 ผู้ เ ช่ี ย ว ช า ญ ป ร ะ เ มิ น ค ว า ม
สอดคล้องของหัวข้อเรื่องกับจุดประสงค์การสอน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 3 ภาพแสดงขั้นตอนการวิเคราะห์หลักสูตร

รายวิชา 
 

 4.5.2  การสร้างเอกสารประกอบการสอนวิชา
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น   รหัสวิชา   20100 - 1007  
ศึกษาและวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชาเช่น จุดประสงค์
รายวิชาสมรรถนะรายวิชาและค าอธิบายรายวิชาโดยมี
ขั้นตอนดังภาพที่  4  และรายละเอียดดังนี้ 

4.5.2.1 น าจุดประสงค์การสอนที่ได้ท า
การวิเคราะห์แต่ละหน่วยแลว้ไปสร้างเอกสารประกอบการ
สอน 
  4.5.2.2 ส ร้ า ง ต้ น แ บ บ ข อ ง เ อ ก ส า ร
ประกอบการสอน โดยแบ่งเนื้อหาออกเป็น  4  หน่วยการ
เรียน  ประกอบด้วย หน่วยที่  1  เครื่องเลื่อยกลและงาน
ตัดด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  หน่วยที่   2  เครื่อง
เจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด   หน่วยที่   3  
เครื่องกลึงและงานกลึง  และหน่วย    ที่  4  เครื่องเจาะ  
งานเจาะและการคว้านเรียบ  ซึ่งแต่ละหน่วยการเรียนมี
ส่วนประกอบ  ดังนี ้

ภาพที่ 4 ภาพแสดงขั้นตอนการสร้างเอกสาร 
ประกอบการสอน 

 

ผ่าน 

ประเมนิความส าคญั 
ของหัวขอ้เรื่องและงาน 

 

ไม่ผ่าน 

วิเคราะห์ความรู ้ทกัษะและจิตพิสัย 

ก าหนดหัวข้อเรือ่งและหัวข้อย่อย 

วิเคราะห์หลกัสูตรรายวิชา 

ก าหนดวตัถุประสงค์การสอน 

 

เริ่มตน้ 

ผู้เชี่ยวชาญ

ประเมิน 

     จดุประสงคก์ารสอน 

 

 
ผ่าน 

จบ 

แก้ไข
ปรับปรุง 

 ไม่

ผ่าน 
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   1) ช่ือหน่วยการเรียน 
   2)  ส าระส าคัญ   ใ ช้อธิ บ าย
เกี่ยวกับความคิดรวบยอดเพื่อให้นักเรียนได้ทราบถึง
หลักการส าคัญของเนื้อหาในหน่วยการเรียนนั้น 
   3)  หัวข้อเรื่ องหรือสาระการ
เรียนรู้  เพื่อให้นักเรียนทราบถึงหัวข้อหลักที่จะต้องเรียนรู้
และในหน่วยการเรียนนั้น 
   4) จุดประสงค์การเรียนรู้  ใช้
ระบุพฤติกรรมปลายทางนักเรียนเมื่อเรียนจบแต่ละหน่วย   
การเรียนแล้ว 
   5)  รายละเอียดของเนื้อหาวิชา  
ผู้วิจัยเรียบเรียงขึ้นให้สอดคล้องกับจุดประสงค์การสอน 
ลักษณะของใบเนื้อหาหรือใบความรู้   ประกอบด้วย        
ค าบรรยายและใช้รูปภาพประกอบ 
   6)  แ บ บ ท ด ส อ บ ก่ อ น เ รี ย น  
แบบฝึกหัดและแบบทดสอบหลังเรียน   ใช้วัดความรู้
ภาคทฤษฎีพร้อมเฉลยแบบทดสอบโดยแยกอีกเล่ม  เพื่อ
ใช้เป็นคู่มือครูส าหรับการประเมินความก้าวหน้าในการ
เรียน 
   7)  ใบงานและใบประเมินผลการ
ปฏิบัติงาน ใช้ฝึกทักษะในภาคปฏิบัติ  
  4.5.2.3 ประเมินคุณภาพของเอกสาร
ประกอบการสอนโดยน าเอกสารประกอบการสอนที่สร้าง
ขึ้นไปให้ผู้เช่ียวชาญประเมิน  ครอบคลุมตัวแปร  8  ด้าน  
ได้แก่ ด้านความสอดคล้องกับหลักสูตรรายวิชา  ด้าน
เนื้อหา  และการจัดเรียงล าดับ  ด้านแบบฝึกหัดใบงาน
และแบบทดสอบ  ด้านรูปภาพและตารางประกอบ ด้าน
ภาษา ด้านการจัดท า  การพิมพ์และรูปเล่ม  ด้านความคิด
ริเริ่มสร้างสรรค์   และด้านประโยชน์ของผลงานทาง
วิชาการและการเผยแพร่ 
  4.5.2.4 แก้ไขปรับปรุงเอกสารประกอบการ
สอน  ตามข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญ  
  4.5.2.5 ทดลองใช้เอกสารประกอบการ
สอนเบื้องต้น โดยมีขั้นตอนดังนี้ 
   1) ทดลองแบบหนึ่ งต่ อหนึ่ ง  
(One  to  one  testing)  โดยการน าไปทดลองใช้กับ
กลุ่มตัวอย่าง  คือ  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
ช้ันปีที่  1 กลุ่ม  1  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  สาขางาน

เครื่องมือกล วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย  ที่ลงทะเบียน
เรียนในภาคเรียนที่  1  ปีการศึกษา  2562  ซึ่งไม่เคย
เรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 - 
1007  จ านวน  3  คน โดยการเลือกกลุ่มตัวอย่างแบบ
เจาะจง  คือ  นักเรียนท่ีมีระดับผลการเรียนดี  (เกรดเฉลี่ย
มากกว่า  3.00  ขึ้นไป) จ านวน  1  คน  นักเรียนท่ีมีระดบั
ผลการเรียนปานกลาง (เกรดเฉลี่ย  2.50 - 3.00)  จ านวน   
1  คน  และนักเรียนที่มีระดับผลการเรียนอ่อน  (เกรด
เฉลี่ยน้อยกว่า  2.50) จ านวน  1  คน  ผลการทดลอง  
พบว่า  เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพ  E1/E2  
เท ่าก ับ  68.99/72.08  ผู ้ว ิจ ัยน าข ้อม ูลที ่ได ้จากการ
ทดลองใช้ไปแก้ไขปรับปรุงเอกสารประกอบการสอนให้ดี
ขึ้น  
 2)   ทดลองแบบกลุ่มเล็ก  (Small  
group testing)  โดยการน าเอกสารประกอบการสอนที่
ปรับปรุงแก้ไขจากการทดลองแบบหนึ่งต่อหนึ่งแล้วไป
ทดลองกั บกลุ่ มตั วอย่ า ง  คื อ   นั ก เ รี ยนระดั บ ช้ั น
ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันปีที่  1  กลุ่ม  1  สาขาวิชาช่างยนต์  
ส าขา ง านยานยนต์  วิ ท ย าลั ย เ ทคนิ คหนองคา ย                  
ที่ลงทะเบียนเรียนภาคเรียนท่ี  1  ปีการศึกษา  2562  ซึ่ง
ไม่เคยเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  
20100 - 1007  และไม่ใช่นักเรียนกลุ่มทดลองแบบหนึ่ง
ต่อหนึ่  จ านวน 10  คน  โดยการเลือกกลุ่มตัวอย่างแบบ
เจาะจง  คือ นักเรียนที่มีระดับผลการเรียนดี  จ านวน  3  
คน  นักเรียนที่มีระดับผลการเรียนปานกลาง  จ านวน  4  
คน  และนักเรียนที่มีระดับผลการเรียนอ่อน  จ านวน  3  
คน ผลการทดลอง  พบว่า  เอกสารประกอบการสอนมี
ประสิทธิภาพ  E1/E2  เท่ากับ  72.96/74.63  ผู้วิจัยน า
ข้อมูลที่ได้จากการทดลองใช้ไปแก้ไขปรับปรุง เอกสาร
ประกอบการสอนให้ดีขึ้น  
 3) ทดลองใช้เอกสารประกอบการ
สอนที่แก้ไขปรับปรุงแล้วในขั้นตอนทดลองกลุ่มเล็ก  (1 : 10) 
โดยน าไปทดลองภาคสนาม  (Try  out)  กับกลุ่มตัวอย่าง    
คือ  นักเรียนระดับช้ันประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ช้ันปีที่  1 
สาขาวิชาช่างอิเล็กทรอนิกส์  สาขางานอิเล็กทรอนิกส์ 
กลุ่ม  1 - 2  ที่ลงทะเบียนเรียนในรายวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องต้น  รหัสวิชา 20100-1007 ภาคเรียนที่   2 ปี
การศึกษา  2562  ของวิทยาลัยเทคนิคหนองคาย จ านวน  
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20  คน  โดยการเลือกกลุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง ซึ่งไม่เคย
เรียนวิชานี้มาก่อน ผลการทดลอง  พบว ่า เอกสาร
ประกอบการสอนม ีประส ิทธ ิภาพ   E1/E2  เท ่าก ับ 
80.83/80.75  ผู้วิจัยน าข้อมูลที่ได้จากการทดลองใช้ไป
แก้ไขปรับปรุงเอกสารประกอบการสอนให้ดีขึ้น 
  4) ทดลองใช้เอกสารประกอบการ
สอนจริง  (Trial  run)  กับกลุ่มตัวอย่าง  คือ  นักเรียน
ร ะ ดั บ ช้ั น ป ร ะ ก า ศ นี ย บั ต ร วิ ช า ชี พ   ช้ั น ปี ที่   1  
วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย  ที่ลงทะเบียนเรียนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  ภาค
เรียนที่ 1 การศึกษา 2563  จ านวน  52  คน  ประกอบดว้ย 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  สาขางานเครื่องมือกล  กลุ่ม  1 
และกลุ่ม 5 จ านวน 37 คน และสาขาวิชาช่างยนต์ สาขา
งานยานยนต์  กลุ่ม  5 จ านวน 15 คน โดยการเลือกแบบ
เจาะจง  ซึ่งเป็นกลุ่มที่ผู้วิจัยสอน 
 4.5.3  การสร้างแบบทดสอบผลสัมฤทธิ์ทาง    
การเรียน  โดยมีขั้นตอนดังภาพที ่5  และรายละเอียดดังนี้ 
  4.5.3.1 ศึกษาเอกสาร  ต าราและงานวจิยั
ที่เกี่ยวข้องกับการสร้างแบบทดสอบ 
  4.5.3.2 สร้างต้นฉบับของแบบทดสอบ  
ให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์การสอน  ตามรูปแบบของ  
ล้วน  สายยศ และ  อังคณา  สายยศ  (2538, น. 65-67)  
เป็นแบบปรนัยชนิด  4  ตัวเลือก  จ านวน  97  ข้อ 
  4.5.3.3 วิเคราะห์คุณภาพของแบบทดสอบ  
โดยให้ผู้ เ ช่ียวชาญช่วยตรวจสอบความสอดคล้องกับ
จุ ดประสงค์  การสอน  (Index  of  Item  Objective  
Congruence: IOC) 
  4.5.3.4 แก้ไขปรับปรุงแบบทดสอบตาม
ข้อเสนอแนะของผู้เชี่ยวชาญ  
  4.5.3.5 น าแบบทดสอบที่สร้ างขึ้นไป
ทดลองใช้กับนักเรียนระดับช้ันประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
ช้ันปีที่  1 สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิค
หนองคายที่ลงทะเบียนเรียนภาคเรียนที่  2  ปีการศึกษา  
2562  ซึ่งเคยผ่านการเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
รหัสวิชา 20100 - 1007  มาแล้ว  จ านวน  28  คน 
  4.5.3.6 วิ เ ค ร า ะ ห์ ห า คุ ณ ภ า พ ข อ ง
แบบทดสอบ  ได้แก่ ค่าดัชนีความยากง่าย  (D)  ค่าดัชนี

อ านาจจ าแนก  (V) และค่าค่าความเช่ือมั่น  แล้วคัดเลือก
แบบทดสอบที่มี 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 5 ภาพแสดงขั้นตอนการสร้างแบบทดสอบ 
 
 คุณภาพตามเกณฑ์ไว้  โดยแบบทดสอบฯ  จ านวน  
80  ข้อ  มีค่าดัชนีความยากง่ายเฉลี่ยเท่ากับ  0.69  และ
มีค่าดัชนีอ านาจจ าแนกเฉลี่ยเท่ากับ  0.43  และค่าความ
เช่ือมั่นตามสูตรของคูเดอร์ริชาร์ดสันสูตรที่  20  (Kuder-
Richardson  Kr-20)  เท่ากับ  0.939 
 5.4.4  การสร้างแบบประเมินความพึงพอใจของ
นักเรียนที่มีต่อเอกสารประกอบการสอน  โดยมีขั้นตอน   
ดังภาพที ่ 6  และรายละเอียดดังนี้ 
 
 
 

ผ่าน 

วัตถุประสงคก์าร
สอน 

สร้างแบบทดสอบฯ 
แก้ไขปรับปรุง 
หรือตัดออก 

 
ผู้เช่ียวชาญตรวจสอบ 

ค่าดัชนีความสอดคล้อง (IOC) 

แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธิท์างการเรียน 

 

ทดลองใช้แบบทดสอบฯ 

วิเคราะห์หาคุณภาแบบทดสอบฯ 

(ค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนก 
และค่าความเชื่อมั่น) 

 
คัดเลือกแบบทดสอบฯ 

ที่มีคุณคุณภาพตามเกณฑ์ 

ไม่ผ่าน 

เริ่มต้น 

จบ 

ตัดแบบทดสอบฯ  
ที่ไม่ได้คุณภาพ
ตามเกณฑ์ออก 

ไม่ผ่าน 

ผ่าน 
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ภาพที่ 6 ภาพแสดงขั้นตอนการสร้างแบบประเมินความ 

 พึงพอใจ 
   
  4.5.4.1 ศึกษาทฤษฎีเกี่ยวกับความพึง
พอใจและวิธีการสร้างเครื่องมือประเมินความพึงพอใจ 
  4.5.4.2 เ ลื อกรู ปแบบ เครื่ อ งมื อและ
ก าหนดเกณฑ์  ในการวัดเจตคติ 
  4.5.4.3 สร้างแบบประเมินความพึงพอใจ  
เป็นแบบสอบถามแบบมาตราส่วนการประมาณค่า  
(Rating scales)  ตามแบบของลิเคิร์ท  (Likert  Scales)  
แบ่งเป็น 5  ระดับดังนี ้ (อาภรณ์  ใจเที่ยง, 2546, น. 65) 

 5  หมายถึง  มคีวามพึงพอใจมากทีส่ดุ 
 4  หมายถึง  มีความพึงพอใจมาก 
 3  หมายถึง  มีความพึงพอใจปานกลาง 
 2  หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อย 
 1  หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อยท่ีสุด 

  4.5.4.4 ปรับปรุงแก้ไขแบบประเมินตาม
ข้อเสนอแนะ และค าแนะน าของผู้เชี่ยวชาญ 
 
 

  4.5.4.5 จัดพิมพ์แบบประเมินความพึง
พอใจฉบับร่าง 
  4.5.4.6 น าแบบสอบถามฉบับร่างไปให้
ผู้เชี่ยวชาญช่วยตรวจสอบ 
  4.5.4.7 ทดลอง ใ ช้แบบสอบถามกั บ
นักเรียนระดับช้ันประกาศนียบัตรวิชาชีพ   ช้ันปีที่  1  
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย ที่
ลงทะเบียนเรียนภาคเรียนที่   2 ปีการศึกษา   2562  
จ านวน  30  คน 
   4.5.4.8 วิเคราะห์หาความเช่ือมั่น  พบว่า  
แบบสอบถามมีค่าสัมประสิทธิ์แอลฟาของครอนบาค  

(Cronbach’s alpha coefficient  :  )  เท่ากับ  0.8244 
 4.6 วิธีการด าเนินการวิจัย 
  การวิจัยครั้ งนี้  เป็นวิจัยเชิงทดลองเบื้องต้น  
(Pre-Experiment) แบบกลุ่มทดลองกลุ่มเดียวโดยการ
ทดสอบก่อนการทดลองและหลังการทดลอง   (One - 
Group Pretest – Posttest  Design)  มีขั้นตอน  ดังนี ้
  4.6.1 ท าการเลือกกลุ่มตัวอย่าง  คือ  นักเรียน
ร ะ ดั บ ช้ั น ป ร ะ ก า ศ นี ย บั ต ร วิ ช า ชี พ   ช้ั น ปี ที่   1 
วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย  ที่ลงทะเบียนเรียนในรายวิชา
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา  20100 – 1007 ภาค
เ รี ย นที่   1  ปี ก า รศึ กษา   2563  จ า นวน   52  คน 
ประกอบด้วย สาขาวิชาช่างกลโรงงาน สาขางานเครื่องมือ
กล  กลุ่ม  1  และกลุ่ม  5  จ านวน  37  คน และสาขาวิชา
ช่างยนต์  สาขางานยานยนต์  กลุ่ม  5 จ านวน  15  คน  
ได้มาโดยการเลือกแบบเจาะจง  ซึ่งเป็นกลุ่มที่ผู้วิจัยสอน 
  4.6.2 ทดสอบก่อนการทดลอง  (Pretest)  เป็น
ขั้นตอนในนักเรียนกลุ่มตัวอย่างในการท าแบบทดสอบ 
  4.6.3 ด าเนินการทดลอง  เป็นขั้นตอนการจัด
กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยเอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้นรหัสวิชา  20100 - 1007  จ านวน 4  
หน่วยการเรียน  เมื่อเรียนจบแต่ละหน่วยการเรียนแล้ว ให้
นักเรียนท าแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนเพื่อ เก็บ
ร วบรวมข้ อมู ล ไปวิ เ ค ราะห์ หาประสิทธิ ภาพของ
กระบวนการ 
 

 

ทดลองใชแ้บบประเมิน 
ความพึงพอใจ 

 

 

วิเคราะหห์าค่าสัมประสทิธ์ิความ
เช่ือมั่นของแบบสอบถาม 

 

 
ผ่าน 

แบบประเมนิความพึงพอใจของผูเ้รียน 
ของผู้เรียนที่มีตอ่เอกสารประกอบการ

สอน 

ศึกษาทฤษฎทีี่เกี่ยวขอ้ง 

สร้างแบบประเมินความพึง

พอใจ 
ศึกษาข้อมูลเพิ่มเติมและ
ปรับปรุงแก้ไข 

ไม่ผ่าน  
ผู้เช่ียวชาญประเมินผล 

แบบประเมินฯ (ค่า IOC) 

ผ่าน 

ผ่าน 
ปรับปรุง

แก้ไขหรอืตัด
ข้อค าถามที่
ไม่ผ่านออก 

ไม่ผ่าน 
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  4.6.4 ทดสอบหลังการทดลอง  (Posttest)  เป็น
ขั้นตอนหลังจากด าเนินการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ด้วย
เอกสารประกอบการสอน  วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  20100 – 1007  ครบทั้ง  4  หน่วยการเรียน
แล้วให้นักเรียนท าแบบทดสอบอีกครั้ง  เพื่อเก็บรวบรวม
ข้อมูลไปใช้วิเคราะห์หาประสิทธิภาพของกระบวนของ
ผลลัพธ์  เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  และ
ทดสอบความก้าวหน้าทางการเรียน 
  4.6.5 ประเมินผลความพึงพอใจของนักเรียนที่มี
ต่อเอกสารประกอบการสอน  เป็นขั้นตอนสุดท้ายในการ
ทดลอง  ให้นักเรียนกลุ่มตัวอย่างประเมินความพึงพอใจ   
ที่มีต่อการเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  เพื่อเก็บ
รวบรวมข้อมูลไปวิเคราะห์ผลประเมินความพึงพอใจ 
 4.7 วิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากการทดลอง 
 4.7.1 น าคะแนนที่นักเรียนท าได้จากการท า
แบบฝึกหัด  และแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนมา
ค านวณหาประสิทธิภาพของกระบวนการ (E1) 
 4.7.2 น าคะแนนที่นักเรียนท าได้จากการท า
แบบทดสอบหลังเรียนจบทุกหน่วยการเรียนมาค านวณหา
ประสิทธิภาพของผลลัพธ์ (E2) 
 4.7.3 ทดสอบความก้าวหน้าทางการเรียน  โดย
การวิเคราะห์เปรียบเทียบความแตกต่างของคะแนน       
ที่นักเรียนได้จากการทดสอบก่อนการเรียนและหลังการ
ทดสอบหลังเรียนโดยการทดสอบที  (t-test dependent) 
ที่นัยส าคัญทางสถิติระดับ  .05 
 4.7.4 น าข้อมูลที่ได้จากการตอบแบบสอบถาม
ประเมินความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีต่อต่อการเรียนด้วย
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  20100 - 1007  มาวิเคราะห์หาค่าเฉลี่ย  และ
ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

 
5  ผลการวิจัย 
 การวิจัยเพื่อสร้าง  หาประสิทธิภาพ  เปรียบเทียบ
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  และประเมินความพึงพอใจ    
ของนักเรียนที่มีต่อเอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  หลักสตูร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช  2562  ประเภทวิชา

อุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กระทรวงศึกษาธิการ  ผู้วิจัยน าเสนอผลการวิเคราะห์
ข้อมูล  ดังนี ้
 5.1 ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสาร
ประกอบการสอน  
  หลังจากน าเอกสารประกอบ  การสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น   รหัสวิชา  20100 - 1007  ไป
ทดลองใช้กับกลุ่มตัวอย่างแล้ว  ผู้วิจัยได้น าข้อมูลที่ได้จาก
การทดลองท าการวิเคราะห์ประสิทธิภาพของเอกสาร
ประกอบการสอน  ปรากฏผลดังตารางที่  1 
 
ตารางที่  1  แสดงผลการหาประสิทธิภาพของเอกสาร 

ประกอบการสอนวิชางานเครื่องมอืกล       
เบื้องต้น รหัสวิชา 20100-1007 
 

คะแนนที่ได้ 
จากการทดลอง 

 

N 
 

X 
 

X̅ 
 

ร้อยละ 

ประสิทธิภาพของ
กระบวนการ (E1) 

 
52 

 
12,629 

 
242.86 

 

80.69 

ประสิทธิภาพของ
ผลลัพธ์ (E2) 

 
52 

 
3,354 64.50 

 
80.63 

 
  จากตารางที่  1  หลังจากน าเอกสารประกอบการ
สอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา  20100 - 1007 
ไปทดลองใช้กับกลุ่มตัวอย่าง  จ านวน  52  คน  พบว่า     
กลุ่มตัวอย่างท าแบบฝึกหัดและแบบทดสอบหลังเรียนใน
การประเมินผลระหว่างเรียน  หรือประสิทธิภาพของ
กระบวนการ  (E1)  ได้ถูกต้องคิดเป็นร้อยละ  80.69        
ของคะแนนรวมทั้งหมด  ซึ่ งเป็นไปตามเกณฑ์   80         
ตัวแรกที่ตั้งไว้  และกลุ่มตัวอย่างสามารถท าแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  หลังจากเรียนด้วยเอกสาร
ประกอบการสอนหรือประสิทธิภาพของผลลัพธ์   (E2)    
ได้ถูกต้องคิดเป็น  ร้อยละ  80.63  ซึ่งเป็นไปตามเกณฑ์  
80   ตัวหลังที่ตั้งไว้ 
 5.2 ผลการวิ เคราะห์ความแตกต่างของคะแนน
ทดสอบก่อนเรียนกับหลังเรียน  
 ผลการทดสอบค่าความแตกต่างของคะแนนทดสอบ
ก่อนเรียนกับหลังเรียนโดยใช้ค่าที  (t-test dependent)     
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เป็นการวิเคราะห์ความก้าวหน้าทางการเรียน  ปรากฏผลดัง
ตารางที่  2 

 

ตารางที่  2  แสดงผลการวเิคราะห์หาความก้าวหน้า 
           ทางการเรียนด้วยเอกสารประกอบ 
           การสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
           รหัสวิชา  20100 – 1007 
 
คะแนน
จากการ
ทดลอง 

 
N 

 

X̅ 

 
S.D. 

 
t-valve 

ก่อน
เรียน 

 
52 

 
9.27 

 
1.90 

 

- 

หลัง
เรียน 

 
 

52 
 

64.50 
 

3.30 

 

103.088 
     อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดบั .05  

 
  จากตารางที่   2  และตารางแจกแจงค่าที            

(t-Distribution)  ที่  df  =  N - 1  (51)  ค่า    (0.05) 
ทดสอบทางเดียว  (One  tail)  มีค่าเท่ากับ  1.675  แต่
ค่า  t  ที่ค านวณได้เท่ากับ  103.088  มากกว่าค่า  t  จาก
ตาราง แสดงว่าค่าเฉลี่ยของคะแนนทดสอบก่อนเรียนและ
หลั ง เ รี ยนแตกต่ า งกั นอย่ า งมี นั ยส าคัญทางส ถิ ติ  
หมายความว่า การเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน  
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  
นี้ท าให้นักเรียนมีความรู้เพิ่มสูงขึ้น  
 
 5.3  ผลการประเมินความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีต่อ
เอกสารประกอบการสอน 
  ผลการประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อ
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  20100 - 1007  ปรากฏผลดังตารางที่  3 
 
ตารางที่  3  แสดงค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานของ 

การประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่ม ี
ต่อเอกสารประกอบการสอน วิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 20100-1007 
จ าแนกตามรายข้อ 

 

ค าถาม 
n = 52 ระดับความ 

พึงพอใจ X̅ S.D. 
เนื้อหาชัดเจน อา่นแล้วเขา้ใจง่าย  

4.21 
 

0.45 มาก 
เนื้อหามีความยาวเหมาะสม 4.17 0.47 มาก 
ปริมาณของเนื้อหาแต่ละหน่วย
การเรียนมีความเหมาะสม 

 
4.08 

 
0.65 มาก 

การน าเสนอเนื้อหามีล าดับ
ขั้นตอนชัดเจน 

 
4.19 

 
0.52 มาก 

ใช้ส านวนภาษาบรรยายเนื้อหา
เข้าใจง่าย ชัดเจน 

 
3.79 

 
0.72 มาก 

ขนาดของเอกสารประกอบ 
การสอนมีความเหมาะสม 

 
3.83 

 
0.85 

 
มาก 

แบบตัวอกัษรสวยงาม 
และอ่านง่าย 

 
4.15 

 
0.66 มาก 

ภาพประกอบชัดเจน  
เข้าใจง่าย    

 
4.33 

 
0.58 มาก 

ขนาดของภาพประกอบเหมาะสม 
ดึงดูดความสนใจของนักเรียน  

 
 

4.00 

 
 

0.71 มาก 
กิจกรรมต่างๆ เช่น แบบฝึกหัด 
แบบทดสอบและใบงานชว่ยให้
นักเรียนเข้าใจบทเรียนมากขึ้น  

 
 

4.13 

 
 

0.68 มาก 
จ านวนแบบทดสอบและ
แบบฝึกหัดมีความเหมาะสม 
กับเวลาที่ก าหนด  

 
 

4.06 

 
 

0.53 มาก 
ใบงานมีความเหมาะสมกับเวลาที่
ก าหนด 

 
4.10 

 
0.49 มาก 

มีการวัดผลและประเมินผล 
ที่ชัดเจน  

 
4.29 

 
0.66 มาก 

นักเรียนสามารถเรียนรู้
เนื้อหาวิชาจากเอกสาร
ประกอบการสอนได้   

 
 

3.96 

 
 

0.62 มาก 
การเรียนรู้ด้วยเอกสาร
ประกอบการสอนนี้ช่วยให้
นักเรียนเข้าใจเนื้อหาที่เรียนง่าย
มากขึ้น  

 
 
 

3.94 

 
 
 

0.63 มาก 
เฉลี่ย 4.08 0.61 มาก 
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  จากตารางที่  3  ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจ
ของนักเรียนที่มีต่อเอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  พบว่า
โดยรวมนักเรียน  มีความพึงพอใจต่อเอกสารประกอบการ
สอนอยู่ ในระดับมาก  ( X̅ = 4.08, S.D. = 0.61)  เมื่อ
พิจารณาเป็นรายข้อพบว่า  ข้อที่นักเรียนมีความพึงพอใจ
มากที่สุด  คือ ข้อภาพประกอบชัดเจน  เข้าใจง่าย  (X̅ = 
4.33, S.D. = 0.58)  รองลงมา  คือ  ข้อมีการวัดผลและ
ประเมินผล  ที่ชัดเจน  (X̅ = 4.29,  S.D. = 0.66)  และข้อ
ที่นักเรียน มีระดับความพึงพอใจน้อยที่สุด  คือ  ข้อใช้
ส านวน ภาษาบรรยายเนื้อหา  เข้าใจง่าย  ชัดเจน       
(X̅ = 3.79, S.D. = 0.72) 
 
6  สรุปผลการวิจัย 
 6.1 สรุปผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสาร
ประกอบการสอน 
  ผลการค านวณหาประสิทธิภาพของเอกสาร
ประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา 
20100 - 1007  ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้นมีประสิทธิภาพ  เท่ากับ 
80.69/80.63  ซึ่งเป็นไปตามเกณฑ์ที่ตั้งไว้  80/80 
 6.2 สรุปการวิเคราะห์ค่าความแตกต่างของคะแนน
ทดสอบก่อนเรียนกับหลังเรียน 
  ผลการวิเคราะห์ค่าความแตกต่างของคะแนน        
ก่อนเรียน  และหลังเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007 
โดยการทดสอบค่าที   (t - test  dependent)  พบว่า 
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อน
เรียนอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ  .05  ซึ่งเป็นไปตาม
สมมติฐานที่ตั้งไว้  ดังนั้นจึงสรุปได้ว่า  การเรียนด้วย
เอกสารประกอบ  การสอนที่ผู้วิจัยสร้างขึ้นนี้ท าให้ผู้เรียน
มีความรู้เพิ่มสูงขึ้น 
 6.3 สรุปผลการประเมินความพึงพอใจของผู้เรียน  ที่
มีต่อเอกสารประกอบการสอน 
  ผลการประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อ
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  20100 - 1007  พบว่า  โดยภาพรวมนักเรียน        
มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก  (X̅ = 4.08, S.D. = 0.61) 
สอดคล้องกับสมมติฐานท่ีก าหนดไว้ 

 
7  อภิปรายผลการวิจัย 
 7.1 ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน 
  จากผลการวิจัยพบว่า  เอกสารประกอบการสอน
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการ    
การอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  ที่วิจัยสร้างขึ้นมี
ประสิทธิภาพเท่ากับ   80.69/80.63  ทั้ งนี้ เนื่องจาก
เอกสารประกอบการสอนที่ผู้วิจัยสร้างขึ้นนี้  มีขั้นตอนการ
จัดท าที่เป็นระบบ  และมีแบบแผนที่ชัดเจน  เช่น  มีการ
ตรวจสอบเบื้องต้น  จากผู้เช่ียวชาญ  และมีการทดลองใช้
เบื้องต้นกับนักเรียนกลุ่มตัวอย่างเพื่อน าข้อบกพร่องมา
แก้ไขปรับปรุงให้ครบถ้วนสมบูรณ์ก่อนน าไปใช้จริง  จึงท า
ให้เอกสารประกอบการสอนที่สร้างขึ้นนี้จัดได้ว่าเป็นสื่อ
หรือนวัตกรรมการเรียนการสอนที่ช่วยส่งเสริมให้นักเรียน
เกิดการเรียนรู้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ  สอดคล้องกับ
ผลการวิจัยของ  คงศักดิ์  ตัณทราวัฒน์พันธ์  (2562)     
ที่ วิ จั ย เรื่ องการสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสาร   
ประกอบการสอน  วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  
20100 - 1007  หลักสู ตรประกาศนียบัตรวิ ช า ชีพ 
พุทธศักราช  2562  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ 
ผลการวิจัย  พบว่า  เอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  ที่สร้าง
ขึ้นมีประสิทธิภาพ  เท่ากับ  82.42/82.08  ซึ่งเป็นไป   
ตามเกณฑ์ที่ตั้งไว้  80/80  สอดคล้องกับผลการวิจัยของ       
สุรัตน์  โคตรปัญญา  (2559)  ที่วิจัยเรื่องการพัฒนา
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  2100 - 1008  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ 
ผลการวิจัย  พบว่า  เอกสารประกอบการสอนวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา  2100 - 1008  ที่สร้างขึ้น
มีประสิทธิภาพเท่ากับ  81.01/80.82  ซึ่งอยู่ในเกณฑ์ที่ 
ตั้งไว้  80/80  สอดคล้องกับผลการวิจัยของ  อดุลย์  
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พันธมา  (2560)  ที่วิจัยเรื่องสร้างและหาประสิทธิภาพ
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  2100 - 1008  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา   ผลการวิจัย  พบว่า 
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

รหัสวิชา  2100 - 1008  ที่สร้างขึ้นมีประสทิธิภาพ  เท่ากับ  
84.02/82.76  สูงกว่าเกณฑ์ที่ตั้งไว้คือ  80/80 สอดคล้อง
กับผลการวิจัยของ  กฤษฎา  กาญจนรัชต์ (2559)  ที่วิจัย
เรื่องการพัฒนาเอกสารประกอบการสอนวิชาเขียนแบบ
เทคนิคเบื้องต้น  รหัสวิชา  2100 - 1001 หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556 ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการ    การอาชีวศึกษา  
ผลการวิจัยพบว่า   เอกสารประกอบ  การสอนมี
ประสิทธิภาพเท่ากับ  81.09/81.23  ซึ่งเป็นไป         ตาม
เกณฑ์ที่ตั้งไว้  80/80  และสอดคล้องกับผลการวิจัยของ  
ปราโมทย์  อุทัยวัฒน์ (2559)  ที่วิจัยเรื่องการพัฒนา
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่น
เบื้องต้น  รหัสวิชา  2100 - 1005 หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ผลการวิจัย        
พบว่า เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพเท่ากับ 
81.28/84.00   ซึ่งเป็นไปตามเกณฑ์ที่ตั้งไว้ 80/80 
 7.2 ผลการเปรยีบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรยีน         
  ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่
เรียนด้วยเอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกล
เบื ้อ งต ้น   รห ัส ว ิช า   20100 - 1007  หล ัก ส ูต ร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2562  ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
กระทรวงศึกษาธิการ  ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้น  พบว่า  คะแนน
ทดสอบก่อนเรียนแตกต่างจากคะแนนทดสอบหลังเรียน
อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ   ที่ระดับ  .05 โดยคะแนน
ทดสอบหลังเรียนสูงกว่าคะแนนทดสอบ  ก่อนเรียน  
แสดงว่า  การเรียนด้วยเอกสารประกอบ  การสอนวิชา
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  2100 -1007  นี้ช่วย
ให้ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนเพิ่มสูงขึ้น  ทั้งนี้
เนื่องจากเอกสารประกอบการสอนมีขั้นตอนการจัดท าที่
เป็นระบบและมีแบบแผนที่ชัดเจน  เช่น  มีการตรวจสอบ

เบื้องต้นจากผู้เช่ียวชาญ  และมีการทดลองใช้เบื้องต้นกับ
นักเรียนกลุ่มเล็กเพื่อน าข้อบกพร่องมาแก้ ไขปรับปรุง     
ให้ครบถ้วนสมบูรณ์ก่อนน าไปใช้จริง  จึงท าให้เอกสาร
ประกอบการสอนที่สร้ างขึ้นนี้ จัดได้ว่ า เป็นสื่ อหรือ
นวัตกรรมการเรียนการสอนที่ช่วยส่งเสริมให้นักเรียนเกิด
การเรียนรู้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ  สอดคล้องกับงานวิจัย
ของ  จงรัตน์  วิสุทธิคุณ  (2555)  ที่วิจัยเรื่องการสร้าง
และหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบ  การสอนวิชางาน
เครื่องมือกล  1  รหัสวิชา  2102 - 2106  ผลการวิจัย
พบว่า  ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนแตกต่างกัน 
โดยที่ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน 
อย่ างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ ระดับ .05  สอดคล้อง 
กับผลการวิจัยของ  วีระชัย  โภคชัย  (2559)  ที่วิจัยเรื่อง
การพัฒนาเอกสารประกอบการสอนวิชาผลิตช้ินส่วน        
ด้วยเครื่องมือกล  1  รหัสวิชา  2102 – 2008  หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  ประเภท 
วิชาอุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
กระทรวงศึกษาธิการ  ผลการวิจัยพบว่า  ผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่าง
มีนัยส าคัญยิ่ง  ซึ่งเป็นไปตามสมมติฐานที่ตั้งไว้ สอดคล้อง
กับผลการวิจัยของ  วิชาญ  โชติกลาง  (2558) ที่วิจัยเรื่อง
การสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอน
วิชางานเช่ือมซ่อมบ ารุง  รหัสวิชา 2103 - 2114  ผลการ
เปรียบเทียบคะแนนผลสมัฤทธ์ิทาง  การเรียนของนักเรียน
ก่อนเรียนและหลังเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน 
ที่สร้างขึ้นพบว่าคะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมี
นัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ .05  ซึ่งเป็นไปตามสมมติฐาน
ที่ตั้งไว้  สอดคล้องกับผลการวิจัยของ  บุญสนอง  สีมืด  
(2556)  วิจัยเรื่องการพัฒนาเอกสารประกอบการสอนวิชา
งานเชื่อมและ  โลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา  2100  – 1005  
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2545  
(ปรับปรุ ง  พ .ศ . 2546)  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาผลการวิจัย  
พบว่า ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผู้เรียนหลังเรียนสูงกว่า
ก่อนเรียนอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ .05  ซึ่งเป็นไป
ตามสมมติฐานที่ตั้งไว้  และสอดคล้องกับผลการวิจัยของ      
คงศักดิ์  ตัณทราวัฒน์พันธ์  (2562)  ที่วิจัยเรื่องการสร้าง
และหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอนวิชา       
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งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2562  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการ                   
การอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ผลการวิจัย  พบว่า  
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อน
เรียนอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ  .05  ซึ่งเป็นไปตาม
สมมติฐานที่ตั้งไว้ 
 7.3 ผลการประเมินความพึงพอใจของผู้เรยีน 
  ผลการประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อ
เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
รหัสวิชา  20100 - 1007  หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช  2562  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ       
ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้น  พบว่า  โดยรวมนักเรียนมีความพึงพอใจ
อยู่ในระดับมาก  (X̅ = 4.08, S.D. = 0.61)  โดยเฉพาะ
อย่างยิ่งข้อที่นักเรียนมีความพึงพอใจมาก  ได้แก่  ข้อ
ภาพประกอบชัดเจน  เข้าใจง่าย (X̅ = 4.33, S.D. = 0.58) 
และข้อการวัดผลและประเมินผลที่ชัดเจน  (X̅ = 4.29, 
S.D. = 0.66)  เป็นต้น  สิ่งเหล่านี้จึงเป็นการส่งเสริมให้
นักเรียนแสวงหาความรู้และสนใจในการอ่านด้วยตนเอง 
ช่วยให้นักเรียนเกิดการเรียนรู้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
สอดคล้องกับผลการวิจัยของ  เรืองสิทธิ์  สุวรรณศรี 
(2557)  ที่วิจัยเรื่องการพัฒนาเอกสารประกอบการสอน
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3102 - 0002 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง   พุทธศักราช  
2546  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรม    
การการอาชีวศึกษา  ผลการวิจัย  พบว่า  ผู้เรียนมีความ
พึงพอใจต่อการเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน        
ที่พัฒนาขึ้นโดยภาพรวมอยู่ในระดับมาก  (X̅ = 4.24, S.D. 
= 0.55)  สอดคล้องกับผลการวิจัยของ  ภิรมย์  สุทธิรักษ์ 
(2555)  ที่วิจัยเรื่องการสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสาร
ประกอบการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา  2100 - 1005  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช  2545  (ปรับปรุง พ.ศ. 2546)  ผลการวิจัย 
พบว่า นักเรียนกลุ่มตัวอย่างมีความพึงพอใจต่อการเรียน
ด้วยเอกสารประกอบการสอนที่สร้างขึ้นโดยรวมอยู่ใน
ระดับมากท่ีสุด  (X̅ = 4.52)  สอดคล้องกับผลการวิจัยของ
สงวน  ศรีราม (2556)  ที่วิจัยเรื่องการสร้างและหา

ประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอน  วิชาทฤษฏี
เครื่องมือกล   รหัสวิชา  2102 - 2003  ตามหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  ผลการวิจัย 
พบว่า  นักเรียนมีความพึงพอใจต่อการเรียนด้วยเอกสาร
ประกอบการสอนที่สร้างขึ้นอยู่ในระดับมาก  (X̅ = 4.42, 
S.D. = 0.67)  สอดคล้องกับผลการวิจัยของ  ธนา  อ่อนศรี 
(2559)  ที่วิจัยเรื่องการสร้างและหาประสิทธิภาพของ
เอกสารประกอบการสอนวิชางานไฟฟ้ารถยนต์  รหัสวิชา 
2101 - 2005  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 
2556  ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการ
การอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  ผลการวิจัย  พบว่า 
นั กเรี ยนมีความพึ งพอใจต่ อการเรี ยนด้ วยเอกสาร
ประกอบการสอนวิชางานไฟฟ้ารถยนต์  รหัสวิชา  2101   
-2005  โดยรวมอยู่ ในระดั บมากที่ สุ ด   ( X̅ = 4.54,          
S.D.  = 0.64)  และสอดคล้องกับผลการวิจัยของ         เอก
ศักดิ์    สงวนคา (2559)  ที่วิจัยเรื่องการสร้างและหา
ประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอนวิชางานระบบ   
ฉีดเ ช้ือเพลิงอิ เล็กทรอนิกส์  รหัสวิชา   2101 - 2109  
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
ส า นั ก ง า น ค ณ ะ ก ร ร ม ก า ร ก า ร อ า ชี ว ศึ ก ษ า  
กระทรวงศึกษาธิการ ผลการวิจัยพบว่า  นักเรียนมีความ
พึงพอใจของต่อเอกสารประกอบการสอนที่สร้างขึ้น    โดย
ภาพรวมอยู่ในระดับมาก  (X̅ = 4.39, S.D. = 0.65) 
 
8. ข้อเสนอแนะ 
 8.1 ข้อเสนอแนะในการน าผลการวิจัยศึกษาไปใช้ 
  จากผลการวิจัยนี้  เพื่อให้การใช้เอกสาร
ประกอบการสอนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  
20100 - 0007  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
พุทธศักราช  2562  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ที่สร้างขึ้นมีประสิทธิภาพ
มากยิ่งข้ึน  ผู้วิจัยมีข้อเสนอแนะในการน าผลการวิจยัไปใช้ 
ดังนี ้
 8.1.1 กรณีที่ ค รู ผู้ สอนต้ องการน า เอกสาร
ประกอบการสอนวิชานี้ไปใช้จ าเป็นต้องศึกษาเนื้อหาวิชา
ให้เข้าใจเป็นอย่างดีก่อน  พร้อมทั้งจัดท าแผนการจัดการ
เรียนรู้และเตรียมสื่อการเรียนการสอนไว้ล่วงหน้า  ทั้งนี้
เพื่อให้การจัดการเรียนรู้มีประสิทธิภาพสูงสุด 
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 8.1.2 การจัดการเรียนรู้ภาคปฏิบัติ เมื่อครูผู้สอน
จัดการเรียนรู้ภาคทฤษฏีแล้ว  ก่อนท าการปฏิบัติต้อง
วางแผนให้ผู้เรียนฝึกทักษะตามใบงานให้สอดคล้องและ
เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  เพื่อให้ผู้เรียนได้ใช้ความรู้   
จากการเรียนภาคทฤษฏีมาคิดแก้ปัญหาต่าง  ๆ            โดย
ครูผู้สอนมีหน้าที่ตรวจปรับให้กับผู้เรียนเพื่อให้ผู้เรียน
บรรลุตามจุดประสงค์ที่ก าหนดไว้ในแต่ละใบงาน 
 8.1.3 ครูผู้สอนควรมีการจัดท าสื่อประกอบการ
จัดการเรียนการสอนอื่น  ๆ  เพิ่มเติม  ได้แก่  การจัดท า
สื่อ  Power  Point  สื่ออิเล็กทรอนิกส์  และสื่อของจริง 
เป็นต้น  ทั้งนี้เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการจัดการเรียนรู้ให้
มากยิ่งข้ึน   
 8.2 ข้อเสนอแนะในวิจัยครั้งต่อไป 
 8.2.1 ควรมีการวิจัยเพื่อหาประสิทธิภาพเอกสาร
ประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา 
20100 - 1007  หลั กสู ต รประกาศนี ยบั ตรวิ ชา ชีพ 
พุทธศักราช  2562  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ      
ในภาคปฏิบัติเพิ่มเติมจากภาคทฤษฎี  หรือท้ังภาคทฤษฎี 
และปฏิบัติรวมกัน 
 8.2.2 ควรมีการศึกษาเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน ระหว่างการสอนด้วยเอกสารประกอบการ
สอนกับการสอนแบบปกติ 
 8.2.3 ควรมีการวิจัยเกี่ยวกับการสร้างชุดการสอน
วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  20100 - 1007  
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2562  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ส านักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  เพื่อน าไปใช้ในการจัดการ
เรียนการสอนอย่างกว้างขวาง  ต่อไป  
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