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บทคัดยอ 
 งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือพยากรณปริมาณความตองการอาหารสัตวปกจําแนกตามชวงวัยท่ีเหมาะสมของสัญญาฟารม
ประกัน (Contract farming) และลูกคาท่ัวไป และใชเปนขอมูลสําหรับการวางแผนการผลิตซึ่งจะชวงลดการผลิตท่ีเกินจําเปน 
ลดการใชทรัพยากรการผลิตท่ีเกินความตองการและท่ีสําคัญลดการจัดเก็บท่ีมากเกินไป อีกท้ังเปนขอมูลนําเขา (Input data) 
สําหรับการจําลองการปรับเปลี่ยนรูปแบบการจัดสินคาของบริษัทจากการบรรจุถุง (Bag) เปนแบบถังพักอาหารสําหรับการรอ
บรรจุ (Bulk) ดวยตัวแบบการถดถอยเชิงเสนพหุคูณ (Multiple Linear Regression) โดยท่ีขอมูลท่ีใชในการศึกษาเปนขอมูล
ของฟารมสัญญาประกัน จํานวน 31 เลา รวมท้ังสิ้น 1264 ระเบียน ผลการศึกษาพบวา ปริมาณความตองการอาหาร (y) 
(หนวย: กิโลกรัม) ข้ึนกับจํานวน (x1) (หนวย: ตัว) และอายุ (x2) (หนวย: วัน) ของสัตวปกในแตละเลาของแตละฟารม ตลอด
ชวงเวลาของอายุของสัตวปก 0 – 40 วัน และเปอรเซ็นตการเลี้ยงรอดของแตละฟารม ดังน้ัน สมการถดถอยเชิงเสนพหุคูณท่ี
ใชในการพยากรณ มีดังน้ี อาหารสูตร 1 ไดแก yijkl = 0.05x1ijkl + 54.77x2ijkl – 393.29 สําหรับสัตวปกอายุ 0 – 15 วัน      
(0<i<=15) อาหารสูตร 2 ไดแก yijkl = 0.11x1ijkl + 57.25x2ijkl – 1045.62 สําหรับสัตวปกอายุ 16 – 30 วัน (15<i<=30) และ 
อาหารสูตร 3 ไดแก yijkl = 0.19x1ijkl – 65.64x2ijkl + 2132.13 สําหรับสัตวปกอายุ 31 – 40 วัน (30<i<=40) โดยมีคา
สัมประสิทธ์ิการตัดสินใจ (Coefficient of Determination: R2) เทากับ 0.732, 0.733 และ 0.351 ตามลําดับ โดยท่ี i แทน
อายุของสัตวปก 1, 2, …, 40, j แทนฟารมประกันท่ี 1, 2, …, X, k แทนเลาท่ี 1, 2, …, nj และ l แทนวันท่ีผลิตอาหาร 1, 2, …, 
365 นอกจากน้ีคาความคลาดเคลื่อนท่ีไดจากการวางแผนการผลิตลดลงแผนการผลิตท่ีบริษัทใชในปจจุบัน โดยเฉลี่ย             
5 เปอรเซ็นต หลังจากท่ีเราไดปริมาณอาหารท่ีจะผลิตท่ีไดจากการพยากรณ เราจะนําไปใสในโปรแกรมการจําลองสถานการณ
อารีนา ซึ่งมีการตรวจสอบความถูกตองเรียบรอยแลวและมีความคลาดเคลื่อนเฉลี่ย 1.285% เพ่ือหาจํานวนถังพักอาหารท่ี
เหมาะสมตอปริมาณการผลิต ไดผลการศึกษาวาพ้ืนท่ีในการจัดเก็บสินคาสํารองในคลังสินคาจะลดลงเหลือ 127.4 ตารางเมตร
จาก 2821 ตารางเมตรแตกตางจากปจจุบัน 95% ใชพนักงานท้ังหมดลดลงเหลือ 10 คนจาก 19 คนแตกตางจากปจจุบัน 
47% ใชรถยกลดลงเหลือ 2 คันจาก 5 คันแตกตางจากปจจุบัน 60% 
 
คําสําคัญ: การวางแผนการผลติ, การพยากรณ, สตัวปก, การจดัเก็บสินคาในคลังสินคา  
 

Abstract 
     Objective of this research is to predict the demand for poultry feed by age group.  Of farm contracts, 
insurance (Contract farming) and general customers and used as information for production planning which 
will reduce excess production reduce the use of excess production resources and, importantly, reduce 
excessive storage.  It is also an input data for simulating the modification of the company's shipping model 
from bagging to bulk storage bin with a multiple linear regression model.  Data in this experiment is 
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information of farm insurance contracts, totaling 31 coop, totaling 1264 records.  The results of the study 
showed that the amount of food demand (y) (unit: kg) depends on the number (x1) (unit: bird) and age (x2) 
(unit: day) of the poultry in each coop of each farm. For the duration of the poultry age 0-40 days and the 
percentage of survival of each farm, the multiple linear regression equations used in the forecast were as 
follows: The formula 1 feed was yijkl = 0.05x1ijkl + 54.77x2ijkl - 393.29 for poultry. Age 0 - 15 days (0 <i <= 
15)  Formula 2 yijkl =  0. 11x1ijkl +  57. 25x2ijkl -  1045. 62 for poultry aged 16 -  30 days ( 15 <i <=  30)  and 
formula 3 yijkl = 0.19x1ijkl - 65.64x2ijkl +. 2132.13 for poultry aged 31-40 days (30 <i <= 40) with coefficient 
of determination (R2)  of 0.732, 0.733 and 0.351 respectively.  Where i represents the age of the poultry 1, 
2,…, 40, j represents the insurance farm at 1, 2,…, X, k for the coop at 1, 2,…, nj and l represent the date of 
production of the feed 1, 2.  ,… , 365. In addition, the tolerances obtained from production planning are 
reduced by an average of 5 % to the company's current production plan after we obtain the forecasted 
feed intake.  After that put into the arena simulation program, which has been validated successfully and 
has an average movement capacity of 1.285 % to find the appropriate number of hoppers for the production 
volume. It was found that the storage space in the warehouse will be reduced to 127.4 square meters from 
2821 square meters, different from the current 95% used the total workforce reduced to 10 from 19 people, 
47% different from the current car. Lift was reduced to 2 cars from 5, different from the current 60%. 
 
Keywords: Production Planning, Forecasting, Poultry, Warehouse Storage 

 
1. บทนํา 
     การบริหารจัดการคลังสินคามีความสําคัญท่ีจะชวยให
ธุรกิจประสบความสําเร็จ โดยหนาท่ีของการบริหารจัดการ 
คือ การเคลื่อนยาย และการเลือกอุปกรณสําหรับใชในคลัง 
ไดแก การรับสินคาเขา การยายสินคาออก การเลือกหยิบ
สินคา การจัดสง ละการจัดเก็บ ซึ่งกิจกรรมเหลาน้ีมี
ความสําคัญมากในการบริหารจัดการคลังสินคา กิจกรรมท่ี
เกิดข้ึนภายในคลังสินคาไมวาจะเปนการรับสินคาเขา
คลังสินคา การจัดเก็บ การดูแลสินคาภายในคลังจนกระท่ัง
การจัดสงสินคาใหลูกคาลวนเช่ือมโยงกับตนทุนของบริษัท
ท้ังสิ้นท้ังในดานตนทุนพนักงาน ตนทุนดานเช้ือเพลิง ตนทุน
ดานการจัดการสินคาท่ีเกิดความเสียหายหากไมไดรับการ
ดูแลท่ีดี  
 Andreas M. Radke et al. [1] ศึกษาในภาคการผลิต 
การประเมินสินคาคงคลัง รวมถึงความเสี่ยงในการผลิตและ
สต็อกสินคาเพ่ือลดความลาชาในกระบวนการ Sanjoy 
Kumar Paul แล ะคณะ  [ 2]  เ สนอแบบจํ า ลอ งทาง
คณิตศาสตรสําหรับแผนการกูคืนจากความเสียหายสําหรบั
การจัดการ การหยุดชะงักในระบบการผลิตสินคาคงคลัง., 
Nicolás Vanzetti, et al. [3] ไดเสนอแบบจําลองทาง
คณิตศาสตรเพ่ือการวางแผนและการวางแผนซัพพลายเชน
ท่ีดีท่ีสุดสําหรับโรงไม ซึ่งการวิเคราะหจะพิจารณารวม    
สิ่งอํานวยความสะดวกท่ีมีสวนชวยลดตนทุนการผลิต, 
Enrique Martin Alcalde, et al.[4] ไดนําเสนอวิธีการ

พยากรณพ้ืนท่ีลานสเตชันของตูคอนเทนเนอรในชวง และ
ระบุปญหาการวางผังรวมเพ่ือหาพ้ืนท่ีจัดเก็บท่ีดีท่ีสุดโดย
พิจารณาจากความแออัดของสินคาท่ีมีผลตอประสิทธิภาพ
ของคลังสินคา  
 โรงงานอาหารสัตวลพบุรี เปนบริษัทอุตสาหกรรมผลิต
อาหารไก โดยอาหารไกท่ีผลิตแบงเปน 2 ชนิด คือ ชนิดเม็ดขบ
ใชสําหรับเลี้ยงไกระยะ 0-3 สัปดาห และชนิดเม็ดตัดใช
สําหรับเลี้ยงไกระยะ 3 สัปดาหข้ึนไป ซึ่งกระบวนการผลิต
จะเริ่มจากการรับวัตถุดิบ ไดแก ขาวโพด ขาวสาลี กากถ่ัว
เหลือง เปนตน เพ่ือนําไปบดและผสมใหเปนเน้ือเดียวกัน 
ตอมาก็จะนําไปเขากระบวนการอัดเม็ด ระบายความรอน
ของเม็ด คัดแยกขนาดของเม็ดและเขาสูกระบวนการบรรจุ
อาหารไกใสถุง [1] 
 การพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตเปนสิ่งท่ีจําเปน
ตอการวางแผนงานหลาย ๆ อยาง ไมวาจะเปนการวาง
แผนการผลิต การวางแผนจัดซื้อวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต
สินคา แตจากการศึกษาสภาพปจจุบันพบวาปริมาณอาหาร
ไกท่ีจะผลิตท่ีไดจากการพยากรณท่ีใชในปจจุบันของอาหาร
ท่ีใชเลี้ยงไกอายุ 1-35 วัน มีปริมาณนอยกวาปริมาณอาหาร
ท่ีทางฟารมตัวอยางใหกับไก แตอาหารท่ีใชเลี้ยงไกอายุ     
35-40 วันมีปริมาณมากกวาปริมาณอาหารท่ีทางฟารม
ตัวอยางใหกับไก ดังรูปท่ี 1 ทําใหเกิดผลกระทบตามมาเมื่อ
ปริ มาณอาหาร ไก ท่ี จะผลิต ท่ี ได จากการพยากรณ
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คลาดเคลื่อนไปจากความเปนจริง เชน การผลิตอาหารไม
ทัน วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตไมเพียงพอ เปนตน 

 

 
 
รูปท่ี 1  กราฟเปรียบเทียบปริมาณอาหารไกท่ีใชท่ีไดจาก 

            สมการพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีใชในปจจุบัน  
และปรมิาณอาหารไกท่ีทางฟารมใหกับไก 

 
     ดังน้ันทางผูจัดทําจึงมีแนวคิดในการสรางสมการ
พยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตแบบใหม [2][3][4] ท่ี
เหมาะสมกับการวางแผนการผลิตอาหารไกลวงหนาข้ึนมา  
เพ่ือลดความคลาดเคลื่อนจากการพยากรณในปจจุบันและ
ลดผลกระทบท่ีเกิดข้ึนเมื่อปริมาณอาหารไกท่ีไดจากการ
พยากรณคลาดเคลื่อนไปจากความเปนจริง 
  จากการศึกษาสภาพปจจุ บันพบว า เมื่อ เสร็จสิ้น
กระบวนการบรรจุอาหารไกใสถุงแลว สินคาประเภทถุงจะ
ถูกลําเลียงไปจัดเก็บและพักไว ท่ีคลังสินคาซึ่ งมี พ้ืนท่ี
มากกวาพ้ืนท่ีท่ีใชในจัดเก็บสินคาประเภทรถบรรทุกมารอ
รับแตกลับมียอดการสั่งซื้อนอยกวา นอกจากน้ีกิจกรรมท่ี
เกิดข้ึนภายในคลังสินคาไมวาจะเปนการจัดเก็บ การดูแล
สินคาภายในคลัง จนกระท่ังการจัดสงสินคาใหลูกคาลวน
เ ช่ือมโยงกับตนทุนของบริ ษัทท้ังสิ้นท้ังในดานตนทุน
พนักงาน ตนทุนดานเช้ือเพลิง ตนทุนดานการจัดการสินคา
ท่ีเกิดความเสียหาย หากไมไดรับการดูแล  
     ทางบริษัทและทีมงาน Kaizen จึงมีแนวคิดในการ
ปรับปรุงการจัดเก็บสินคาประเภทถุงในคลังสินคา ทําให
คณะผูวิจัยไดรับโอกาสใหมีสวนรวมในการออกแบบการ
จัดเก็บสินคาประเภทถุงในคลังสินคาแบบใหมใหมีพ้ืนท่ีของ
คลังสินคาลดลงโดยการนําถังพักอาหารมาติดตั้งบริเวณ
สวนงานบรรจุ ลดกิจกรรมท่ีเกิดข้ึนภายในคลังสินคาให
นอยลงเพ่ือลดคาใชจายท่ีไมจําเปนและสิ่งสุดทายคือเพ่ิม
ความพึงพอใจของลูกคาเมื่อมารับสินคาเพราะลูกคาไดรับ
สินคาในเวลาท่ีนอยลง 
 
 

2. วิธีดําเนินการวิจัย 
 2.1 ศึกษาการพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตท่ี 
ใชในปจจุบัน 
 2.2 หาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนท่ีเกิดข้ึนเมื่อนํา
สมการพยากรณท่ีใชในปจจุบันไปใชในการพยากรณ
ปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตกับฟารมตัวอยาง 
 2.3 ศึกษาและสรางสมการพยากรณปรมิาณอาหารไกท่ี
จะผลิตแบบใหม 
 2.4 หาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนท่ีเกิดข้ึนเมื่อนํา
สมการพยากรณแบบใหมไปใชในการพยากรณปริมาณ
อาหารไกท่ีจะผลิตกับฟารมตัวอยาง 
 2.5 เปรียบเทียบเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนท่ีเกิดข้ึน
เมื่อนําสมการพยากรณท่ีใชในปจจุบันและแบบใหมไปใชใน
การพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตกับฟารมตัวอยาง
เพ่ือหาสมการพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตท่ีดีท่ีสุด 
 2.6 ออกแบบและทดลองรันโปรแกรมอารีนา (ARENA) 
เพ่ือจําลองกระบวนการผลิตและกิจกรรมภายในคลังสินคา 
 2.7 คํานวณจํานวนถังพักอาหารและพ้ืนท่ีท่ีใชในการ
เก็บสินคาสํารอง 
 2.8 วางแผนการผลติใหเหมาะสมกับการจัดเก็บสินคา
ประเภทถุงในคลังสินคา 
 

3. ผลการวิจัยและอภิปราย 
 

3.1 สมการพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตแบบใหม 
หลังจากท่ีผูจัดทําไดทําการศึกษาขั้นตอนการพยากรณ 
ในปจจุบัน  ดังรูปท่ี 2 
 

 
รูปท่ี 2  ข้ันตอนการพยากรณในปจจุบัน 

 

และเปรียบเทียบปริมาณอาหารไกท่ีใชท่ีไดจากสมการ
พยากรณปริมาณอาหารท่ีใชในปจจุบันและปรมิาณอาหาร
ท่ีทางฟารมใหกับไกกิน  ทําใหคณะผูจัดทําไดเสนอวิธีการ 
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พยากรณปริมาณอาหารท่ีจะใชแบบใหม โดยใหฟารมเปน
ผูทําการพยากรณโดยใชสมการพยากรณปริมาณอาหารท่ี
จะผลิตแบบใหมตามตารางท่ี 1 แทนสวนกลางเพ่ือลดความ 
คลาดเคลื่อนท่ีเกิดข้ึน ดังรูปท่ี 3 

 

 
รูปท่ี 3 ข้ันตอนการพยากรณแบบใหม 

 
ตารางท่ี 1 สมการพยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตแยก 
              ตามระยะของไก 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.2 การเปรียบเทียบความคลาดเคลื่อนท่ีเกิดขึ้นจากการ
ใชการพยากรณปริมาณอาหารท่ีใชในปจจุบันกับแบบ
ใหม 
 

ตารางท่ี 2 เปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อน (MAPE) ท่ี 
  เกิดข้ึนจากการใชสมการพยากรณ 

 

ระยะของไก 
MAPE 

แบบปจจุบัน แบบใหม 

ไกอายุ 0-3 สัปดาห 20.86% 20.14% 
ไกอายุ 3-6 สัปดาห 10.39% 6.55% 
ไกอายุ 6 สัปดาหข้ึนไป 35.94% 29.37% 

  
 จากตารางท่ี 2 พบวาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนของ
การพยากรณปริมาณอาหารท่ีจะผลิตแบบใหมมีคานอยกวา
การพยากรณในปจจุบันทุกระยะของไก ดังน้ันสมการ
พยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตแบบใหมจึงเปนการ
พยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตท่ีเหมาะสมกับการวาง
แผนการผลิตอาหารไกลวงหนา 
 

3.3 ความสามารถในการรองรับสินคาในคลังเมื่อมีการ
พยากรณปริมาณอาหารท่ีใช 
 เมื่อเรานําปริมาณสินคาท่ีเขาตามการพยากรณปริมาณ
อาหารไกท่ีใชสูงสุดเมื่อมีเลี้ยงไกจํานวน 35 ลาน และ
ปริมาณสินคาท่ีออกภายในคลังสินคาของเดือนมิถุนายน 
พ.ศ.2559 มาทําการจําลองสถานการณจะแสดงผลออกมา
เปนกราฟดังน้ี   

 

 
 

รูปท่ี 4  ปริมาณของสินคาประเภทถุงสําหรับไกอายุ 0-3 
                สัปดาหท่ีเขาออกคลงัสินคาเปนเวลา 192 ช่ัวโมง 

 

ระยะของไก สมการพยากรณ 

ไกอายุ 0-3 
สัปดาห 

ปริมาณอาหารท่ีใช = (0.05 x จํานวนไก) 
+ (54.77 x อายุไก) – 393.29 

ไกอายุ 3-6 
สัปดาห 

ปริมาณอาหารท่ีใช = (0.11 x จํานวนไก) 
+ (57.25 x อายุไก) – 1045.62 

ไกอายุ 6 
สัปดาหข้ึนไป 

ปริมาณอาหารท่ีใช = (0.19 x จํานวนไก) 
– (65.64 x อายุไก) + 2132.13 
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     จากรูปท่ี 4 แสดงใหเห็นวาในช่ัวโมงท่ี 180-190 น้ันมี
ปริมาณสินคาท่ีนอยท่ีสุดคือ 34 ตันตอวันซึ่งเปนปริมาณ

สินคาท่ีเกินความจําเปนในการจัดเก็บในคลงั โดยในช่ัวโมง
ท่ี 84 มีปริมาณสินคาท่ีสูงท่ีสุดคือ 124 ตันตอวัน  
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 5 ปริมาณของสินคาประเภทถุงสําหรับไกอายุ 3-6 
          สัปดาหท่ีเขาออกคลังสินคาเปนเวลา 192 ช่ัวโมง 

  
     จากรูปท่ี 5 แสดงใหเห็นวาในช่ัวโมงท่ี 29 น้ันมีปริมาณ
สินคาท่ีนอยท่ีสุดคือ 13 ตันตอวันซึ่งเปนปริมาณสินคาท่ี

เกินความจําเปนในการจัดเก็บในคลัง โดยในช่ัวโมงท่ี 80   
มีปริมาณสินคาท่ีสูงท่ีสุดคือ 167 ตันตอวัน  

 

 
 

 

รูปท่ี 6 ปริมาณของสินคาประเภทถุงสําหรับไกอายุ 6 สัปดาห 
             ข้ึนไปท่ีเขาออกคลังสินคาเปนเวลา 192 ช่ัวโมง 
      
     จากรูปท่ี 6 แสดงใหเห็นวาในช่ัวโมงท่ี 29-45 น้ันมี
ปริมาณสินคาท่ีนอยท่ีสุดคือ 34 ตันตอวันซึ่งเปนปริมาณ

สินคาท่ีเกินความจําเปนในการจัดเก็บในคลัง โดยในช่ัวโมง
ท่ี 165 มีปริมาณสินคาท่ีสูงท่ีสุดคือ 133 ตันตอวัน 
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3.4 จํานวนถังพักอาหารและพ้ืนท่ีท่ีใชในการเก็บสินคา
สํารอง 
3.4.1 จํานวนถังพักอาหาร 
 เน่ืองจากปริมาณของสินคาประเภทถุงสําหรับไกอายุ  
0-3 สัปดาหท่ีควรจัดเก็บในคลังสินคา คือ 90 ตัน/วัน ซึ่ง
ตองใชถังพักอาหาร 2 ถัง ปริมาณของสินคาประเภทถุง
สําหรับไกอายุ 3-6 สัปดาหท่ีควรจัดเก็บในคลังสินคา คือ 
154 ตัน/วัน ซึ่งตองใชถังพักอาหาร 4 ถัง ปริมาณของ
สินคาประเภทถุงสําหรับไกอายุ 6 สัปดาหข้ึนไปท่ีควร
จัดเก็บในคลังสินคา คือ 99 ตัน/วัน ซึ่งตองใชถังพักอาหาร 
2 ถังทําให จํานวนถังพักอาหารท่ีเหมาะสมกับการจัดเก็บ
สินคาประเภทถุงมีจํานวนเทากับ 8 ถังโดยมีรายละเอียด
ตามตารางท่ี 3 
 

ตารางท่ี 3 รายละเอียดของจํานวนถังพักอาหาร 
 

ระยะของไก 

ปริมาณสินคา
ในคลังท่ีควร

จัดเก็บ 
(ตัน/วัน) 

จํานวนถัง
อาหาร 
(ถัง) 

ไกอายุ 0-3 สัปดาห 90 2 
ไกอายุ 3-6 สัปดาห 154 4 
ไกอายุ 6 สัปดาหข้ึนไป 99 2 

 

3.4.2 พ้ืนท่ีท่ีใชในการเก็บสินคาสํารอง 
 เน่ืองจากปริมาณของสินคาสํารองประเภทถุงสําหรับ
ไกอายุ 0-3 สัปดาหคือ 54 ตัน/วัน ซึ่งตองใชพ้ืนท่ี 36.4 
ตารางเมตร ปริมาณของสินคาสํารองประเภทถุงสําหรับไก
อายุ 3-6 สัปดาหคือ 93 ตัน/วัน ซึ่งตองใช พ้ืนท่ี 54.6 
ตารางเมตร ปริมาณของสินคาสํารองประเภทถุงสําหรับไก
อายุ 6 สัปดาหข้ึนไปคือ 58 ตัน/วัน ซึ่งตองใชพ้ืนท่ี 36.4 
ตารางเมตร ทําใหพ้ืนท่ีท่ีใชในการเก็บสินคากรณีฉุกเฉินท่ี
เหมาะสมกับการจัดเก็บสินคาประเภทถุงมีพ้ืนท่ีเทากับ 
127.4 ตารางเมตรโดยมีรายละเอียดตามตารางท่ี 4 
 

ตารางท่ี 4 รายละเอียดของพ้ืนท่ีท่ีใชในการเก็บสินคา 
   สํารอง 

ระยะของไก 

ปริมาณสินคา
ในคลังสํารอง 

(ตัน/วัน) 

พ้ืนท่ีในการ
วางสินคา
สํารอง 

(ตรม./วัน) 
ไกอายุ 0-3 สัปดาห 54 36.4 
ไกอายุ 3-6 สัปดาห 93 54.6 

ไกอายุ 6 สัปดาหข้ึนไป 58 36.4 

4. สรุปผล 
 งานวิจัยน้ีสรุปผลไดวาการใชสมการพยากรณปริมาณ
อาหารไกท่ีจะผลิตแบบใหมมีเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อน
ของการพยากรณนอยกวาการพยากรณปริมาณอาหารท่ีจะ
ผลิตแบบเดิมท่ีทุกระยะของไกเฉลี่ย 5% ดังน้ันสมการ
พยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตแบบใหมจึงเปนการ
พยากรณปริมาณอาหารไกท่ีจะผลิตท่ีเหมาะสมกับการวาง
แผนการผลิตอาหารไกลวงหนา 
    โดยสมการพยากรณแบบใหมมีจาํนวนเทากับ 3 สมการ
แบงตามเบอรอาหาร  ประกอบดวยสมการสําหรับอาหารท่ี
ใชเลี้ยงไกระยะ 0-3 สัปดาห จํานวน 1 สมการ สมการ
สําหรับอาหารท่ีใชเลี้ยงไกระยะ 3-6 สัปดาหจํานวน 1 
สมการและสมการสําหรับอาหารท่ีใชเลี้ยงไกระยะ 6 
สัปดาหข้ึนไปจํานวน 1 สมการตามตารางท่ี 1 โดยมีคา
สัมประสิทธ์ิการตัดสนิใจ (R2) เทากับ 0.732, 0.733, 0.351 
ตามลําดับ 
    นอกจากน้ีในปจจุบันคลังสินคาใชพ้ืนท่ีจัดเก็บสินคา 
2821 ตารางเมตร ใชพนักงานท้ังหมด 19 คนและใชรถยก    
5 คัน เมื่อมีการปรับปรุงการจัดเก็บสินคาประเภทถุงใน    
คลังสินคาหรือการนําถังพักอาหารมาติดตั้งบริเวณสวนงาน
บรรจุ พ้ืนท่ีจัดเก็บสินคาสํารองในคลังสินคาจะลดลงเหลือ 
163.8 ตารางเมตรแตกตางจากปจจุบัน 96% ใชพนักงาน
ท้ังหมดลดลงเหลือ 10 คนแตกตางจากปจจุบัน 47%และ
ใชรถยกลดลงเหลือ 2 คันแตกตางจากปจจุบัน 60%  
 สําหรับจํานวนถังพักอาหารท่ีเหมาะสมกับการจัดเก็บ
สินคาประเภทถุงมีจํานวนเทากับ 8 ถัง ประกอบดวยถังพัก
อาหารสําหรับสินคาสําหรับไกอายุ 0-3 สัปดาหจํานวน 2 
ถัง ถังพักอาหารสําหรับสินคาสําหรับไกอายุ 3-6 สัปดาห
จํานวน 4 ถังและถังพักอาหารสําหรับสินคาสําหรับไกอายุ 
6 สัปดาหข้ึนไปจํานวน 2 ถัง 
 สําหรับพ้ืนท่ีในการจัดเก็บสินคา 127.4 ตารางเมตร 
ประกอบดวยพ้ืนท่ีในการจัดเก็บสําหรับสินคาสํารอง
สําหรับไกอายุ 0-3 สัปดาห 36.4 ตารางเมตร พ้ืนท่ีในการ
จัดเก็บสําหรับสินคาสํารองสําหรับไกอายุ 3-6 สัปดาห 
54.6 ตารางเมตรและพ้ืนท่ีในการจัดเก็บสําหรับสินคา
สํารองสําหรับไกอายุ 6 สัปดาหข้ึนไป 36.4 ตารางเมตร 
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	สำหรับพื้นที่ในการจัดเก็บสินค้า 127.4 ตารางเมตร ประกอบด้วยพื้นที่ในการจัดเก็บสำหรับสินค้าสำรองสำหรับไก่อายุ 0-3 สัปดาห์ 36.4 ตารางเมตร พื้นที่ในการจัดเก็บสำหรับสินค้าสำรองสำหรับไก่อายุ 3-6 สัปดาห์ 54.6 ตารางเมตรและพื้นที่ในการจัดเก็บสำหรับสินค้าสำรอง...
	5. เอกสารอ้างอิง
	[1]  Andreas M. Radke , Tullio Tolio , Mitchell M.
	Tseng, Marcello Urgo, “A risk management-based of inventory allocations for make-to-order production”CIRP Annals - Manufacturing Technology, V.62 (2013) 459–462.
	[2] Sanjoy Kumar Paul, Ruhul Sarker, Daryl Essam,
	“A disruption recovery plan in a three-stage
	Production - inventory system” Computers
	& Operations Research, V. 57(2015) P.60–72.
	[3] Nicolás Vanzettia, Gabriela Corsano and Jorge
	M.Montagna, “A comparison between
	individual factories and industrial clusters
	location in the forest supply chain”, Forest
	Policy and Economics, Vol. 83 (2017)
	pp.88–98.
	[4] Enrique Martin Alcalde, Kap Hwan Kim and
	Sergi  Saurí Marchán,  “Optimal space for
	storage yard considering yard inventory
	forecasts and terminal performance”,
	Transportation Research Part E Vol.82 (2015)
	pp.101–128.

	
	1. บทนำ (Heading 1)
	2. วิธีการใช้ Styles
	3. รูปแบบการเขียน
	3.1 ขนาดและการตั้งค่าหน้ากระดาษ (Heading 2)
	3.2 ชื่อบทความ
	3.3 ข้อมูลผู้เขียนบทความ

	4. บทคัดย่อและคำสำคัญ
	5. หัวข้อ
	5.1 หัวข้อระดับ 1
	5.2 หัวข้อย่อยระดับ 2 และ ระดับ 3
	5.3 เนื้อความ

	6. รูปภาพ ตาราง และสมการ
	6.1 รูปภาพและตาราง
	6.2 สมการ

	7. กิตติกรรมประกาศ
	8. เอกสารอ้างอิง
	8.2 บทความจากเอกสารประกอบการประชุม (Proceedings)
	8.3 รายงาน
	8.4 หนังสือ
	8.5 เว็บไซต์


	
	1. บทนำ (Heading 1)
	2. วิธีการใช้ Styles
	3. รูปแบบการเขียน
	3.1 ขนาดและการตั้งค่าหน้ากระดาษ (Heading 2)
	3.2 ชื่อบทความ
	3.3 ข้อมูลผู้เขียนบทความ

	4. บทคัดย่อและคำสำคัญ
	5. หัวข้อ
	5.1 หัวข้อระดับ 1
	5.2 หัวข้อย่อยระดับ 2 และ ระดับ 3
	5.3 เนื้อความ

	6. รูปภาพ ตาราง และสมการ
	6.1 รูปภาพและตาราง
	6.2 สมการ

	7. กิตติกรรมประกาศ
	8. เอกสารอ้างอิง
	8.2 บทความจากเอกสารประกอบการประชุม (Proceedings)
	8.3 รายงาน
	8.4 หนังสือ
	8.5 เว็บไซต์


	
	กฤติกา ตันประเสริฐ
	อนาคตอุตสาหกรรมการพิมพ์และบรรจุภัณฑ์ไทยสู่ฐานวิถีชีวิตใหม่       44
	The Next Normal - The Future of Printing and Packaging in Thailand
	พงศ์ธีระ พัฒนพีระเดช
	การพัฒนากำลังคนอาชีวศึกษาด้านอุตสาหกรรมเพื่อรองรับการพัฒนาเศรษฐกิจฐานนวัตกรรม   52
	Development of Vocational Manpower in Industrial Field for Supporting Value-Based
	Economic Development
	ธนาคาร คุ้มภัย, สมพร ปานดำ และ ประทิน เลี่ยนจำรูญ
	การประยุกต์ใช้เทคโนโลยีนวัตกรรมพลังงานแสงอาทิตย์เชื่อมต่อกับระบบจำหน่ายไฟฟ้า   80
	Application of Photovoltaic Energy Innovation Technology Synergy to the Power Distribution System
	นัฐโชติ รักไทยเจริญชีพ, ปพน งามประเสริฐ, นริศ ชัชธรานนท์ และ ทง ลานธารทอง
	ถนิมรักษ์ อัญชันบุตร, จารุกิตติ์ สิทธิยานนท์, นุชนาถร เกียรติมิ่งมงคล, สุชานันท์ บุญประเสริฐ,
	ปกรณ์ สุปินานนท์ และ ประภัสสร วงษ์ดี
	การลดความสูญเสียในกระบวนการผลิตและจัดการสินค้าในโรงงานสัตว์ปีก     107
	Reduction of Production Waste and Product Handling in the Poultry House
	ลักษณาทิพย์ ยิ่งยวด, ธิดาพร แช่กวน, ธเนศ จิตต์สุภาวรรณ, วิศิษฏ์ศรี วิยะรัตน์ และ อนุชา วัฒนาภา




