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บทคดัยอ 
วัตถุประสงคของงานวิจัยคือเพ่ือเปรียบเทียบคุณภาพของรปูแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK ของระบบ 

ดิจิทัลออฟเซตประเภท Liquid Electrophotography (LEP) โดยทําการพิมพแผนตารางสีทดสอบ TC 3.5 CMYK และ 
แบบทดสอบ Altona Test Suite เวอรช่ัน 1.2 ดวยเครื่องพิมพ HP Indigo 12000 ในรปูแบบการพิมพ EPM และรปูแบบการ 
พิมพ CMYK นําแบบทดสอบมาทําการตรวจวัดคุณภาพงานพิมพ และใหผูเช่ียวชาญทําการเลือกงานพิมพท่ีมีคุณภาพมากท่ีสุด 
ผลการวิจัยพบวา คุณภาพงานพิมพรูปแบบการพิมพ EPM มีคาสีซแีลป็ (CIELAB) ใกลเคียงกับรปูแบบการพิมพ CMYK ในชวง 
สวาง (highlight) โดยรปูแบบการพิมพ CMYK ใหขอบเขตสีท่ีกวางกวารปูแบบการพิมพ EPM ในการเลือกงานพิมพท่ีมีคุณภาพ 
มากท่ีสุด ผูเชีย่วชาญทําการเลือกภาพจากรูปแบบการพิมพ CMYK มากกวาคือ ภาพสีผิว ภาพขาวดํา ภาพสองสี ภาพโทนมืด 
ภาพสัตว ภาพโลหะ ภาพผลไมสีสด และภาพการตูน เพราะภาพที่ไดมีความเขม คมชัด และเหมือนธรรมชาติ สวนภาพจาก 
รูปแบบการพิมพ EPM ผูเชีย่วชาญเลือกภาพโทนสวาง ภาพงานแตงงาน ภาพลายเสื้อผา และภาพอาหาร ดังนั้นรูปแบบการ 
พิมพ EPM จึงเหมาะกับการพิมพภาพท่ีมีปญหาลายเสื่อและภาพท่ีมีโทนสวาง  

คําสําคัญ : คุณภาพงานพิมพ, เครื่องพิมพดิจิทัลออฟเซต, รปูแบบการพิมพ EPM, งานพิมพ 

Abstract 
The purpose of this research is to compare the print quality between EPM and CMYK of digital offset 

Liquid Electrophotography (LEP).  First, the TC 3.5 CMYK i1 profiler test chart and Test Form of Altona Test 
Suite version 1.2 in EPM mode and CMYK mode were printed with HP Indigo 12000 printer. After that, the 
print qualities of the test form were measured and evaluated with a questionnaire by the specialists. The 
research result was found that the EPM printing produced colors closed to CMYK printing in highlight areas. 
Printing with CMYK mode had wider color gamut in shadow areas and printing with EPM mode had wider 
color gamut in highlight areas. The evaluations from the specialists showed that the CMYK printing was 
better on the images of portrait skin tones, portrait grayscale, duo tone, low key, animals, material skin, 
saturated colors and graphics because the images of CMYK printing were intensity, sharp and realistic. The 
images of EPM printing satisfied by the specialists were high key, wedding, fabric resolution and foods. 
Therefore, The EPM printing is suitable for printing the images that could show moiré and high key. 

Keywords: CMYK, Digital offset printing, EPM, Printing quality 
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1. บทนํา  
 สื่อสิ่งพิมพเปนสื่อท่ีมีความจําเปนและเขามามีบทบาทตอชีวิตประจําวันของมนุษยเปนอยางมาก ตั้งแตการใชสื่อสิ่งพิมพ
เปนแหลงใหขอมูล ขาวสาร ความรู ความบันเทิง เปนแหลงขอมูลท่ีมนุษยใชประกอบการตัดสินใจ การติดตอสื่อสาร การ
นําเสนอความรูตาง ๆ ขององคกรในรูปแบบของ หนังสือพิมพ วารสาร จุลสารหลากหลายรูปแบบ ฯลฯ และในปจจุบันเมื่อ
เทคโนโลยีทางการพิมพเจริญกาวหนาจนถึงข้ันมีการประดิษฐเครื่องจักร และอุปกรณทางการพิมพท่ีทันสมัย เพ่ือเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการผลิต รวมท้ังการพิมพงานจํานวนมากในระยะเวลาอันรวดเร็ว ความกาวหนาและการพัฒนาเทคโนโลยีอยาง
ไมมีสิ้นสุดน้ัน ทําใหในปจจุบันมีการสรรสรางนวัตกรรมใหม ๆเพ่ือใหตรงตามความตองการของเศรษฐกิจรวมไปท้ังในวงการ
การพิมพท่ีตองพัฒนาเทคโนโลยีใหม ๆ ใหครอบคลุมถึงความตองการท่ีหลากหลายของลูกคา 

ปจจุบันสังคมไทยไดเริ่มเขาสูยุคดิจิทัลอยางเต็มตวั มีการใชสื่อสังคมออนไลนในการสื่อสารกันมากยิ่งข้ึน สงผลใหงานพิมพ
ระบบออฟเซตทางดานหนังสือ แผนพับ ใบปลิว ลดลงอยางมากประกอบกับสภาพการแขงขันของเศรษฐกิจของกลุมธุรกิจ
ขนาดเล็กท่ีสูงข้ึน ทําใหผูบริโภคมีความตองการงานพิมพท่ีมีความรวดเร็วแตมีปริมาณนอยและยังคงมีคุณภาพอยู ทําใหโรง
พิมพท่ีมีการใชเครื่องพิมพระบบดิจิทัลออฟเซตท่ีถูกพัฒนามาเพ่ือใหมีคุณภาพเทียบเทาการพิมพระบบออฟเซตแบบดั้งเดิม มา
รองรับกลุมผูบริโภคกลุมน้ีท่ีตองการงานจํานวนนอย (Print on demand) มากข้ึนทําใหงานพิมพระบบดิจิทัลออฟเซตเขามามี
บทบาทตรงน้ีเปนอยางมาก และเครื่องพิมพ HP Indigo 12000 Digital Press จัดอยูในเครื่องพิมพ Electro Ink Digital 
Offset มีกระบวนการทํางานคลายเครื่องพิมพระบบออฟเซต ท่ีมีการถายทอดรูปภาพผานโมผายางกอนแลวจึงถายทอดลงบน
วัสดุพิมพ เชน กระดาษ แตท่ีแตกตางคือ มีหลักการทํางานโดยการใชหมึกพิมพเหลวโปรงใส ทําใหการพิมพงานสอดสีได
คุณภาพของงานสีใกลเคียงกับการพิมพออฟเซตท่ัวไป เวลาพิมพมีการปลอยประจุลบลงบนดรัมกอน จากน้ันฉายเลเซอรสราง
ภาพแฝงท่ียังคงประจุลบไวเมื่อผานจายหมึกท่ีมีประจุบวก ทําใหภาพแฝงดูดหมึกพิมพเกิดเปนภาพท่ีติดหมึกพิมพบนดรัมได
กอนการถายโอนภาพไปบนผายางและกระดาษ ตามลําดับ มีการใหความรอนซึ่งทําใหหมึกแหงทันที สวนดรัมจะไดรับการทํา
ความสะอาดประจุท่ีคางอยูออกกอนเพ่ือสรางภาพในรอบพิมพใหมตอไป [1] และในปจจุบันเทคโนโลยี Enhanced 
Productivity Mode (EPM)  เปนโหมดหน่ึงในโปรแกรมเฉพาะของเครื่องพิมพดิจิทัล HP Indigo ท่ีมีการแปลงคาสีจาก CMYK 
เปน CMY เทคโนโลยี Enhanced Productivity Mode (EPM) ของเครื่องพิมพ Indigo จะมีชวงขอบเขตสีกวางรวมไปถึงสีดํา 
และท่ีสําคัญท่ีสุดคือ Enhanced Productivity Mode (EPM)  จะใหประสิทธิภาพการทํางานท่ีสูงเปน 33% เมื่อเทียบกับ
โหมด CMYK เน่ืองจากพิมพงานไดรวดเร็วข้ึนขอดีของการใชระบบสี Enhanced Productivity Mode (EPM) ประหยัดเวลา
ในการพิมพมากข้ึน เน่ืองจากลดข้ันตอนกระบวนในการพิมพนอยลง จากการพิมพ 4 สี เหลือเพียง 3 ส ีซึ่งงานท่ีนํามาพิมพตอง
เหมาะกับระบบ Enhanced Productivity Mode (EPM)  สามารถเพ่ิมปริมาณงานพิมพ ไดผลผลิตเพ่ิมข้ึนสูงสุด 33% 
เน่ืองจากระยะเวลาการพิมพนอยลงก็จะสามารถรับงานพิมพไดมากข้ึนซึ่งสงผลตอรายไดท่ีเพ่ิมข้ึน ลดคาใชจายท่ีเก่ียวกับ
กระบวนการพิมพ ลดตนทุนตอหนาสูงสุดถึง 14% [2] การควบคุมมาตรฐานการผลิตสิง่พิมพ หมายถึง การควบคุมปจจัยตาง ๆ 
ท่ีมีผลตอคุณภาพของงานพิมพท่ีแปรเปลี่ยนไปได ปจจัยตาง ๆ ท่ีใชในการผลิตลวนมีผลตอคุณภาพของงานท่ีผลิตไดดวย ดังน้ัน 
การควบคุมมาตรฐานการผลิต จึงประกอบดวยการควบคุมมาตรฐานของวัสดุ อุปกรณ และกระบวนการผลิต [3] 

จากขอดีของระบบ Enhanced Productivity Mode (EPM) ทําใหหากมีการลดกระบวนการพิมพลงจากการพิมพ 4 สี 
เหลือเพียง 3 สี จะสงผลใหตนทุนในการผลิตสิ่งพิมพลดลง ในขณะท่ียังคิดราคาตอหน่ึงใบพิมพยังเทาเดิม การลดตนทุนในการ
ผลิต แตคุณภาพงานพิมพยังเทาเดิม อาจจะเปนแนวทางในการทํางานใหกับโรงพิมพไดในอนาคต ดังน้ัน จึงมีวัตถุประสงคของ
งานวิจัยคือ เพ่ือเปรียบเทียบคุณภาพรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK ของระบบดิจิทัลออฟเซต 

 

2. วิธีดําเนินการวิจัย 
 รูปแบบการวิจัยเปนการวิจัยประยุกตโดยวิเคราะหคุณภาพงานพิมพท่ีพิมพในรูปแบบการพิมพ EPM และ รูปแบบการ
พิมพ CMYK ดวยเครื่องมือวัด และสอบถามคิดเห็นของผูเช่ียวชาญ โดยแบงกระบวนการปฏิบัติงานออกเปนข้ันตอนดังน้ี 
 
2.1 การออกแบบการทดลอง 

1. ศึกษาขอมูล และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ เพ่ือรวบรวม และนํามาออกแบบการทดลองเพ่ือใชในการหาคุณภาพรูปแบบการ
พิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK 
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 2. กําหนดการทดลองท่ีใชในงานวิจัยเพ่ือใหไดผลไปตามวัตถุประสงค ซึ่งไดแก การทดสอบดวยเครื่องมือวัด และ
สอบถามความคดิเห็นผูเช่ียวชาญทางการพิมพในการเลือกคณุภาพงานพิมพท่ีดีท่ีสุดระหวางงานพิมพ EPM กับงานพิมพ 
CMYK 

3. กําหนดเครื่องมือท่ีใชในการทดลอง 
 

2.2 การจัดทําแบบทดสอบในการวิจัย 
1. ศึกษาองคประกอบของแบบทดสอบและวิเคราะหหาคุณลักษณะท่ีควรใชในแบบทดสอบเพ่ือใชในการเปรียบเทียบ

คุณภาพรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK 
2. เลือกแบบทดสอบท่ีใชในการทดสอบดวยเครื่องมือวัด โดยเลือกใชแบบทดสอบ TC 3.5 CMYK ซึ่งจะใชในการสรางโพร

ไฟล เพ่ือนําไปใชในการหาปริมาตรขอบเขตสี ระหวางรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK   และใช Test 
Form Altona Test Suite เวอรช่ัน 1.2 โดยพิจารณาจาก เสน ตัวอักษร แถบสมดุลสีเทา และชวงการผลิตนํ้าหนักสี 
(gradation)  โดยมีสิ่งท่ีกําหนดไวในการตรวจสอบคุณภาพจากแบบทดสอบคือ 
 ก. ตัวอักษร พอยต (Point) ตัวอักษรภาษาอังกฤษ ลักษณะเจาะขาวพ้ืนหลังสีดํา และสีดําปกติท้ังหมด 11 ระดับ คือ 
1, 1.5, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 point  
 

 
 

รูปท่ี 1 ตัวอักษรเจาะขาว และตัวอักษรสีดําพ้ืนสีขาว 
 

 ข. ภาพลายเสน (Line) ลายเสนลักษณะสดีําปกติและแบบเจาะขาวพ้ืนหลังสีดาํ ซึ่งมีขนาดของลายเสนท้ังหมด 8 ระดบั 
ไดแก 0.25, 0.50, 0.75, 1, 2, 3, 4, 5 point  
 

 
 

รูปท่ี 2 ลายเสนสดีํา และลายเสนเจาะขาว 
 

 ค. แผนตารางสีทดสอบ (Test chart) ตารางสี ทดสอบมาตรฐาน TC 3.5 CMYK จํานวน 431 สี ใชวัดหาคาโพรไฟล
ดวยเครื่องมือ X-Rite Eye-one pro 



วารสารนวตักรรมการเรยีนรูแ้ละเทคโนโลยี ปีที่ 2 ฉบบัที่ 1 มกราคม – มิถนุายน 2565 

Journal of Learning Innovation and Technology (JLIT) Vol. 2, No. 1, January – June 2022 

 

54 
 

 
 

รูปท่ี 3 ตารางสีทดสอบมาตรฐาน TC 3.5 CMYK  
 

3. ทําการเตรียมไฟลแบบทดสอบ โดยนําตารางสีทดสอบมาตรฐาน TC 3.5 CMYK จํานวน 431 สี นํามาประกอบจดัวาง
หนากับแบบทดสอบ Test Form Altona Test Suite เวอรช่ัน 1.2 แลวบันทึกไฟลงานไวดวยนามสกุล .PDF  

 

 
 

รูปท่ี 4 แบบทดสอบ Test Form Altona Test Suite เวอรช่ัน 1.2 Measure และ TC 3.5 CMYK 
 

4. ทําการเตรียมไฟลแบบทดสอบ และรูปภาพท่ีใชในการทดสอบเพ่ือใชในการเปรียบเทียบคุณภาพรูปแบบการพิมพ EPM 
และรูปแบบการพิมพ CMYK ผานกลุมผูเช่ียวชาญ โดยเลือกใชรูปภาพจาก Test Form Altona Test Suite เวอรช่ัน 1.2 
ประกอบดวยรูปภาพขาวดํา (portrait grayscale) ภาพสีผิว (portrait skin tones) ภาพโลหะ (material skin) ภาพโทนสวาง 
(high key) ภาพสองสี (duotone) ภาพโทนมืด (low key) ภาพผลไมสีสด (saturated colors) และภาพลายเสื้อผา (fabric 
resolution) และรูปภาพท่ีจัดทําข้ึนเองประกอบดวย ภาพสัตว (animals) ภาพกราฟก (graphics) ภาพแตงงาน (wedding) 
และภาพอาหาร (foods) เปนตัวแทนของภาพจากสินคาท่ีบริษัทผลิต 
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รูปท่ี 5 แสดงภาพท่ีนํามาใชจาก Test Form Altona Test Suite เวอรช่ัน 1.2  
 

 
 

รูปท่ี 6 แสดงรูปภาพตัวอยางท่ีใชเปรียบเทียบ 
 
2.3 การจัดทําแบบสอบถามเปรียบเทียบคุณภาพงานพิมพ 
 1. ศึกษาและเก็บรวบรวมขอมูลในเรื่องงานพิมพ คุณลักษณะของรูปภาพนํามาเปรียบเทียบ และวิเคราะหวัตถุประสงคท่ี
ไดตั้งไว เพ่ือนํามาจัดทําแบบสอบถาม 
 2. กําหนดประเภทของคําถามท่ีใช ซึ่งไดแก  

   ก. คําถามปลายปด (close ended questions) ซึ่งมีรูปแบบขอคําตอบใหผูเช่ียวชาญ จํานวน 10 ทาน ผูเช่ียวชาญ
ของบริษัท 5 ทาน ประสบการณทํางานในฝายผลิตไมนอยกวา 5 ป และอาจารยทางการพิมพอีก 5 ทาน ทําการเลือกตอบวา 
งานพิมพประเภทไหนท่ีมีความคิดเห็นเก่ียวกับคุณภาพสิ่งพิมพดีท่ีสุด ผลออกมาเปนคาเฉลี่ย และคารอยละ  
 3. ทําการรางคําถาม เรียบเรียงคําถาม และจัดทําแบบสอบถามใหสมบูรณ โดยผานการตรวจสอบจากอาจารยและ
ผูเช่ียวชาญทางดานการผลิตสิ่งพิมพ 
 
2.4 การพิมพแบบทดสอบท่ีใชในการหาคุณภาพงานพิมพ 
 1. จัดเตรียมไฟลแบบทดสอบซึ่งประกอบดวยไฟลแบบทดสอบสําหรับวัดดวยเครื่องมือวัด และไฟลแบบทดสอบสําหรับใช
ในเปรียบเทียบคุณภาพงานพิมพ 
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 2. เปดซอฟตแวร SmartStream Production Pro Print Server จากน้ันนําเขาไฟลแบบทดสอบท่ีตองการจะพิมพ 
      3. เลือกรูปแบบการพิมพท่ีตองการ รูปแบบการพิมพ EPM ใหเลือก รูปแบบการพิมพ EPM_IJ.SIAM 74 x 51 หาก
ตองการรูปแบบการพิมพ CMYK ใหเลือก 4 Color_IJ PHOTO CMYK + forga39 
      4. สั่งพิมพแบบทดสอบจากน้ันทําสัญลักษณรปูแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK เพ่ือไมใหสับสนในการ
นํามาทดสอบ พิมพลงบนกระดาษอารตมัน 186 แกรม 
 
2.5 หาคาสี CIELAB ของงานพิมพ 

      การหาคา CIELAB ของงานพิมพเพ่ือใชในการหาปริมาตรของขอบเขตสี และหาคาความตางสี (ΔE*ab) 
      1. นําเขาไฟลแบบทดสอบ TC 3.5 CMYK ซึ่งตรงกับแบบทดสอบท่ีไดพิมพออกมาจากเครื่องพิมพ จากน้ันเลือกขนาดของ
แบบทดสอบ 
      2.  เลือกรูปแบบการวัดดวยเครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอรของ X-Rite รุน Eye-one pro ซึ่งเลือกแบบ Dual scan จากน้ัน
เลือก เครื่องพิมพ CMYK และเลือกกระดาษท่ีใชซึ่งเปนกระดาษ glossy  
      3. การปรับตั้งมาตรฐาน (calibration) ของเครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอรของ X-Rite รุน Eye-one pro และทําการวัด
แบบทดสอบ TC 3.5 CMYK  ท่ีไดทําการพิมพออกมา โดยทําการวัดแตละแถวของแบบทดสอบ แถวท่ีทําการวัดสําเร็จแลวจะมี
สัญลักษณกากบาท หากแถวไหนวัดไมผานโปรแกรมจัดใหทําการวัดใหมอีกรอบ 
      4. เมื่อทําการวัดครบทุกแถวจะทําการบันทึกขอมูลในรปูแบบ นามสกุล .icc โดยตั้งช่ือตามชนิดของรูปแบบการพิมพ EPM 
และรูปแบบการพิมพ CMYK 
 
2.6 ตรวจสอบขอบเขตสีของงานพิมพ 
      ใชโปรแกรม Color Think Pro v3.0.5 ในการวิเคราะหขอบเขตสี โดยเริ่มจากการเลือกโหมด 2D จากน้ันนําเขา ไฟล 
CIELAB ของรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK เพ่ือนํามาเปรียบเทียบในรูปแบบ 2D   
 
2.7 ตรวจสอบคาความแตกตางสีของงานพิมพ  
      ใชโปรแกรม i1Profiler ในการพิจารณาคาความแตกตางของสีระหวางรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ 
CMYK โดยมีข้ันตอน ดังน้ี 
      1. เลือกเครื่องมือ Data Analysis จากน้ันนําเขาไฟล CIELAB ท่ีตองการเปรียบเทียบ ซึ่งไดแก CIELAB ของรูปแบบการ
พิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK 
      2. ทําการเปรียบเทียบโดยตั้งคาแสงท่ีใชเปน D50 ซึ่งเปนแสงมาตรฐานท่ีใชในการเปรียบเทียบคุณภาพงานพิมพ 
      3. ทําการบันทึกไฟลเปนนามสกุล .html เพ่ือท่ีจะสามารถดูขอมูลคาความแตกตางสีท่ีไดในโปรแกรม  
 

3. ผลการวิจัย 
3.1 ผลการเปรียบเทียบขอบเขตสี  
      การเปรยีบเทียบปรมิาตรของขอบเขตสีของงานพิมพจากแบบทดสอบ i1 Profiler test chart ระหวาง รูปแบบการพิมพ  
EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK มีผลวิจยัดังน้ี 
3.1.1 การหาปริมาตรของขอบเขตสี  

 
รูปท่ี 7 ปริมาตรของขอบเขตสี ระหวางรูปแบบการพิมพ EPM (เสนสีแดง) และรูปแบบการพิมพ CMYK (เสนสเีขียว) 
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      รูปท่ี 7 การเปรียบเทียบปริมาตรของขอบเขตสี ระหวางรูปแบบการพิมพ EPM กับรูปแบบการพิมพ CMYK พบวา 

ปริมาตรของขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ CMYK และขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ EPM มีความใกลเคียงกันมากในทิศ

ของสีฟา สีแดง และสีสม สวนในบริเวณทิศของสีเขียว ขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ EPM กวางกวาขอบเขตสีของรูปแบบ

การพิมพ CMYK แตในทิศของสีเหลืองขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ CMYK มีขอบเขตสีท่ีกวางกวาขอบเขตสีของรูปแบบการ

พิมพ EPM 

 

3.1.2 การเปรียบเทียบปริมาตรของขอบเขตสีท้ังหมดของงานพิมพ  

      เพ่ือใหไดคาท่ีมีความนาเช่ือถือ ความแมนยํา และแสดงใหเห็นถึงภาพรวมของขอบเขตสีท่ีได จึงทําการเปรียบเทียบ
ปริมาตรของขอบเขตสีท้ังหมดของงานพิมพ โดยใชการคํานวณอางอิง ISO 18621-11 Gamut Volume Computation Tool 
เทียบกับมาตรฐาน Gamut volume ตาม ISO 12647 (Fogra 51)  

ตารางท่ี 1 ปริมาตรของขอบเขตสีท้ังหมดของงานพิมพ 
ชนิดงานพิมพ ปริมาตรของขอบเขตสี  

(Color Gamut Volume ) 
รูปแบบ CMYK 342,637 
รูปแบบ EPM 283,464 

 

      จากตารางท่ี 1 ปริมาตรของขอบเขตสีท้ังหมดของงานพิมพ พบวา ปริมาตรของขอบเขตสีของรูปแบบ CMYK มีปริมาตรท่ี
มากกวา EPM ซึ่งแสดงใหเห็นวาปริมาตรของขอบเขตสีท้ังหมดของงานพิมพ CMYK น้ันกวางกวารูปแบบการพิมพ EPM 
 
3.2 การเปรียบเทียบคุณภาพท่ีไดจากงานพิมพ 
      การเปรียบเทียบคณุภาพท่ีไดจากรูปแบบการพิมพ EPM และ รปูแบบการพิมพ CMYK รายละเอียดท่ีนํามาเปรียบเทียบ
ไดแก ภาพตัวอักษรและภาพลายเสนท่ีขนาดแตกตางกันซึ่งถูกจําแนกเปน ตัวอักษร และลายเสนเจาะขาวพ้ืนหลังสีดําและสีดํา
ปกต ิ
 
3.2.1 ตัวอักษรเจาะขาวพ้ืนหลังสีดํา 
      ประกอบดวยตัวอักษรท้ังหมด 11 ระดับ ไดแก 1, 1.5, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 และ 14 พอยต 
 

   
 

รูปท่ี 8 ภาพตัวอักษรเจาะขาวของรูปแบบการพิมพ EPM (ดานซาย) และรูปแบบการพิมพ CMYK (ดานขวา) 

 

 จากรูปท่ี 8 แสดงใหเห็นวา รูปแบบการพิมพ CMYK สามารถพิมพตัวอักษรมีความคมชัดกวา และรูปแบบการพิมพ EPM 
ไมสามารถผลิตตัวอักษรท่ีขนาด 1, 1.5 และ 2 พอยต ได รูปแบบการพิมพ EPM ท่ีตัวอักษรกลืนไปกับพ้ืนหลังไมสามารถ
มองเห็นไดเทียบเทากับรูปแบบการพิมพ CMYK อีกท้ังยังมีลักษณะตัวอักษรท่ีบางกวากวารูปแบบการพิมพ CMYK 
 
3.2.2 ตัวอักษรสีดําพ้ืนหลังสีขาว 
      ประกอบดวยตัวอักษรท้ังหมด 11 ระดับ ไดแก 1, 1.5, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 และ 14 พอยต 
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รูปท่ี 9 ภาพขยายของตัวอักษรสีดํารูปแบบการพิมพ EPM (ดานซาย) และรูปแบบการพิมพ CMYK (ดานขวา) 
 
 จากรูปท่ี 9 ใหเห็นวา งานพิมพ  EPM สามารถผลติตัวอักษรออกมาไดตั้งแต ขนาด 2 พอยต เปนตนไป รูปแบบการพิมพ 
EPMสามารถผลิตตัวอักษรออกมาไดชัดเจนกวารูปแบบการพิมพ CMYK แตตัวอักษรท่ีไดมลีักษณะบวม และไมคมชัด 
 
3.2.3 ลายเสนเจาะขาวพ้ืนหลังสีดํา 
      ประกอบดวยลายเสนท้ังหมด 8 ระดับ ไดแก 0.25, 0.50, 0.75, 1, 2, 3, 4 และ 5 พอยต 
 

                
 

รูปท่ี 10 ภาพขยายของลายเสนเจาะขาวบนพ้ืนหลังสดีํารูปแบบการพิมพ EPM (ดานซาย) และรูปแบบการพิมพ CMYK  
                (ดานขวา) 

 
      จากรูปท่ี 10 ใหเห็นวาลายเสนท่ีไดจากรูปแบบการพิมพ EPM ท่ีขนาด 0.25 พอยต ถึง 1 พอยต มีลักษณะเสนท่ีไมคมชัด
เทารูปแบบการพิมพ CMYK ขอบของเสนจากรูปแบบการพิมพ EPM มีลักษณะเปนรอยหยักมากกวารูปแบบการพิมพ CMYK 
ลายเสนจากงานพิมพ EPM น้ันมีการเหลื่อมของสีมากกวารูปแบบการพิมพ CMYK 
 
3.2.4 ลายเสนสีดําพ้ืนหลังสีขาว 
      ประกอบดวยลายเสนท้ังหมด 8 ระดับ ไดแก 0.25, 0.50, 0.75, 1, 2, 3, 4 และ 5 พอยต 
 

     
 

รูปท่ี 11 ภาพขยายของลายเสนสดีํารูปแบบการพิมพ EPM (ดานซาย) และรูปแบบการพิมพ CMYK (ดานขวา) 
 
      จากรูปท่ี 11 ใหเห็นวารูปแบบการพิมพ EPM ไมสามารถผลิตลายเสนไดท่ีขนาด 0.25 พอยต เห็นไดจากการแสดงสีของ
เสนท่ีแสดงเปนสีฟาสลับดํา สวนท่ีขนาดอ่ืน ๆตั้งแต 0.5 พอยต เปนตนไปสามารถทําไดไกลเคียงกับรูปแบบการพิมพ CMYK  
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3.2.5 การเปรียบเทียบความคิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพสิ่งพิมพของกลุมผูเชี่ยวชาญระหวางรูปแบบการพิมพ EPM และ
รูปแบบการพิมพ CMYK 
 
ตารางท่ี 2  สัดสวนความคิดเห็นเก่ียวกับคุณภาพสิ่งพิมพของกลุมผูเช่ียวชาญระหวางรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบ 
               การพิมพ CMYK 

ประเภทของภาพ รูปแบบการพิมพ EPM รูปแบบการพิมพ CMYK 
ภาพสีผิว (portrait skin tone) 10% 90% 
ภาพขาวดํา (portrait grayscale) 20% 80% 
ภาพสองสีจากเพนโทน (duotone) 30% 70% 
ภาพโทนสวาง (high key) 60% 40% 
ภาพแตงงาน (wedding image) 70% 30% 

ภาพโทนมืด (low key) 40% 60% 
ภาพลายเส้ือผา (fabric resolution image) 100% 0% 
ภาพสัตว (animal image) 30% 70% 
ภาพโลหะ (material skin) 30% 70% 

ภาพผลไม (saturated color) 20% 80% 

ภาพอาหาร (food image) 60% 40% 

ภาพการตูน (graphic) 30% 70% 
คาเฉลี่ย 40.84% 59.16% 

        

 จากตารางท่ี 2  สัดสวนความคิดเห็นเก่ียวกับคุณภาพสิ่งพิมพของกลุมผูเช่ียวชาญระหวางรูปแบบการพิมพ EPM และ
รูปแบบการพิมพ CMYK กลุมผูเช่ียวชาญเลือกรูปภาพจากรูปแบบการพิมพ CMYK มากกวา โดยมีคาเฉลี่ยการเลือกอยูท่ี 
59.16% และรูปภาพจากรูปแบบการพิมพ EPM ถูกเลือกนอยกวา คาเฉลี่ยการเลือกอยูท่ี 40.84% หากพิจารณาแตละหัวขอ
ของรูปภาพ พบวา รูปแบบการพิมพ EPM ท่ีสามารถทําไดดีและสามารถทดแทนการพิมพ CMYK ไดคือรูปภาพภาพโทนสวาง 
(high key) ภาพแตงงาน (wedding image) ภาพลายเสื้อผา (fabric resolution image) และภาพอาหาร (food image) 
 

4. สรุปผลการวิจัย 
      งานวิจัยเปรียบเทียบคุณภาพรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK ของระบบดิจิทัลออฟเซต โดยทําการ
พิมพแบบทดสอบ TC 3.5 CMYK i1 profiler และแบบทดสอบ Altona Test Suite 1.2 จากการเปรียบเทียบขอบเขตสีใน
รูปแบบ 2 มิติ การเปรยีบเทียบขอบเขตสี 2 มิติ ระหวาง รูปแบบการพิมพ EPM กับรูปแบบการพิมพ CMYK พบวา ขอบเขตสี
ของรูปแบบการพิมพ CMYK และขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ EPM มีความใกลเคียงกันมากในชวงสีฟา สีแดง และสีสม 
สวนในบริเวณสีเขียว ขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ EPM จะกวางกวาขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ CMYK แตในชวงสี
เหลืองขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ CMYK มีขอบเขตสีท่ีกวางกวาขอบเขตสีของรูปแบบการพิมพ EPM การเปรียบเทียบคุณ
คุณภาพตัวอักษรของรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK พบวารูปแบบการพิมพ EPM จะสามารถผลิต
ตัวอักษรเจาะขาวพ้ืนหลังสีดําไดใกลเคียงกับรูปแบบการพิมพ CMYK ท่ีขนาด 6 พอยต เปนตนไป และในสวนของตัวอักษรสีดํา
ของรูปแบบการพิมพ EPM จะมีลักษณะใกลเคียงกับตัวอักษรจากรูปแบบการพิมพ CMYK มากท่ีสุดท่ีขนาดตั้งแต 5 พอยต 
เปนตนไป เมื่อพิจารณาในสวนของคุณภาพของลายเสน พบวาลายเสนในรูปแบบเจาะขาวพ้ืนหลังสีดําท่ีรูปแบบการพิมพ EPM 
สามารถผลิตไดไกลเคียงกับรูปแบบการพิมพ CMYK คือลายเสนขนาดตั้งแต 2 พอยต เปนตนไป และในสวนของลายเสนสีดํา
จากรูปแบบการพิมพ EPM ท่ีสามารถผลิตออกมาไดใกลเคียงลายเสนจากรูปแบบการพิมพ CMYK มากท่ีสุดคือ ลายเสนขนาด
ตั้งแต 1 พอยต เปนตนไป และเมื่อนําภาพพิมพตัวอยางมาใหกลุมผูเช่ียวชาญประเมินความคิดเห็นเก่ียวกับคุณภาพสิ่งพิมพตอ 
พบวา กลุมผูเช่ียวชาญความคิดเห็นเก่ียวกับคุณภาพสิ่งพิมพตอรูปแบบการพิมพ EPM และรูปแบบการพิมพ CMYK  คือ 
รูปภาพภาพโทนสวาง (high key), ภาพแตงงาน (wedding image), ภาพลายเสื้อผา (fabric resolution image) และภาพ
อาหาร (food image) ซึ่งมีความสอดคลองกับงานวิจัยของ [5] Determination of the Effect of Gray Component 



วารสารนวตักรรมการเรยีนรูแ้ละเทคโนโลยี ปีที่ 2 ฉบบัที่ 1 มกราคม – มิถนุายน 2565 

Journal of Learning Innovation and Technology (JLIT) Vol. 2, No. 1, January – June 2022 

 

60 
 

Replacement  Level on Colorimetric Characteristics of Color Proof  ของ Spiridonov และ I., Shopova ไดอธิบาย
วาในการพิมพหลายสี (multicolor printing) ท่ีพิมพดวยหมึกสี Cyan, Magenta และ Yellow สามารถผสมเปนสีสันได
หลากหลายสี สวนหมึกสี Black จะถูกนํามาใชในการเพ่ิมคุณภาพของงานพิมพ ซึ่งจะมีความสอดคลองกันกับการเพ่ิมข้ึนของ
ขอบเขตสี (color gamut) ความคมชัดและคุณภาพของงานพิมพ จึงเปนสาเหตุท่ีทําใหรูปแบบการพิมพ EPM น้ันจะไมสามารถ
แทนรูปแบบการพิมพ CMYK ไดในรูปท่ีตองการความคมชัด และใชสีดําในปริมาณมาก ตลอดจนภาพท่ีใหความสําคัญตอการ
แสดงผลของสีเหลือง  
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