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บทคัดย่อ 

การศึกษาน้ี มีวัตถุประสงค์เพื่อประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์การปล่อยก๊าซเรือนกระจกของกระบวนการผลิตเก้าอ้ีไม้ 
โดยใช้หลักการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์ เป็นการวิจัยเชิงปริมาณ โดยประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของการผลิต
เก้าอ้ีไม้ จ านวน 1 ตัว โดยใช้วิธีการประเมินวัฏจักรชีวิต (LCA) ตามรูปแบบ Business to Business (B2B) 

ผลการศึกษา พบว่า กระบวนการผลิตเก้าอ้ีไม้ มีค่าการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของการผลิตเก้าอ้ีไม้ จ านวน  
1 ตัว เท่ากับ 2.255 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ ประกอบด้วย สัดส่วนการปลดปล่อยก๊าซเรือน
กระจกของกระบวนการการได้มาซ่ึงวัตถุดิบ เท่ากับ 1.316 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ และ 
สัดส่วนการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของกระบวนการผลิต เท่ากับ 0.939 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อหน่วย
ผลิตภัณฑ์ 
ค าส าคัญ: คาร์บอนฟุตพริ้นท์, ก๊าซเรือนกระจก, ผลิตภัณฑ์ 
 

ABSTRACT 
This study aims to evaluate the carbon footprint and greenhouse gas emissions of the wooden chair 

production process using quantitative research principles. The evaluation of the carbon footprint of 
producing one wooden chair will be conducted using the Life Cycle Assessment (LCA) method, following 
the Business to Business (B2B) model 

The study's results reveal that the production process of wooden chairs yields greenhouse gas 
emissions equivalent to 2.255 kilograms of carbon dioxide per product unit. This value comprises 1.316 
kilograms of carbon dioxide equivalent per product unit from the raw material acquisition process and 0.939 
kilograms of carbon dioxide equivalent per product unit from the production process's greenhouse gas 
emissions. 
Keywords: carbon footprint, greenhouse gases, products 
 
บทน า 

ปัญหาการเปลี่ยนแปลงทางด้านภูมิอากาศ 
ส่งผลให้ประเทศต่าง ๆ ทั่วโลก ตื่นตัวในการ
ด าเนินงานเพื่อลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก ทั้งใน
ร ะ ดั บ โ ร ง ง า น  ร ะ ดั บ อุ ต ส า ห ก ร ร ม แ ล ะ
ระดับประเทศ โดยคาร์บอนฟุตพริ้นท์ คือ ปริมาณ
ก๊าซเรือนกระจกที่ปล่อยออกมาจากกิจกรรมต่าง ๆ  
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เช่น การเผาไหม้ของเช้ือเพลิง การใช้ไฟฟ้า การ
จัดการของเสีย และการขนส่ง โดยวัดออกมาในรูป
ตันคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า ซึ่งองค์กรสามารถ
น าผลที่ได้ไปใช้ก าหนดแนวทางบริหารจัดการลด
การใช้พลังงานและลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก 
ณ แหล่งปล่อยที่มีนัยส าคัญได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
นอกจากนี้  ยั ง ช่วยเสริมสร้าง ศักยภาพให้แก่
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ผู้ประกอบการและธุรกิจของไทยให้สามารถแข่งขัน
ได้ในเวทีการค้าโลก ตลอดจนเป็นการเตรียมความ
พร้อมในกรณีที่ภาครัฐก าหนดให้มีการรายงาน
ข้อมู ล ก๊ า ซ เ รื อ นก ร ะจ ก  ( Greenhouse Gas 
Reporting) ขององค์กรต่าง ๆ (สุรวุฒิ สุดหา และ 
ดุษฎี พรหิรัญ, 2561) 

ไม้ ย า งพ า ร าส าม าร ถน าม าผ ลิ ต เ ป็ น
เฟอร์นิ เจอร์  เ ช่น โต๊ะ เก้ าอี้  ช้ันวางของได้  
(ส านักงานนโยบายและยุทธศาสตร์การค้า, 2565)
ผู้ประกอบการอุตสาหกรรมยางพารา โดยเฉพาะ
กลุ่มการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ยางพารา ต้องมีการ
พัฒนาตนเองเพื่อปรับตัวให้ทันกับมาตรการ
ทางด้านสิ่งแวดล้อมสมัยใหม่ อุตสาหกรรมดังกล่าว
ต้องมีการจัดท าข้อมูลด้านสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ผลิต
สามารถแสดงให้ผู้บริโภคเห็นได้ในรูปแบบของ 
ฉลากสิ่งแวดล้อมที่มีพื้นฐานการประเมินวัฏจักร
ชีวิตของผลิตภัณฑ์ (Life Cycle Assessment : 
LCA) ซึ่งจ าเป็นจะต้องพิจารณาผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมตั้งแต่ข้ันตอนการเตรียม/จัดหาวัตถุดิบ 
การผลิต การขนส่ง การใช้งาน จนถึงการก าจัดซาก 
ดั งนั้น  การประเมินผลกระทบในลั กษณะนี้
จ าเป็นต้องใช้ข้อมูลผลกระทบของผลิตภัณฑ์
พื้นฐานต่าง ๆ ที่ ใ ช้เป็นวัตถุดิบในการเตรียม
ผลิตภัณฑ์ที่จะถึงมือผู้บริโภคต่อไป (สถาบันน้ าและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อความยั่งยืนสภาอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย, 2557) 

ด้วยเหตุนี้ ผู้ศึกษาจึงสนใจศึกษาเรื่อง การ
ประ เมิ นคาร์ บอนฟุตพริ้ นท์ ของ ผลิ ต ภัณฑ์  
กรณีศึกษา:  กระบวนการผลิตเก้าอี้ ไม้  ทั้ งนี้  
สามารถน าข้อมูลการใช้พลังงาน การผลิต และการ
มาค านวณค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ที่ เ กิด ข้ึนได้
ครบถ้วนและแม่นย า และใช้เป็นแนวทางในการหา
มาตรการควบคุมการปล่อยก๊าซเรือนกระจกที่
เกิด ข้ึนในการผลิตหรือ ค้นหาเทคโนโลยีที่ มี
ประสิทธิภาพในการลดการใช้พลังงาน อีกทั้ ง
สามารถเป็นตัวช้ีวัดให้กลุ่มอุตสาหกรรมผลิตงานไม้
ในกลุ่มเดียวกันถึงความตระหนักในการช่วยลดการ
ปล่อยมลพิษออกสู่ภายนอกต่อไป 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
เพื่อประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์การปล่อย

ก๊าซเรือนกระจกของกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้  
โดยใช้หลักการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของ
ผลิตภัณฑ์ 
 
วิธีด าเนินการวิจัย 

ผู้ ศึกษาวิ ธีด า เ นินการวิจัย  ซึ่ ง เป็นการ
ประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ ตามรูปแบบ Cradle 
to Gate ห รื อ  Business to Business ( B2 B)  
มีรายละเอียดในแต่ละข้ันตอนดังนี้ 

1. ขั้นตอนการวิจัย ด าเนินการตามอนุกรม
มาตรฐาน ISO 14040 ซึ่งประกอบด้วย  
 1.1 เป้าหมายการศึกษา เพื่อศึกษาคาร์บอน
ฟุตพริ้นในการผลิตเก้าอี้ไม้ เพื่อเสนอแนวทางใน
การพัฒนาหรือปรับปรุงกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ 
เพื่อลดค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ 
 1.2 ขอบเขตการศึกษา ท าการศึกษาการ
ปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกในการผลิตเก้าอี้ไม้  
ซึ่งเป็นการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ตามรูปแบบ 
Cradle to Gate ห รื อ  Business to Business 
(B2B) โดยแบ่งวัฏจักรชีวิตออกเป็น 4 ข้ันตอน 
ครอบคุลมพื้นที่ แผนกปรับหน้าไม้แปรรูป แผนก
เตรียมอะไหล่ช้ินส่วนเก้าอี้ไม้ แผนกข้ึนรูปเก้าอี้ไม้ 
และแผนกขัดแต่งผิวเก้าอี้ไม้ 
 1.3 การจัดท าบัญชีรายการด้านสิ่งแวดล้อม
เป็นการวิเคราะห์และจัดท าบัญชีรายการด้าน
สิ่งแวดล้อม ที่ได้จากการเก็บรวบรวมข้อมูลและ
ปริมาณของการใช้วัตถุดิบ พลังงาน และการ
ปลดปล่อยของเสียต่าง ที่เกิดข้ึน ตลอดวัฎจักรชีวิต
ของการผลิตเก้าอี้ไม้ จ านวน 1 ตัว ภายใต้หลักการ
ด าเนินการ LCA และข้อมูลทั้งหมดที่ถูกน ามาใช้ใน
ก า ร ศึ กษ านี้  เ ป็ น ข้ อมู ล ที่ ไ ด้ เ ก็ บ จ ริ ง จ า ก
กระบวนการปฐมภูมิ ข้อมูลที่ได้จะน ามาใช้ใน
กระบวนการทุติยภูมิ  
 1.4 การคัดเลือกวิธีการค านวณ ผู้ศึกษาใช้
วิธีการค านวณปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจกที่
ท าให้ได้ผลลัพธ์ปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจก 
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ด้วยวิธีการค านวณโดยใช้ข้อมูลกิจกรรมต่าง ๆ ที่
เกิดข้ึนภายในกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ 

2. การเก็บรวบรวมข้อมูล มีรายละเอียด
ดังนี ้
 2.1 การเก็บรวบรวมข้อมูลจากเอกสารโดย
การศึกษาค้นคว้าแนวคิดและทฤษฎีจากหนังสือ
วารสารวิทยานิพนธ์ และรายงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
รวมทั้งข้อมูลจากเครือข่ายอินเตอร์เน็ตที่เกี่ยวข้อง
ต่าง ๆ  
 2.2 เก็บรวบรวมข้อมูลจากหลักฐานของ
กระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ ได้แก่ 1) การใช้น้ ามัน
ดีเซลเป็นเช้ือเพลิงจากรถไถ และรถโฟล์คลิฟท์ 
เพื่อการเคลื่อนย้าย 2) การใช้เครื่องรีดหน้าไม้ปรับ
ผิวหน้าของไม้แปรรูป 3) การเตรียมอะไหล่ช้ินส่วน
เก้าอี้ไม้ โดยใช้โต๊ะตัดไม้ไฟฟ้า โต๊ะตัดแนวโค้ง
ไฟฟ้า และเครื่องเจาะรูไฟฟ้า 4) การข้ึนรูปเป็น
เก้าอี้ไม้ด้วยปืนยิงลูกแม็กซ์ โดยใช้ปั๊มลมไฟฟ้า  
5) การขัดแต่งผิวเก้าอี้ไม้ โดยใช้เครื่องขัดมือไฟฟ้า 
จ านวน 40 ตัว ต่อการผลิตในระยะเวลาผลิต 5 วัน 
เก็บรวบรวมข้อมูลและท าการปันส่วนรายงานค่า
คาร์บอนเทียบเท่าต่อ 1 ตัว 

2.3 การเก็บข้อมูลด้วยการประมาณค่า 
คือการสันนิษฐานข้อมูลข้ึนมาโดยอ้างอิงจาก
กรณีศึกษา  จาก คู่มือการวัดปริมาณและการ
รายงานผลการปลดปล่อย และลดปริมาณก๊าซ
เรือนกระจก ตามแนวทางมาตรฐาน ISO 14064-1 

3. การวิเคราะห์ข้อมูล วิ ธีการประเมิน
ศักยภาพในการก่อให้เกิดภาวะโลกร้อนโดยการใช้
ค่าศักยภาพในการก่อให้เกิดภาวะโลกร้อนของ
ผลิตภัณฑ์ (บุญญิศา บัวเผื่อน, 2563) 
 

CFP =  Σ (Ai  ×  EFi) 
 

โดยที่  
CFP คือ ค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์หรือปริมาณ

การปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อ

หน่วยผลิตภัณฑ์ (กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์
เทียบเท่าต่อ หน่วยผลิตภัณฑ์) 

Ai คือ ปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจกที่
เกิด ข้ึน ในแต่ ละกิจกรรม  i (หน่วยต่ อหน่วย
ผลิตภัณฑ์) 

EFi คือ ค่าสัมประสิทธ์ิการปล่อยก๊าซเรือน
กระจก (Emission factor) ในแต่ละกิจกรรม i 
(กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อหน่วย) 

จากข้ันตอนการค านวณคาร์บอนฟุตพริ้นท์
ของกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ จะสามารถน ามา
แปลผลเพ่ือจะท าให้ทราบถึงแนวทางในการลด
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์เก้าอี้ไม้ 
โดยจะสามารถใช้พิจารณาหรือช้ีชัดลงไปได้อย่าง
ชัดเจน และควรจะมีการปรับปรุง เปลี่ยนแปลง
วิ ธีกา รหรื อ กระบวนการ  ท่ี จ ะสาม ารถล ด
การพลังงานเพื่อจะท าให้สิ่งแวดล้อมดีข้ึน 
 
ผลการศึกษา 

1. บัญชีรายการด้านสิ่งแวดล้อม (Life 
Cycle Inventory: LCI) ของเก้าอ้ีไม้ 
 ข้ั นตอนการจั ดท าบัญ ชี ร ายก าร ด้ า น
สิ่งแวดล้อม เป็นข้ันตอนการเก็บรวบรวมข้อมูล
ทั้งหมดที่ส าคัญและจ าเป็นที่จะต้องใช้ในการ
ค านวณค่าผลกระทบ ต่อสิ่ งแวดล้อม ซึ่ งจะ
ครอบคลุมทั้งวัฏจักรตามรูปแบบ Cradle to Gate 
หรือ Business to Business (B2B) ตั้งแต่ข้ันตอน
การได้มาซึ่ ง วัตถุดิบ กระบวนการผลิตจนถึง  
ณ หน้าโรงงานพร้อมส่งออก โดยแบ่งวัฏจักรชีวิต
ออกเป็น 4 ข้ันตอนจากกิจกรรมการผลิตเก้าอี้ไม้ 
จ านวน 1 ตัว ครอบคุลมพื้นที่ แผนกปรับหน้าไม้
แปรรูป แผนกเตรียมอะไหล่ช้ินส่วนเก้าอี้ไม้ แผนก
ข้ึนรูปเก้าอี้ไม้ และแผนกขัดแต่งผิวเก้าอี้ไม้ ดังนี้ 

1.1 บัญชีรายการการได้มาซึ่งวัตถุดิบ 
บัญชีรายการการได้มาซึ่งวัตถุดิบในกระบวนการ
ผลิตเก้าอี้ไม้ แสดงดังตารางที่ 1
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ตารางที่ 1 วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตเก้าอ้ีไม้ 
วัตถุดิบ แหล่งน าเข้า การเตรียมวัตถุดิบ 

1) ไม้ยางพาราที่ผ่านกระบวนการอัดน้ ายา
และอบแห้งส าเร็จรูปจากโรงไม้ ในประเทศ ปรับพื้นผิวไม้ 

2) ลูกแม็ก ในประเทศ ไม่มีการเตรียมวัตถุดิบ 
3) สกรูเกลียว ในประเทศ ไม่มีการเตรียมวัตถุดิบ 
4) กระดาษทรายขัดละเอียด ในประเทศ ไม่มีการเตรียมวัตถุดิบ 

จากตารางที่ 1 แสดงบัญชีรายการการได้มา
ซึ่ง วัตถุดิบในกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ พบว่า  
ลูกแม็ก สกรูเกลียว และกระดาษทรายขัดละเอียด 
เป็นวัตถุดิบที่ซื้อมาจากภายนอก น าเข้าจากใน
ประเทศ ไม่มีกระบวนการผลิตวัตถุดิบเอง ส่วนไม้

ยางพาราที่ผ่านกระบวนการอัดน้ ายาและอบแห้ง
ส าเร็จรูปจากโรงไม้ จะต้องมีการจัดเตรียมวัตถุดิบ 
ให้เหมาะสมต่อการใช้งานในกระบวนการผลิต คือ 
ปรับพื้นผิวไม้ เพื่อให้ได้ผิวไม้ที่มีคุณสมบัติตาม
ต้องการ 

 

หมายเหตุ การใช้ไฟฟ้า เปิดใช้งาน 9 ชั่วโมงต่อวัน เก้าอ้ีไม้จ านวน 40 ตัว ใช้เวลาในการผลิต 5 วัน 
 

ภาพท่ี 1 บัญชีรายการข้อมลูกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ 
 

1.2 บัญชีรายการด้านสิ่งแวดล้อมของ
กระบวนการผลิต จากการศึกษาบัญชีรายการด้าน
สิ่งแวดล้อมของกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ สามารถ
จ าแนกกระบวนการผลิตออกเป็น 4 แผนก ดังนี้ 

1. แผนกปรับหน้าไม้แปรรูป โดยจะเริ่มตั้งแต่
การเคลื่อนย้ายไม้แปรรูปจากคลังเก็บวัตถุดิบ เข้าสู่
แผนกปรับหน้าไม้แปรรูป ซึ่งเป็นสถานีปรับหน้าไม้
แปรรูป ด้วยรถไถ และรถโฟล์คลิฟท์ โดยใช้น้ ามัน
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ดีเซลเป็นเช้ือเพลิง จากนั้นด าเนินการปรบัพืน้ผวิหนา้
ของไม้ให้เรียบร้อย และสวยงามด้วยเครื่องรีดหน้าไม้  

2. แผนกเตรียมอะไหล่ ช้ินส่วนเก้ าอี้ ไม้  
หลังจากปรับหน้าเสร็จเรียบร้อย ไม้จะถูกเคลื่อนย้าย
อีกครั้ง ด้วยรถไถ และรถโฟล์คลิฟท์ เข้าสู่แผนก
เตรียมอะไหล่ช้ินส่วนเก้าอี้ไม้ เพื่อเข้าสู่กระบวนการ
เตรียมอะไหล่ช้ินส่วนเก้าอี้ไม้ โดยการใช้เครื่องจักร
งานไม้และสกรูเกลียว 

3. แผนกข้ึนรูปเก้าอี้ไม้ เมื่อเตรียมเตรียม
อะไหล่ช้ินส่วนเก้าอี้ไม้ส าเร็จ จะล าเลียงอะไหล่
ช้ินส่วนเก้าอี้ไม้ โดยการใช้ แรงงานคนผ่านอุปกรณ์
ลากจูงที่เรียกว่า แฮนด์ลิฟต์ เข้าสู่แผนกข้ึนรูปเก้าอี้
ไม้เพื่อข้ึนรูปเก้าอี้ไม้ โดยใช้ปืนยิงลูกแม็กซ์งาน
อุตสาหกรรมและสกรูเกลียว 

4. แผนกขัดแต่งผิวเก้าอี้ไม้ หลังจากข้ึนรูป
เก้าอี้ไม้ส าเร็จ กระบวนการสุดท้ายคือ แผนกขัดแต่ง
ผิวเก้าอี้ไม้ โดยแผนกนี้ จะท าการขัดแต่งผิวเสร็จก็จะ
ได้เก้าอี้ไม้ที่ส าเร็จพร้อมส่งมอบให้ลูกค้า 

แสดงบญัชีรายการข้อมลูกระบวนการผลติ
เก้าอี้ไม้ ดังภาพที่ 1 

2. การค านวณคาร์บอนฟรุตพริ้นท์ของ
กระบวนการผลิตเก้าอ้ีไม้ 

การค านวณคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของ
กระบวนการต่าง ๆ ของกระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้  
แบ่งเป็น 2 ส่วน คือ การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจก
จากข้อมูลด้านกจิกรรม และจากกระบวนการขนย้าย  

2.1 การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกจาก
ข้อมูลด้านกิจกรรม (Activity data) ดังตาราง 2 

 
ตารางที่ 2 การประเมินคาร์บอนฟรุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์ 

วัฏจักรชีวิต ราช่ือ หน่วย 
EF  

(CO2e/ 
หน่วย)* 

ข้อมูลด้านกิจกรรม คาร์บอนฟรุตพริ้นท์ 
(ปริมาณ/หน่วย) (kgCO2e/หน่วยผลิตภัณฑ์) 

เก้าอ้ี 40 ตัว เก้าอ้ี 1 ตัว เก้าอ้ี 40 ตัว เก้าอ้ี 1 ตัว 
การได้มาซึ่งวัตถุดิบ 

วัตถุดิบหลัก 

1) ไม้ยางพารา kg 0.039 1200.000 30.000 47.52 1.188 
2) ลูกแม็ก kg 0.348 0.645 0.161 0.224 0.056 
3) สกรูเกลียว kg 0.687 0.035 0.089 0.024 0.061 
4) กระดาษทรายขัดละเอียด kg 1.161 0.040 0.010 0.046 0.011 

คาร์บอนฟรุตพร้ินท์ของกระบวนการได้มาซึ่งวัตถุดิบ (kgCO2e/หน่วยผลิตภัณฑ์) 47.814 1.316 
การผลิต 

แผนกปรับ
หน้าไม้ 

ไฟฟ้าจากเคร่ืองรีดหน้าไม้  kWh 0.561 29.828 0.745 16.733 0.418 
ไฟฟ้าจากหลอดไฟโคม LED 
1 โคม kWh 0.561 4.500 0.112 2.524 0.063 

แผนกเตรียม
อะไหล่

ชิ้นส่วนเก้าอี ้

ไฟฟ้าจากโต๊ะตัดไม้ไฟฟ้า kWh 0.561 0.4475 0.005 0.251 0.002 
ไฟฟ้าจากหลอดไฟโคม LED 
4 โคม kWh 0.561 1.600 0.040 0.897 0.022 

แผนกข้ึนรูป
เก้าอี้ไม้ 

ไฟฟ้าจากปั๊มลม kWh 0.561 223.710 5.593 125.501 3.137 
ไฟฟ้าจากสว่านไฟฟ้า kWh 0.561 34.000 0.850 19.074 0.476 
ไฟฟ้าจากหลอดไฟโคม LED 
4 โคม kWh 0.561 16.000 0.400 8.976 0.224 

แผนกขัดแต่ง
ผิวเก้าอี้ไม้ ไฟฟ้าจากเคร่ืองขัดผิว kWh 0.561 52.000 1.300 29.172 0.729 

คาร์บอนฟรุตพร้ินท์ของการผลิต (kgCO2e/หน่วยผลิตภัณฑ์) 203.129 5.074 
คาร์บอนฟรุตพริ้นท์ของของผลิตภัณฑ์ (kgCO2e/หน่วยผลิตภัณฑ์)  250.944 6.391 

หมายเหตุ: * ค่าเฉลี่ยของสัมประสิทธิ์การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกตามชนิดข้อมูลกิจกรรม (kgCO2e/หน่วย) ตามสัดส่วนการใช้วัตถุดิบ 
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2.2 การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกจาก
กระบวนการขนย้าย  ส าหรับเช้ือเพลิงที่ ใช้ใน
กระบวนการขนย้าย มีด้วยกัน 2 ส่วนคือ น้ ามัน
ดีเซลที่ใช้ในส่วนของรถโฟล์คลิฟท์เพื่อการขนย้าย
จากไม้ยางพาราจากคลังเก็บไปยังแผนกแผนกปรับ

หน้าไม้แปรรูป และขนย้ายจากไม้ยางพาราจาก
แผนกปรับหน้าไม้แปรรูป ไปสู่แผนกข้ึนรูปเก้าอี้ไม้ 
ภายในพื้นที่โรงงานการผลิตทั้งสิ้น ดังนั้น หลักการ
ค านวณค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ มีรายละเอียดการ
ค านวณ ดังตารางที่ 3  

 
ตารางที่ 3 การประเมินคาร์บอนฟรุตพริ้นท์ของกระบวนการขนย้าย  

รายการ จ านวน หน่วย 
น้ ามันดีเซล 30 L. 
Diesel มีค่า Emission factor (Thai LCI) เท่ากับ 0.2789 kg CO2eq/L 
ค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์จากการได้มาของ Diesel 30L x 0.2789 kg CO2eq/L 
หรือเท่ากับ 8.367 kg CO2eq (1) 
น้ าหนักตามระยะทางเที่ยวไปเท่ากับ 0.3 ton-km 
การขนย้ายโดยรถโฟล์คลิฟท์ มีค่า emission factor เท่ากับ 0.1825 kgCO2eq/ton-km 
ค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์จากการขนย้ายจาก 
คลังเก็บ-แผนกแผนกปรับหน้าไม้แปรรูป เท่ากับ 

0.3 ton-km x 0.1825 kgCO2eq/ton-km 

หรือเท่ากับ 0.054 kg CO2eq (2) 
น้ าหนักที่ขนส่งทั้งหมดต่อเที่ยวเท่ากับ 1,200 kg 
การขนย้ายโดยรถโฟล์คลิฟท์ มีค่า emission factor เท่ากับ 0.1825 kgCO2eq/ton-km 
ค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์จากการขนย้ายจาก 
แผนกปรับหน้าไม้แปรรูป -แผนกขึ้นรูปเก้าอ้ีไม้ เท่ากับ 

0.3 ton-km x 0.1825 kgCO2eq/ton-km 
/1,200 kg 

หรือเท่ากับ 0.45E-04 kg CO2eq (3) 
รวมค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์จากน้ ามันดีเซล เท่ากับ (1) + (2) + (3) 
หรือเท่ากับ  8.421 kg CO2eq 

จากตารางที่ 3 แสดงการประเมินคาร์บอน
ฟรุตพริ้ นท์ ของกระบวนการขนย้ าย  พบว่า 
กระบวนการขนย้ายเก้าอี้  40 ตัว มีค่าคาร์บอน
ฟุตพริ้นท์จากน้ ามันดีเซล เท่ากับ 8.421 kg CO2eq 
ดั ง นั้ น  ก ร ะ บ ว น ก า ร ข น ย้ า ย เ ก้ า อี้  1 ตั ว  
มีค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์จากน้ ามันดีเซล เท่ากับ 
0.210 kg CO2eq 

3. ผลการประเมินคาร์บอนฟรุตพริ้นท์ของ
การผลิตเก้าอ้ีไม้ 

ในการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของ
กระบวนการผลิตเก้าอี้ไม้ ผู้ศึกษาได้ท าการประเมิน
การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของกระบวนการ
ผลิตเก้าอี้ไม้ แสดงผลดังตารางที่ 4 

 
ตารางที่ 4 สรุปการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของการผลิตเก้าอ้ีไม้ 

วัฏจักรชีวิต 
การผลิตเก้าอี้ไม้ การผลิตเก้าอี้ไม้ 
จ านวน 40 ตัว จ านวน 1 ตัว 

กิจกรรม ขนย้าย กิจกรรม ขนย้าย 
การได้มาซ่ึงวัตถุดิบ 47.814  1.316  
การผลิต 29.172 8.421 0.729 0.210 

คาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ ์ 84.421 kgCO2e/40 ตัว 2.255 kgCO2e/1 ตัว 
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จากตารางที่ 4 สรุปการประเมินคาร์บอน
ฟุตพริ้นท์ของการผลิตเก้าอี้ไม้ เป็นการประเมิน
คาร์บอนฟุตพริ้นท์ของการผลิตเก้าอี้ไม้ โดยใช้
วิธีการประเมินวัฏจักรชีวิต (LCA) Cradle to Gate 
หรือ (Business to Business : B2B) โดยพบว่ามี
ค่าการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของการผลิต
เก้าอี้ไม้ จ านวน 1 ตัว เท่ากับ 2.255 kgCO2e การ
ที่กระบวนการได้มาซึ่งวัตถุดิบมีค่าคาร์บอนฟุตพ

ริ้นท์ ในส่วนที่มีการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกสูง
คือ ในส่วนของวัตถุดิบหลัก ซึ่ งสัดส่วนของค่า
คาร์บอนฟุตพริ้นท์ของกระบวนการการได้มาซึ่ง
วัตถุดิบและสัดส่วนของการผลิตซึ่งมีการปลดปลอ่ย
ก๊าซเรือนกระจกเป็นอันดับสอง รองลงมาจากการ
ได้มาซึ่งวัตถุดิบ สัดส่วนการปลดปล่อยก๊าซเรือน
กระจก ดังแสดงในภาพที่ 2 

   
 

ภาพที่ 2 สัดส่วนของค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของการผลิตเก้าอ้ีไม้
สรุปและอภิปรายผล 

จากผลการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของ
การผลิตเก้ าอี้ ไม้  เป็นการประเมินคาร์บอน 
ฟุตพริ้นท์ของการผลิตเก้าอี้ ไม้  โดยใช้วิธีการ
ประเมินวัฏจักรชีวิต (LCA) ตามรูปแบบ Cradle 
to Gate หรือ (Business to Business : B2B) โดย
พบว่ามีค่าการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของการ
ผลิตเก้าอี้ไม้ จ านวน 1 ตัว เท่ากับ 2.255 กิโลกรัม
คาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ 
ประกอบด้วย สัดส่วนการปลดปล่อยก๊าซเรือน
กระจกของกระบวนการการได้มาซึ่ ง วัตถุดิบ 
เท่ ากับ  1.316 กิ โลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์
เทียบเท่าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ และ สัดส่วนการ
ปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของกระบวนการผลิต 
เท่ ากับ  0.939 กิ โลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์
เทียบเท่าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ จะเห็นได้ว่า สัดส่วน
การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกของกระบวนการ
การได้มาซึ่งวัตถุดิบ มีการปลดปล่อยก๊าซเรือน
กระจกสูง เนื่องจากวัตถุดิบหลักคือ ไม้ยางพารา 
ซึ่งเป็นสาเหตุส าคัญของการเกิดภาวะโลกร้อน 
สอดคล้องกับองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือน

กระจก (2565) กล่าวว่า การปล่อยก๊าซเรือน
กระจกจากกิจกรรมต่าง ๆ  ของมนุษย์อย่างต่อเนื่อง 
ทั้ ง ก า ร ใ ช้ พ ลั ง ง า น  ก า ร ข ย า ย ตั ว ข อ ง
ภาคอุตสาหกรรม การเกษตรกรรม การขนส่ง  
ก า ร ตั ด ไ ม้ ท า ล า ย ป่ า  ร ว ม ทั้ ง ก า ร ท า ล า ย
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมในรูปแบบอื่น 
ๆ ล้วนเป็นสาเหตุส าคัญของการเกิดภาวะโลกร้อน 
และนับวันปัญหาดังกล่าวก็ยิ่งทวีความรุนแรงมาก
ข้ึน ซึ่งในส่วนขององค์กรต่าง ๆ ทั้งภาครัฐและ
ภาคอุตสาหกรรมมีแนวโน้มการใช้พลังงานเพิ่มมาก
ข้ึนเรื่อย ๆ ในอนาคต นอกจากนี้ ผลการศึกษา
ดังกล่าว ยังสอดคล้องกับการศึกษาของ สุพรรณี  
มีสุข (2565) ศึกษาเรื่อง การประเมินคาร์บอนฟุตพ
ริ้ นท์ ขอ ง ผ ลิ ต ภัณ ฑ์ เ บี ย ร์  โ ดย ใ ช้ห ลั ก ก า ร
ประเมินวัฏจักรชีวิต (Life Cycle Assessment: 
LCA) แ บ บ  Cradle–to–Grave (Business-to-
Consumer: B2C) เพื่อท าการประเมินผลิตภัณฑ์
เบียร์ขวด ขนาดบรรจุ  620 มิลลิลิตร พบว่า 
คาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์เบียร์ขวด เท่ากับ 
0.360 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อ
หน่วยผลิตภัณฑ์ โดยกระบวนการได้มาซึ่งวัตถุดิบมี
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ค่าการปล่อยก๊าซเรือนกระจกมากที่สุด ล าดับที่
สองคือ กระบวนการผลิต ตามล าดับ นอกจากนี้ 
ยังสอดคล้องกับการศึกษาของ ภัทราภรณ์ ศรีอภัย 
และ วิสาขา ภู่จินดา (2564) ศึกษาเรื่องการ
ประเมินการปล่อยคาร์บอนในการผลิตผลิตภัณฑ์
จากไม้ โดยยกตัวอย่างการผลิตเก้าอี้เท้าแขนโดยใช้
แนวทางการประเมินวัฏจักรชีวิต (LCA) เป็นกรอบ
วิธีการส าหรับการประเมินประสิทธิภาพด้าน
สิ่ ง แวดล้อมตลอดวงจร ชี วิตของผลิ ต ภัณฑ์  
กระบวนการ หรือกิจกรรม ผลิตภัณฑ์คาร์บอน
ฟุตพริ้นท์ได้รับการประเมินส าหรับเก้าอี้เท้าแขนไม้
ทั่วไปที่ผลิตในโรงเลื่อยทั่วไป ผลการศึกษาพบว่า 
ข้ันตอนของการปล่ อยคาร์บอนในการผลิ ต
ผลิตภัณฑ์จากไม้คือ 54% ส าหรับวัตถุดิบและการ
เก็บเกี่ยวไม้ 4% ส าหรับการด าเนินงานคลังไม้ 
11% ส าหรับการแปลงไม้ 5% การเก็บรักษาไม้ 
1% ส าหรับการปรุงรสไม้ 12% ส าหรับการผลิต 
และ 13% ส าหรับระยะการใช้งานและสิ้นสุดการ
ใช้งาน/ การก าจัดข้ันสุดท้าย จากผลลัพธ์ข้างต้น 
เห็นได้ชัดว่าการปล่อยแอสคาร์บอนมีมากท่ีสุดใน
ข้ันตอนการเก็บเกี่ยวไม้ ควรใช้มาตรการเพื่อ
แนะน าเครื่องจักรและวิธีการที่มีประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผลมากขึ้น 

 
ข้อเสนอแนะ 
 1. ข้อเสนอแนะท่ีได้จากผลการศึกษา 

 การปลดปล่ อยก๊ าซ เ รือนกระจกจาก
กระบวนการผลิตที่มาจากการใช้พลังงานไฟฟ้า 
สามารถลดการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกได้โดย
การใช้พลังงานไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์จาก
การติดตั้งแผงโซลาร์เซลล์ แทนการซื้อไฟฟ้าจาก
ภายนอก เนื่องจากมีการใช้พลังงานไฟฟ้ามากที่สุด
ภายในโรงงาน การลดการใช้พลังงานไฟฟ้าเป็น
ส่วนที่ส่งผลต่อค่าปริมาณการปลดปล่อยก๊าซเรือน
กระจก ดังนั้นเมื่อลดการใช้พลังงานไฟฟ้าลง  
ค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ ก็จะลดลงไปด้วย 
 2. ข้อเสนอแนะในการศึกษาครั้งถัดไป 
 2.1 ควรท าการเปรียบเทียบข้อมูลหลังจากที่
ได้มีมาตรการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก 
โดยเฉพาะอย่างยิ่ ง ศึกษาข้อมูลหลั งจากที่ ใ ช้
พลังงานแสงอาทิตย์แทนการใช้ไฟฟ้าจากการติดตั้ง
แผงโซลาร์เซลล์ 
 2.2 การ ศึกษาครั้ งนี้  เป็นการประเมิน
คาร์บอนฟุตพริ้นท์ของการผลิตเก้าอี้ไม้ โดยใช้
วิธีการประเมินวัฏจักรชีวิต (LCA) แบบ Cradle to 
Gate หรือ (Business to Business: B2B) เพียง
เท่านั้น ดังนั้น ในการศึกษาครั้ง ถัดไป ควรน า
ห ลั ก ก า ร ป ร ะ เ มิ น วัฏจั ก ร ชี วิ ต  ( Life Cycle 
Assessment: LCA) รูปแบบ Cradle–to–Grave 
(Business-to-Consumer: B2C) โ ดย พิ จ า ร ณา
ตั้งแต่กระบวนการได้มาซึ่งวัตถุดิบ กระบวนการ
ผลิต กระบวนการกระจายสินค้า การใช้งานและ
การจัดการซากผลิตภัณฑ์
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