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บทคัดย่อ 

การสร้างผลิตภัณฑ์อัญมณีด้วยเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก  เพื่อการฟื้นฟูแหล่งเจียระไน    พลอยบ้านห้วย
สะพาน จังหวัดกาญจนบุรี  วัตถุประสงค์เพื่อศึกษารูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณีชนิดต่าง ๆ  เพื่อศึกษากระบวนการเจียระไน
พลอยและการน าไปสู่การสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์  เพื่อสร้างเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก  เพื่อลดค่าใช้จ่ายและตอบสนอง
กระบวนการเจียระไนพลอยของชุมชนในเชิงพาณิชย์ เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยได้แก่ แบบสัมภาษณ์กลุ่มผู้ผลิต  กลุ่มผู้บริโภค
และกลุ่มผู้ประกอบการเกี่ยวกับผลงานผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณี  ด้วยวิธีวิจัยเชิงคุณภาพ ในการศึกษาวิจัยครั้งนี้  ผู้วิจัย
ลงพื้นที่แหล่งเจียระไนพลอย บ้านห้วยสะพาน จังหวัดกาญจนบุรี  ซึ่งพื้นที่ติดต่อกันระหว่างอ าเภอบ่อพลายกับตัวเมือง
กาญจนบุรี  เป็นแหล่งเจียระไนพลอย  เนื่องจากสะดวกในด้านการขนส่งและใกล้   เหมืองแร่อ าเภอบ่อพลอยที่มีช่ือเสียงด้าน
นิลหรือพลอยสีด า  การเจียระไนของบ้านห้วยสะพานเป็นชุมชนขนาดเล็กที่ท าการเจียระไนพลอย   ลักษณะของเครื่อง
เจียระไนพลอยมีเพลาหรือแกนหมุนจักร  โดยมีจุดหมุนแบบปลายแหลมสองทางคือด้านบนและด้านล่าง  ก่อนการใช้งาน
จะต้องท าการตอกลิ่มไม้ให้แน่นเสมอ  เพื่อป้องกันการส่ายหรือไม่ได้ศูนย์ของการหมุนของเพลา ข้อเสียของเครื่องเจียระไน
พลอย คือการได้ศูนย์หรือการหมุนของเพลาจะต้องตั้งฉากเสมอและต้องค่อยตรวจสอบการหมุนว่าได้ศูนย์อยู่หรือไม่  ขณะที่
เครื่องท างานจะต้องคอยตอกลิ่มเป็นระยะ  ส่วนมากเมื่อใช้ไปสักพักเพลาจะส่ายและไม่ได้ศูนย์  จึงเป็นที่มาของปัญหาในการ
เจียระไนพลอย 

ผลจากการวิจัยพบว่า  รูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณีที่พบและนิยมมาก ได้แก่ จี ้ ต่างห ู สร้อยข้อมือ และแหวน   ผู้วิจัย
ได้พัฒนาผลิตภัณฑ์อัญมณีรูปแบบแนวสร้างสรรค์  โดยสร้างเป็นเข็มกลัดติดไท  ต่างห ู สร้อยข้อมือ และแหวนที่ไม่ซ้ าแบบใน
ท้องตลาด  โดยผู้วิจัยศึกษาวิธีการเจียระไนอัญมณีหลากชนิด  สร้างรูปทรงอัญมณีตกแต่งผลิตภัณฑ์เครื่องประดับ  และการ
เจียระไนพลอยจ าเป็นต้องใช้อุปกรณ์และเครื่องมือหลายอย่าง  ซึ่งสิ่งที่ส าคัญที่สุดคือเครื่องเจียระไน  ผู้วิจัยได้สร้างเครื่อง
เจียระไนขนาดเล็กหรอืเครือ่งเจียระไนแบบตัง้โต๊ะ  โดยใช้ลูกปืนตุ๊กตายึดแกนเพลาแทนการใช้เพลาแหลม  เพื่อลดปัญหาขณะ
ท าการเจียระไนโดยจักรเจยีระไนจะหมุนนิ่ง  ขนาดของเครื่องกระทัดรัดสามารถเคลื่อนย้ายไดส้ะดวก  ใช้อุปกรณ์ได้หลายชนิด
ภายในเครื่องเดียวกัน ได้แก่ ตุ๊กตาจี้พลอย  มือจี้  มือกวาด  มือจี้ต๊อกแต๊ก  ทวนบังคับเหลี่ยมชนิดติดด้ามในตัว  ซึ่งเครื่อง
เจียระไนพลอยโดยทั่วไปไมส่ามารถใช้อุปกณ์ได้ครอบทุกตัว  ผู้วิจัยได้ท าการทดลองสร้างผลิตภัณฑ์เครื่องประดับได้แก่ จี ้ ต่าง
หู  สร้อยข้อมือ  แหวน และเข็มติดเนคไท  ด้วยเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็กท่ีผู้วิจัยสร้างขึ้น  ราคาไม่แพง  มีประสิทธิภาพ
สูงในการท างานเหมาะสมกับชุมชน  กลุ่มผู้ประกอบการหรือวิสาหกิจ ชุมชนขนาดเล็ก  ช่วยสร้างมูลค่าเพิ่มของผลิตภัณฑ์  
สร้างรายได้และลดต้นทุนการผลิตให้กับชุมชน 
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Abstract 
 This  research  aims  to  1)  Study  the  types  of  gemstone  products  2)  Study  the  process  of  
creating  gemstone  products  3)  Create  a  compact  lapidary  machine  4)  Create  the  economical  and  
practical  process  of  gemstone  lapidary  in  a  commercial  aspect  for  the  community  The  research  
tools  are  Structured  Interviews  regarding   Gemstone  Jewelry  aimed  for  the manufacturers,  
consumers  and  entrepreneurs.  The  data  in  this  research is  analyzed  based  on  the  Qualitative  
Research  method.  
 The  researcher  conducted  fieldwork  to  observe  the  main  gemstone  lapidary  community  
of  Ban Huai  Saphan,  Karnchanaburi.  The  area  is  connected  to  Bo  Phloi  District,  Karnchanaburi  
and  is  the  main  gemstone  lapidary  due  to  its  convenience  in  transportation  and  its  close  
distance.  The  mine  of  Bo  Phloi  District  is  known  for  its  Black  Spinel.  Ban  Huai  Saphan  is  a  
small  community  that  lapidaries  gemstones.  Their lapidary  machine  is  comprised  of an  axel  and  
tapered  spindles  both  top  and  bottom.  Before  using,  the  wooden  wedge  must  be  hammered  in  
tight  in  order  to  prevent  shaking  from  an  unbalanced  axel.  The  con  of  this  machine  is  the  axle  
must  always  spin  perpendicular  to  the  center  and  needs  to  be  constantly  inspected  if  it  is  
centered.  Occasionally,  the  axel  needs  to  be  weight  to  remain  its  center  while  the  wedge  
constantly  needs  to  be  hammered.  These are  the  sources  of  problems  in  gemstone  lapidary. 
Research  results  revealed  that  the  most  favored  types  of  gemstone  jewelry  are  pendants,  
earrings,  bracelets  and  rings.  The  researcher  has  developed  creative  gemstone  products  by  
creating  necktie  cufflinks,  earrings,  bracelets  and  rings  that  are  unique  to  the  market.  The  
researcher  achieved  this  by  studying  various  types  of  gemstone  lapidaries  and  creating  different  
shapes  of  gemstones  to  decorate  jewelry  in  which  require  many  tools  and  machines  -  the  
lapidary  machine  being  most  important.  The  researcher  created  a  compact  lapidary  machine  
which  can  be  set  on  a  table.  By  using  bearing  units  in  replacement  of  the  sharp  wooden  
wedge,  the  lapidary  axel  becomes  stable  and  no  longer  requires  hammering  or  re-centering.  This  
compact  lapidary  machine  of  the  researcher  effectively  meets  the  requirements  in  gemstone  
lapidary.  Work  that  requires  hand  precision  is  determined  by  proficiency.  The  size  of  this  
compact  machine  makes  it  mobile.  It  is  also  able  to  operate  various  tools  at  once  which  are  
Hand tools for cutting .  Normally,  general  lapidary  machines  are  not  built  to  operate  all  tools.  
The  researcher  experimentally  crafted  gemstone  jewelries  which  are  pendants,  earrings,  bracelets,  
rings  and  necktie  cufflinks  with  the  created  compact  lapidary  machine.  It  is  inexpensive,  high  
quality  and  is  suitable  for  the  community,  entrepreneurs  or  small  and  micro  community  
enterprises.  It  helps  add  value  to  the  product,  create  income  and  reduce  production  cost  for  
the community. 
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บทน ำ 
 การเจียระไนพลอยหรอืการสร้างผลติภณัฑ์อัญมณีนับเป็นงานทางด้านงานหัตถกรรมและงานหัตถศิลป์ซึ่งนับเป็นงานท่ี
สร้างช่ือเสียงให้แก่ประเทศไทยมายาวนาน  แต่ด้วยสังคมสมัยใหม่ที่เจริญเติบโต ขึ้นงานหัตถกรรมอาจจะถูกมองว่ามีบทบาท
น้อยลง  แต่ความเป็นจริงน้ันงานหัตถกรรมไม่ไดด้้อยคณุค่าลงแต่อย่างใด  ตรงกันข้ามนับวันงานเหล่านี้ยิ่งมีคุณค่ามากขึ้นเรื่อย 
ๆ ซึ่งชาวตะวันตกต่างยกย่องและแสวงหากันเพราะเป็นงานที่ท าด้วยมืออาจมีไม่กี่ช้ินในโลก งานหัตถกรรมและงานหัตถศิลป์
จึงเป็นงานท่ีเกิดจากภูมิปัญญาและเป็นงานศิลปะที่บ่งบอกถึงอารยธรรมและความเจริญทั้งในด้านวัตถุและจิตใจ  ในส่วนของ
ผู้วิจัยได้ตะห นักถึงคุณค่าโดยมีแนวความคิด  ท่ีจะพัฒนาผลิตภัณฑ์หัตถกรรมในรูปแบบเครื่องประดับที่มีประวัติอันยาวนาน
นับพันปี  เครื่องประดับที่ท าโดยฝีมือคนไทยเป็นที่ยอมรับกันทั่วโลกว่า  ฝีมือประณีตละเอียดอ่อน ยกตัวอย่างเช่นการ
เจียระไนพลอยจังหวัดจันทบุรี (ทับทิมสยาม  บุษราคัม) และกาญจนบุรี (ไพริน นิล) มีช่ือเสียงไปทั่วโลก  เช่นเดียวกับ
เครื่องเงินบ้านวัวลายเชียงใหม่  เครื่องถมนครศรีธรรมราช ฯลฯ 
 จังหวัดกาญจนบุรีนับได้ว่าเป็นศูนย์กลางการติดต่อซื้อขายและผลิตอัญมณีที่ใหญ่ที่สุดทางภาคตะวันตกของประเทศ
ไทย  มีช่ือเสียงติดอันดับโลกและเป็นแหล่งเจียระไนพลอยรองลงมาจากจังหวัดจันทบุรีที่มีประวัติความเป็นมายาวนานกว่า 
การเจียะระไนพลอยของจันทบุรีเป็นสัญลักษณ์ในด้านอัญมณีที่มีประวัติความเป็นมาที่ส าคัญได้แก่ทับทิมสยามซึ่งมีที่เดียวของ
ไทย  ส่วนแร่พลอยน้ าเงินหรือไพรินเป็นสัญลักษณ์ของความเป็นกาญจนบุรีซึ่งในดินแดนแห่งนี้อาจมีทับทิมน้อยหรือไม่เท่าจัน
ทบรีแต่เมื่อพูดถึงกาญจนบุรีจะหมายถึงแร่ไพรินหรือพลอยกาญจนบุรีที่โด่งดังไปทั่วโลกได้เช่นกัน  การเจียระไนพลอยอาจ
เริ่มต้นที่จันทบุรีแล้วขยายออกไปทั่วประเทศแม้กระทั่งที่จังหวัดพะเยาที่ไม่ค่อยพบแหล่งก าเนิดพลอยแต่อย่างใดแต่ก็เป็น
แหล่งการเจียระไนพลอยที่ใหญ่ที่สุดในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ  นับได้ว่าการเจียระไนพลอยได้มีการแพร่ขยายออกไปตาม
สภาพแวดล้อมหรือตามความเหมาะสมทั้งทางด้านแรงงานซึ่งบางพื้นที่ก็ไม่จ าเป็นต้องมีแหล่งหรือเหมืองพลอยอย่างเช่นใน
อดีต  บ้านห้วยสะพานจังหวัดกาญจนบุรีเป็นพื้นที่ซึ่งติดต่อกันระหว่างอ าเภอบ่อพลายกับตัวเมืองกาญจนบุรีจึงเป็ นแหล่งที่
เหมาะสมกับที่เป็นแหล่งเจียระไนพลอยเนื่องจากสะดวกในด้านการขนส่งและใกล้ แหล่งเหมืองแร่อ าเภอบ่อพลอยที่มีช่ือเสียง
ด้านนิลหรือพลอยสีด า  การเจียระไนของบ้านห้วยสะพานได้ถ่ายทอดรูปแบบมาจากการเจียระไนพลอยของจังหวัดจันทบุรีซึ่ง
เป็นแหล่งก าเนิด  รูปร่างของเครื่องเจียระไนพลอยจะท าด้วยไม้เนื้อแข็งที่มีความแข็งแรงขนาดตั้งโต๊ะโครงสร้างทั้งหมดเป็นไม้
และมีส่วนท่ีเป็นฟันตัดเหลีย่มหรอืจักรเป็นเหล็กมีความหนาประมาณ1นิ้วเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 12-14นิ้ว การสร้างแผ่น
จักรและโต๊ะเจียระไนเป็นภูมิปัญญาพื้นบ้านที่เหมาะสมและลงตัวในช่วงหนึ่งที่มีทรัพยากรและพื้นที่เป็นจ านวนมาก  ในส่วน
ของการเจียระไนพลอยในต่างประเทศจะมีขนาดเล็กและย่อมเยากว่าแต่ก็มีลักษณะการหมุนของจักรเช่นเดียวกับแบบของไทย  
ลักษณะของเครื่องเจียระไนท่ีใช้กันอยู่จะมีลักษณะเพลาที่มีจุดหมุนแบบปลายแหลมสองทางคือจะมีศูนย์ด้านบนและด้านล่าง
เป็นต าแหน่งจุดหมุ่น เวลาแผ่นจักรหมุ่นจะต้องท าการตอกลิ่มไม้ให้แน่นเสมอเพื่อป้องกันการส่ายหรือไม่ได้ศูนย์ของการหมุน
ของแผ่นจักร  ข้อเสียหรือข้อจ ากัดของเครื่องเจียระไนพลอยชนิดนี้คือการได้ศูนย์หรือการหมุนของเพลาจะต้องตั้งฉากเสมอ
และต้องค่อยตรวจสอบการหมุนว่าได้ศูนย์อยู่หรือไม่  อาจจะต้องมีการถ่วงน้ าหนักในส่วนของเพลาเพื่อรักษาความสมดุลย์ใน
การหมุนให้ได้ศูนย์เพื่อเวลาเจียระไนหรือจี้พลอยจะได้สัดส่วนที่แม่นย า ในอดีตกาญจนบุรีได้เคยเป็นแหล่งขุดพลอยที่ส าคัญ
ได้แก่ ไพริน นิล โดยเฉพาะที่บ้านบ่อพลอย  ที่นักแสวงโชคท่ัวโลกต่างเดินทางมาที่แห่งนี้หรือเรียกสั้น ๆ ว่าพลอยเมืองกาญจน์ 
เป็นพลอยที่มีความงามและมีช่ือเสียงไม่แพ้ที่อ่ืนใด 
 ในส่วนของผู้วิจัยได้มีความตะหนักของแร่อัญมณีชนิดต่าง ๆ ได้มองเห็นคุณค่าและมีแนวความคิดที่จะพัฒนาผลิตภัณฑ์
เครื่องประดับอัญมณีจากแร่ต่าง ๆ   เพื่อสร้างผลิตภัณฑ์อัญมณีในรูปแบบใหม่โดยการใช้วัตถุดิบจากแร่ธรรมชาติได้แก่ แร่ค
วอซต์ (Quartz)   หรือคนไทคุ้นกับค าว่าแร่งหินเขี้ยวหนุมาน แร่ควอซต์ หรือพลอยเนื้ออ่อน ส่วนแร่คอรันดัม (Corundum) 
หรือพลอยเนื้อแข็งชนิดต่าง ๆ ท่ีได้รับความนิยมน ามาเจียระไนหรือข้ึนรูปและประกอบตัวเรือนโลหะเงินในรูปแบบต่าง ๆ โดย
ผ่านกระบวนการออกแบบและผู้เชี่ยวชาญเพื่อให้ได้รูปแบบใหม่โดยค านึงถึงคุณค่าทั้งทางด้านความงามและประโยชน์ใช้สอย  
สร้างสรรค์ เป็นผลงานผลิตภัณฑ์อัญมณีหรือเครื่องประดับจากพลอยซึ่งสามารถสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับผลิตภั ณฑ์
เครื่องประดับอัญมณีได้เป็นอย่างดี 
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 ผู้วิจัยได้เห็นปัญหาการเจียระไนพลอยจากการได้ศึกษาโดยการลงพื้นที่พบว่าการเจียระไนพลอยเป็นต้องใช้อุปกรณ์
และเครื่องมือหลายอย่าง  ซึ่งสิ่งที่ส าคัญที่สุดคือเครื่องเจียระไนเพราะผลงานที่ได้ขึ้นอยู่กับอุปกรณ์และฝีมือในการเจียร ะไน  
เครื่องเจียระไนพลอยท่ีชาวบ้านหรือชุมชนใช้อยู่เป็นเครือ่งที่มีอยู่ดั้งเดิมหรือใช้งานต่อกันมา  ซึ่งในสมัยก่อนวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ยัง
ไม่ค่อยทันสมัยงานอัญมณีในยุคก่อนนั้นอาจจะยังไม่เงางามเท่าในปัจจุบันนี้  ซึ่งเห็นได้จากอัญมณีในปัจจุบันมีการเจียระไนที่
สวยงามเหลี่ยมได้เป็นร้อย ๆเหลี่ยมและมีสันเหลี่ยมที่คมชัดมากซึ่งได้จากวัสดุอุปกรณ์เสริมที่ช่วยในการเจียระไนได้มากขึ้น
นั่นเอง  หรือส่วนท่ีเป็นหลังเบี้ยมีการขัดเงาได้สะอาดใสสะท้อนแสงไฟได้มากกว่าก็ขึ้นอยู่กับความเร็วของมอเตอร์ที่ควบคุมได้
ประกอบกับผงเพชรที่ช่วยในการขัดเงา  เครื่องเจียระไนพลอยควรจะตอ้งมีการปรบัเปลี่ยนหรือพัฒนาให้ทันตามวัสดุอุปกรณ์ที่
อ านวยความสะดวกในต่างประเทศอาจมีเครื่องเจียระไนพลอยที่มีเทคโนโลยีสูงโดยใช้ระบบคอมพิวเตอร์เข้ามาควบคุมแทน
การเจียระไนด้วยมือ  แต่สิ่งที่ปรากฎเด่นชัดคือผู้ซื้อหรือผู้แสวงหามักจะต้องการอัญมณีที่ผ่านการเจียระไนด้วยมือ   ในขณะที่
เครื่องเจียระไนที่ใช้ระบบคอมพิวเตอร์หรือเทคโนโลยีสูง  ไม่สามารถตอบสนองความต้องการของชุมชนเพราะต้นทุนสูง  
โดยเฉพาะอัญมณีของไทยที่ผ่านการเจียระไนด้วยมือเป็นที่ต้องการของตลาดโลกอย่างมาก  เครื่องเจียระไนขนาดเล็ กจึง
สามารถตอบสนองความต้องการในการเจียระไนได้อย่างมีประสิทธิภาพเพราะลักษณะการท างานที่ควบคุมด้วยมือยิ่งมีความ
ช านาญมากยิ่งได้คุณภาพที่ดี   คุณลักษณะพิเศษของเครื่องคือประหยัดพลังงานไฟฟ้าและสามารถใช้มือหมุ่นได้ในกรณีที่ไม่
ต้องการใช้ไฟฟ้า หรือไฟฟ้าขัดข้องเพราะมีสองระบบในตัว ขนาดของเครื่องกระทัดรัดสามารถเคลื่อนย้ายไปท างานที่อื่นได้
สะดวก  ไม่เกิดเสียงดังและมลพิษฝุ่นละอองหรือผงหินเนื่องจากเป็นลักษณะการเจียระไนระบบหล่อน้ าหรือระบบน้ าหยดซึ่ง
หมดปัญหาเรื่องการแตกของเนื้อพลอยและฝุ่นละออง จึงมีความเหมาะสมกับชุมชนหรือกลุ่มผู้ประกอบการ OTOP หรือ
วิสาหกิจชุมชนขนาดเล็ก  เพื่อสร้างรายได้และคุ้มค่าในการลงทุน 
 ผู้วิจัยได้มีแนวความคิดในการสร้างผลิตภัณฑ์อัญมณีประเภทต่าง ๆ ได้แก่งานเครื่องประดับเช่น  จี้ แหวน ต่างหู สร้อย
ข้อมือ เข็มติดเนคไท  ฯลฯ ผ่านการเจียระไนท้ังในรูปแบบตัดเหลี่ยมและแบบหลังเบี้ยประดับบนตัวเรือนที่ท าจากแร่เงิน  ซึ่ง
เน้นการออกแบบและกระบวนการผลิตในเชิงหัตถกรรมที่สืบทอดกันมายาวนานตั้งแต่ การสร้างเครื่องเจียระไน  การเจียระไน  
จนถึงการขึ้นตัวเรือนโดยศึกษาภูมิปัญญาท้องถิ่นของวิสาหกิจชุมชน กลุ่มอาชีพเครื่องประดับพลอย นิล  หิ นสีและอัญมณี   
บ้านห้วยสะพาน ต าหนองโรง อ าเภอพนมทวน จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยจะได้ศึกษาถึงคุณสมบัติของพลอยหรือแร่ในแต่ละ
ชนิด  โดยผ่านกระบวนการออกแบบให้ดูเหมาะสมและลงตัวก่อนที่จะสร้างเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณีที่เป็น
เอกลักษณ์ของจังหวัดจักาญจนบุรี 
 การสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์อัญมณีของผู้วิจัยนี้    โดยค านึงถึงการใช้ทรัพยากรธรรมชาติให้เกิดประโยชน์อย่างคุ้มค่าโดย
ยึดแบบอย่างแหล่งอัญมณี  จังหวัดกาญจนบุรีในการศึกษาค้นคว้า  การสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์อัญมณีสามารถน าไปต่อยอดภูมิ
ปัญญาท้องถิ่นให้เกิดประโยชน์ต่อชุมชน  เพื่อสร้างความมั่นคงในการด ารงชีวิต  และเป็นการสร้างงานอาชีพให้กับสังคมไทยที่
มีชื่อเสียงในด้านอัญมณีไทยมาอย่างยาวนานให้เกิดประโยชน์ต่อไปในอนาคต 

 
ภำพที่  1  ภาพกรอบแนวคิดในการท าวิจัย 
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วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 
1. เพื่อศึกษารูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณีชนิดต่าง ๆ  
2. เพื่อศึกษากระบวนการเจียระไนพลอยและการน าไปสู่การสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ 
3. เพื่อสร้างเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็กแต่มีประสิทธิภาพสูงให้กับชุมชน 

 4. เพื่อลดค่าใช้จ่ายและตอบสนองกระบวนการเจียระไนพลอยของชุมชนในเชิงพาณิชย์ 
วิธดี ำเนินกำรวิจัย 
  การสร้างผลิตภัณฑ์อัญมณีด้วยเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก  เพื่อการฟื้นฟูแหล่งเจียระไน    พลอยบ้านห้วย
สะพาน จังหวัดกาญจนบุรี  เป็นการวิจัยเชิงส ารวจ  การด าเนินงานวิจัยนี้แบ่งออกเป็น 8 ส่วนดังน้ี 

ส่วนท่ี 1 การศึกษาข้อมูลภาคสนาม  เพ่ือศึกษารูปแบบผลิตภัณฑ์อญัมณีในท้องตลาด  
ส่วนท่ี 2 การศึกษาคุณสมบัติของแร่ชนิดต่าง ๆ เพื่อน ามาใช้ในการเจียระไน 
ส่วนท่ี 3 การศึกษาคุณสมบัตริูปแบบผลติภณัฑ์อัญมณี 
ส่วนท่ี 4 การศึกษาวิธีการเจียระไนพลอยแบบตัดเหลีย่มและหลังเบีย้ 
ส่วนท่ี 5 การศึกษาวิธีการสร้างเครื่องเจียระไนพลอย  
ส่วนท่ี 6 สร้างเครื่องเจยีระไนพลอย 
ส่วนท่ี 7 การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์อัญมณี  โดยการออกแบบภาพร่างแล้วน าไปปรึกษาผู้เช่ียวชาญด้านการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์อัญมณี  เพื่อสร้างต้นแบบ  
  ส่วนที่ 8  ศึกษาความต้องการด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณีของผู้ผลิต  และผู้ซื้อสินค้าหรือผู้ที่มีความสนใจสินค้า  
และประเมินผลความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต  ผู้ซื้อสินค้าหรือผู้ที่มีความสนใจสินค้าท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์อัญมณี 
 วิธีกำรด ำเนินงำนกำรวิจัย   

1.  ศึกษาทฤษฎีเอกสาร  ต าราและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
2.  ศึกษารูปแบบและคณุสมบัติของพลอยชนิดต่าง ๆ  

 3.  ศึกษาแนวคิดในการออกแบบรูปทรงผลิตภณัฑเ์ครื่องประดับอญัมณี  
 4.  ศึกษาเกี่ยวรูปแบบกับการเจียระไนพลอยท้ังแบบหลังเบีย้และแบบเหลี่ยม 
 5.  ศึกษาเกี่ยวกับการสร้างเครื่องเจียระไนพลอยท่ีมีขนาดเล็ก  ไม่เปลืองเนื้อท่ี  มีประสิทธิภาพสูง  
 6.  ศึกษาวิธีการใช้เครื่องมือและเครื่องจักรและกระบวนการสร้างงานผลติภณัฑ์อัญมณี   
   7.  สร้างเครื่องมือในการวิจยั  โดยการสมัภาษณ์และจัดท าแบบสอบถามผู้ทรงคณุวุฒิ  เพื่อตรวจสอบความถูกต้อง 
 8.  ด าเนินการออกแบบผลิตภัณฑอ์ัญมณ ี
 9.  สอบถามความพึงพอใจของผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบผลติภัณฑ ์
 10.  วิเคราะห์ข้อมูลการวิจัยจากแบบสอบถาม 
 11.  ปรับปรุงรูปแบบและกระบวนการออกแบบ 
 12.  สรุปผลการวิจัย 
 ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
 ประชากรกลุ่มอาชีพท าเครื่องประดับพลอย บ้านห้วยสะพาน อ.พนมทวน จ.กาญจนบุรี  จ านวน 20 คน 

เคร่ืองมือท่ีใช้ในกำรวิจัย 
 เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย ได้แก่  แบบสอบถามและแบบสัมภาษณ์ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1.  แบบสัมภาษณ์ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณี   
2.  แบบสอบถามความต้องการด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณีของกลุ่มผู้ซื้อสิ้นค้าและผู้สนใจ

สนิค้า  
 3.  แบบสอบถามความพึงพอใจของผู้ผลิตและผู้บริโภคเกี่ยวกับผลงานผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณี  

วิธีกำรสร้ำงเคร่ืองมือวิจัย 
1.  ศึกษาข้อมูลจากเอกสาร  ต ารา บทความ สื่อทางด้าน IT หรืออินเทอร์เน็ตตลอดจนงานวิจยัที่เกี่ยวข้องต่าง ๆ  
2.  สร้างแบบสอบถามและแบบสัมภาษณ์  โดยครอบคลุมเนื้อหาที่จะศึกษา และให้ผู้ทรงคุณวุฒิตรวจสอบในด้าน

ความเหมาะสม ความชัดเจน และความครอบคลุมเนื้อหา 
3.  ปรับปรุงแก้ไขแบบสอบถามและแบบสัมภาษณ์   
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4.  น าไปทดลองใช้กับกลุ่มตัวอย่างที่ไม่ใช่กลุ่มประชากร 
5.  น าแบบสอบถามและแบบสัมภาษณ์ที่ไดไ้ปปรับปรุงแก้ไขให้เหมาะสม 
กำรเก็บรวบข้อมูล 
ผู้วิจัยด าเนินการลงพื้นที่ภาคสนาม  เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูลแบบสอบถามและแบบสัมภาษณ์ 
กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
ผู้วิจัยน าข้อมลูที่ไดจ้ากการเก็บรวบรวมข้อมูลมาวิเคราะหด์ังนี ้
1.   แบบสัมภาษณผ์ู้ผลิตผลติภณัฑ์เครือ่งประดับอัญมณี  แบ่งออกเป็น 2 ตอนคือ 

                 ตอนท่ี 1 ข้อค าถามเกี่ยวกับสถานภาพส่วนตัวของผู้ตอบ มีลักษณะเป็นแบบให้เลือกตอบ วิเคราะห์หาค่าความถี่
และค่าร้อยละ 
 ตอนที่ 2  ความคิดเห็นเกี่ยวกับรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณี  มีลักษณะเป็นแบบปลายเปิด น ามา
สรุปผลและน าเสนอในรูปความเรียง 

2.  แบบสอบถามความต้องการด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณีของกลุ่มผู้บริโภค  วิเคราะห์หาค่าความถี่
และค่าร้อยละ 
 3. แบบสอบถามความพึงพอใจของผู้ผลิตและผู้บริ โภคและผู้ที่สนใจสินค้า เกี่ยวกับผลงานผลิตภัณฑ์
เครื่องประดับอัญมณีแบ่งเป็น 3 ตอนคือ 
 ตอนท่ี 1 เป็นแบบสอบถามเกี่ยวกับสถานภาพส่วนตัวของผู้ตอบ  มลีักษณะเป็นแบบให้เลือกตอบวิเคราะห์หา
ค่าความถี่และค่าร้อยละ 
 ตอนที่ 2 เป็นแบบสอบถามความพึงพอใจของผู้ผลิต  ผู้บริโภค และผู้ที่สนใจสินค้าเกี่ยวกับผลงานผลิตภัณฑ์
เครื่องประดับอัญมณี  มีลักษณะเป็นแบบสอบถามมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับคะแนน  โดยการหาค่าเฉลี่ย และค่าความ
เบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะเป็นแบบสอบถามปลายเปิด สรุปและน าเสนอในรูปแบบความเรียง 

สถำนทีด่ ำเนินกำรท ำวิจัย 
1.  สถานท่ีสร้างเครื่องเจียระไนพลอย   ณ  คณะศิลปกรรมศาสตร์  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลธัญบุรี   
2.  สถานท่ีด าเนินการเก็บรวมรวมข้อมูลภาคสนาม   
    - ณ  บ้านห้วยสะพาน อ าเภอพนมทวน จงัหวัดกาญจนบุร ี  
    - แหล่งจ าหน่ายแร่ชนิดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเจียระไน จังหวัดจันทบรุี 
    - แหล่งผลติผลิตภัณฑเ์ครื่องประดับอญัมณี 
    - แหล่งผู้บรโิภคผลติภณัฑ์เครือ่งประดับอัญมณี 
    - แหล่งผลติตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณ ี
    - กลุ่มผู้จ าหน่ายสินค้าผลิตภัณฑ์ชุมชนในท้องถิ่น 

ผลกำรวิจัย 
รูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณีชนิดต่ำง ๆ  
ผู้วิจัยได้ศึกษารูปแบบจากแหล่งจ าหน่ายเครื่องประดับ  พบว่ารูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณี  คือ รูปแบบจี้  ต่างหู  

แหวนสร้อย  ข้อมือ  และเข็มติดเนคไท 
กระบวนกำรเจียระไนพลอย  
ผู้วิจัยได้ศึกษากระบวนการเจียระไนพลอย  โดยแบ่งออกได้เป็นการเจียระไนแบบหลงัเบี้ยและแบบตัดเหลี่ยม  ผู้วิจัย

ได้ทดลองสร้างเครื่องตัดเหลี่ยมพลอยอย่างง่าย ๆ ไม่มีความซับซ้อนมากนักและสามารถน าไปใช้เจียระไนตัดเหลี่ยมพลอยได้
จริงจากการปฎิบัติทดลอง  การสร้างเครื่องเจียระไนพลอยแบบโรบาล์ได้แนวคิดจากการสร้างเครื่องเจียระไนพลอยแบบตั้งพื้น  
โดยลักษณะที่เล็กกระทัดรัดสามารถเคลื่อนย้ายได้  ต้นทุนการผลิตต่ า  ให้ความสะดวกสบายในการท างาน  เนื่องจากประหยัด
พื้นที่และเครื่องท างานเงียบ  เครื่องที่สร้างขึ้นมานี้สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพเหมือนเครื่องเจียระไนตั้งพื้นขนาด
ใหญ่  ผู้ที่สนใจสามารถประกอบขึ้นเองโดยมีโครงสร้างง่าย ๆ ไม่สลับซับซ้อนสามารถท าใช้เองและมีความสามารถในการตัด
เหลี่ยมหรือเจียระไนพลอยได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

ขั้นตอนกระบวนกำรเจียระไนพลอย 
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การเตรียมความพร้อมหรือคัดเลือกพลอยเป็นสิ่งที่ต้องค านึงถึงเป็นอันดับแรก  เนื่องจากว่าการเจียระไนมีการใช้
เวลามากจึงต้องวางแผนการท างานให้ดี การเลือกพลอยเราต้องพิจารณาว่าพลอยนั้นมีต าหนิตรงบริเวณไหนบ้าง  ซึ่งต้อง
พยายามหาต าหนิให้พบก่อนที่จะลงมือตัดออกเป็นก้อน ๆ หรือเป็นช้ินเล็กช้ินน้อย  การรักษาขนาดพลอยเป็นสิ่งที่ส าคัญมาก
เราควรรักษาน้ าหนักหรือขนาดให้ได้มากที่สุด ส่วนของผู้วิจัยได้พยายามตัดก้อนพลอยให้ได้ตามวัตถุประสงค์คือรักษารูปร่าง
และขนาดโดยต้องค านึงถึงความสมบูรณ์ของพลอยหากได้พลอยเม็ดเล็กลงแล้วไม่พบต าหนิก็ควรท า  

กระบวนกำรสร้ำงตัวเรือนแบ่งออกเป็นหลำยขั้นตอนดังนี้  
ก่อนท่ีจะไปสู่กระบวนการสร้างตัวเรือนเพื่อน าเอาพลอยที่เจียระไนแล้วมาประดับ ประกอบหรือช่างทองจะเรียกว่า

ฝังอัญมณี  การออกแบบหรือการสร้างตัวเรือนมีความยือหยุ่นและสามารถท าได้สองแนวทาง คือ  
1. สร้างตัวเรือนก่อนจะเจียระไนอัญมณี หมายถึง การสร้างต้วเรือนไว้ส าหรับรอพลอยเม็ดหรือช่างเครื่องประดับ

เรียกว่าพลอยร่วง  การท าตัวเรือนก่อนจะไม่ต้องกังวลว่าจะมีพลอยเม็ดไหนมาประกอบ  การท างานลักษณะนี้เปรีบบเทียบ
เหมือนกับการสร้างบ้านก่อนแล้วค่อยเลือกซื้อเฟอร์นิเจอร์ลักษระเช่นนี้ผู้ที่ออกแบบตัวเรือนเพียงแค่รู้แนวทางของเม็ดพลอย
อย่างเคร่าง ๆ ไม่ได้ก าหนดขนาดให้พอดีมากนัก  เนื่องจากการฝังอัญมณีจะมีการกว้านกระเปาะหรือปรับแต่งตัวเรือนให้เข้า
กับเม็ดพลอย 

2. การสร้างตัวเรือนตามขนาดของอัญมณี  หมายถึงการออกแบบและการสร้างโดยก าหนดด้วยรูปแบบและขนาด
ของพลอย  วิธีการนี้ผู้ออกแบบจะค านึงถึงรูปร่าง รูปทรง และองค์ประกอบหรือเนื้อหาในการก าหนดรูปแบบ 

การสร้างตัวเรือนเป็นการก าหนดทิศทางของผลิตภัณฑ์เครื่องประดับที่ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาและออกแบบโดยน า
แนวความคิดในการใช้รูปแบบของทรัพยากรณ์ทางธรรมชาติของจังหวัดจันทบุรีมาเป็นแนวทางในการออกแบบ   รูปแบบ
ทั้งหมดนี้ได้ผ่านกระบวนการออกแบบจัดวางต าแหน่งพลอย  จัดองค์ประกอบทางด้านศิลปะ  การตัดดทอนบางส่วน เพื่อให้ได้
รูปทรงท่ีเหมาะสมมาสร้างเป็นตัวเรือนของเครื่องประดับโดยแบ่งออกเป็น 5 กลุ่ม ได้แก่ จี้ ต่างหู แหวน สร้อยข้อมือ และเข็ม
ติดเนคไท  การเตรียมความพร้อมในการสร้างตัวเรือนเป็นสิ่งส าคัญไม่ต่างไปจากเจียระไนพลอย  การท าตัวเรือนในลัษณะที่
ผู้วิจัยได้ศึกษาและทดลองปฏิบัติเป็นการสร้างตัวเรือนในเชิงงานหัตถกรรมโดยไม่มีเครื่องจักรอะไรที่เป็นแบบงานอุตสาหกรรม  
เริ่มตั้งแต่กระบวนการหลอมเม็ดเงินที่เป็นจุดเริ่มต้น  การรีดให้เป็นแผ่นหรือดึงให้เป็นเส้น  การเลื่อยฉลุด้วยเครื่องมือ  การ
สร้างห่วง ตะขอต่าง ๆ การขัดตกแต่ง  การฝังเม็ดพลอยลงบนตัวเรือน  การขัดเงาตัวเรือน  เป็นต้น  สิ่งต่าง ๆ เหล่านี้ผู้วิจัยจะ
ได้ศึกษาทดลองเพื่อสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบ จ านวน 25 ชุดโดยเริ่มตั้งแต่การออกแบบเขียนแบบ  การเจียระไน การสร้าง
เครื่องเจียระไน  การสร้างเครื่องมือหรือดัดแปลงเครื่องมือส าหรับการท าตัวเรือน  ส่วนประกอบต่าง ๆ เหล่านี้จะถ่ายถอดเป็น
ขั้นตอนตั้งแต่เริ่มต้นจนเสร็จสิ้นและได้ชิ้นงานออกมาตามวัตถุประสงค์ที่ได้ตั้งไว้  การออกแบบด้วยภาพจ าลองสามมิติหรือ3D 
เป็นแนวทางที่ดีซึ่งจะช่วยให้กระบวนการสร้างตัวเรือนเป็นไปอย่างถูกต้องตามแบบ  ผู้วิจัยได้ก าหนดจัดท าแบบสามมิติตาม
จ านวนผลิตภัณฑ์ 25 ชุด 
ตำรำงที่ 1 แบบสอบถำมควำมต้องกำรด้ำนรูปแบบผลิตภัณฑ์เคร่ืองประดับอัญมณีของกลุม่ผู้บริโภค   

 

รำยกำรผลิตภัณฑ์เคร่ืองประดับ 
ระดับควำมพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
ผลิตภณัฑ์เครื่องประดับจี ้ 19 11 15 5 0 

คิดเป็นร้อยละ 42.00 20.00 28.00 10.00 0.00 
ผลิตภณัฑ์เครื่องประดับต่างห ู 10 10 17 11 2 

คิดเป็นร้อยละ 18.00 21.00 34.00 13.00 4.00 
ผลิตภณัฑ์เครื่องประดับแหวน 15 8 14 13 0 

คิดเป็นร้อยละ 32.00 15.00 26.00 27.00 4.00 
ผลิตภณัฑ์เครื่องประดับเข็มตดิเนคไท 14 16 7 13 0 

คิดเป็นร้อยละ 32.00 15.00 26.00 27.00 4.00 
ผลิตภณัฑ์เครื่องประดับสร้อยข้อมอื 15 8 14 13 0 

คิดเป็นร้อยละ 29.00 31.00 14.00 26.00 0.00 
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จากตารางที่ 1  การวิเคราะห์ข้อมูลความต้องการด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องประดับอัญมณีของกลุ่มผู้บริโภค  
จากผลการส ารวจ พบว่า ผลิตภัณฑ์ที่เป็นท่ีต้องการของผู้บริโภคในจ านวนผลิตภัณฑ์ 5 รูปแบบได้ดังนี้ 
 1.  ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับต่างจี้  มีความต้องการซื้ออยู่ในระดับมากท่ีสุด  คิดเป็นร้อยละ 42  ความต้องการระดับ
มาก คิดเป็นร้อยละ 20  ความต้องการระดับปานกลาง คิดเป็นร้อยละ 28  ความต้องการระดับน้อย คิดเป็นร้อยละ 10 และ
ความต้องการระดับน้อยที่สุด คิดเป็นร้อยละ 0 
 2.  ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับต่างหู  มีความต้องการซื้ออยู่ในระดับมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 18  ความต้องการระดับ
มาก คิดเป็นร้อยละ 21  ความต้องการระดับปานกลาง  คิดเป็นร้อยละ34  ความต้องการระดับน้อย  คิดเป็นร้อยละ 13 และ
ความต้องการระดับน้อยที่สุด คิดเป็นร้อยละ 4 
 3.  ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับแหวน  มีความต้องการซื้ออยู๋ในระดับมากท่ีสุด  คิดเป็นร้อยละ 32  ความต้องการระดับ
มาก  คิดเป็นร้อยละ 15  ความต้องการระดับปานกลาง  คิดเป็นร้อยละ 26  ความต้องการระดับน้อย  คิดเป็นร้อยละ 27 และ
ความต้องการระดับน้อยที่สุด  คิดเป็นร้อยละ 4 
 4.  ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับเข็มติดเนคไท มีความต้องการซื้ออยู่ในระดับมากที่สุด  คิดเป็นร้อยละ 29  ความ
ต้องการระดับมาก  คิดเป็นร้อยละ 31  ความต้องการระดับปานกลาง  คิดเป็นร้อยละ14  ความต้องการระดับน้อย  คิดเป็น
ร้อยละ 26 และความต้องการระดับน้อยที่สุด  คิดเป็นร้อยละ 0 

5.  ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับหัวเข็มขัด  มีความต้องการซื้ออยู๋ในระดับมากที่สุด  คิดเป็นร้อยละ 32  ความต้องการ
ระดับมากคิด  เป็นร้อยละ 15 ความต้องการระดับปานกลาง  คิดเป็นร้อยละ 26  ความต้องการระดับน้อย  คิดเป็นร้อยละ 27 
และความต้องการระดับน้อยที่สุด  คิดเป็นร้อยละ 4 
 เครื่องประดับที่ผู้วิจัยได้ท าการศึกษา  ค้นคว้าทดลองและสร้างสรรค์   5 ประเภท จ านวน 25 ช้ิน ดังนี ้

1. ประเภทจี้ 

                                                    
2. ประเภทต่ำงห ู

                                        
3.  ประเภทแหวน 

                                                
 
4. ประเภทเข็มติดเนคไท 

                                                              
5. ประเภทสร้อยข้อมือ 
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 กำรสร้ำงเคร่ืองเจียระไนพลอย 
 การสร้างผลิตภัณฑ์อัญมณีด้วยเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็กเพื่อการฟื้นฟูแหล่งเจียระไนพลอย บ้านห้วยสะพาน 
จังหวัดกาญจนบุรี  ผู้วิจัยได้ท าการศึกษากระบวนการผลิตหรือกระบวนการสร้างงานในรูปแบบงานหัตถกรรมด้านอัญมณี  
โดยการใช้เครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก  มาสร้างเป็นผลิตภัณฑ์อัญมณีหรือเครื่องประดับชนิดต่าง ๆ ได้แก่ จี้  ต่างหู  แหวน  
เข็มติดเนคไท  และสร้อยข้อมือ  โดยมีรูปแบบท่ีสามารถผลติหรอืท าเป็นเชิงพาณิชย์ได้  ด้วยการเจียระไนพลอยมาประกอบตัว
เรือน   เป็นผลการวิจัยที่ช่วยให้เกิดรูปแบบหรือความผสมผสานระหว่างความเป็นสากลกับงานศิลปะไทยที่ทรงคุณค่า  
เครื่องประดับหรืองานหัตถกรรมอัญมณีที่เป็นงานหัตถกรรมสามารถด ารงอยู่ได้  เนื่องจากปัจจัยด้านการผลิตหรือคุณค่าที่ได้
มักจะเป็นส่วนช่วยให้เกิดความมีค่าหรือมีมูลค่ามากขึ้น  ช้ินงานอาจจะท าได้ไม่มากในเวลาอันสั้นแต่ในระยะยาวผลงานหรือ
ผลิตภัณฑ์ที่ท าด้วยมือจะขายได้ราคาและเป็นที่ต้องการ   ความมีคุณค่าของศิลปะการเจียระไนพลอยหรือการสร้าง
เครื่องประดับ  มีประวัติศาสตร์ยาวนานเช่นเดียวกับการเจียระไนพลอยและการสร้างตัวเรือนอัญมณีศาสตร์ทั้งสามอย่างมี
รวมกันท าให้เป็นงานวิจัยที่ท้าทาย  ผู้วิจัยได้สร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบโดยมีจ านวน 25 รูปแบบ   

1. กระบวนกำรสร้ำงเคร่ืองเจียระไนพลอย หลักการเจียระไนพลอยนับเป็นผลิตภัณฑ์หัตกรรมเป็นงานที่ต้องสร้าง
ด้วยมือเป็นหลัก  หรืออาจจะมีเครื่องมือเครื่องจักรหรือเครื่องทุ่นแรงเข้ามาช่วยได้  แต่ก็ไม่ถึงกับสร้างเป็นงานอุตสาหกรรมที่
เน้นปริมาณมาก ๆ   การสร้างงานหัตถกรรมมีความน่าสนใจอยู่มาก   การเจียระไนพลอยเป็นการสร้างผลิตภัณฑ์ที่มีในด้าน
เศษฐกิจเป็นอย่างมาก  พลอยในแต่ละเม็ดมีความแตกต่างกันถึงแม้จะมีช่ือเรียกเหมือนกัน   ด้วยความแตกต่างกันนี้การ
เจียระไนพลอยจึงมีความหมายและมีบทบาทในการสร้างความงามหรือเพิ่มมูลค่า   ซึ่งมีองค์ประกอบที่ส าคัญ ๆ ร่วมกัน
โดยเฉพาะการเจียระไนสามารถช่วยให้พลอยเม็ดนั้นมีราคาหรือมีค่าขึ้นมาได้  การเจียระไนจึงมีความหมายอยู่ในตัวเองหาก
น ามาสร้างสรรค์ให้เกิดความลงตัวหรือประกอบกับผลิตภัณฑ์เครื่องประดับที่มีคุณค่าและมีมูลค่าเพิ่มได้ 

 
ภำพที่ 2 เครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก 

 
ภำพที่ 3  โครงสร้างเครื่องเจยีระไนพลอยขนาดเล็ก 
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ภำพที่ 4 มอเตอร์ฉดุสายพาน 

การสร้างโครงสร้างเครื่องเจียระไนพลอยหลักการที่ส าคัญอยู่กับการขึ้นโครงสร้างที่แข็งแรงแน่นหนา  เนื่องจากการ
ท างานของเครื่องนี้ท างานด้วยมอเตอร์ไฟฟ้าที่มีแรงหมุ่น  อาจท าให้เกิดการสั่นสะเทือนได้  การตั้งเสาและคานที่เป็นลักษณะ
โรบาล์  จะช่วยลดแรงสั่นสะเทือนในขณะที่ท างานได้ดี  การติดตั้งมอเตอร์ไว้ด้านใต้ต้องยึดกับโครงสร้างของเสาให้แน่ด้วยน้อต
และขันให้แน่น  น้ าหนักของมอเตอร์และโครงสร้างจะท าให้เครื่องท างานอย่างมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

การยึดมอเตอร์ให้ยึดด้วยน้อตทั้ง 4 มุมของฐานมอเตอร์  โดยยึดติดกับโครงสร้างของเสาเป็นหลัก  ส่วนที่แข็งแรง
ที่สุดของโครงสร้างเครื่องอยู่ท่ีเสาและคาน  การตั้งเสาจึงต้องให้ได้ระยะหรือได้ศูนย์ไม่เอียงหรือบิดโดยอาศัยส่วนด้านล่างหรือ
ตัวหน้าโต๊ะที่ภายในประกอบด้วยมอเตอร์  สายพาน และมู่เลย์ภาพการตั้งเสาและคานประกบกับตัวหน้าโต๊ะที่เป็นลักษณะ
กล่อง  การตั้งเสาต้องประกบด้านข้างทั้งสองข้างให้พอดีอย่าให้มีช่องว่าง  ซึ่งการตั้งเสาต้องค านึงถึงคานท่ีเข้ามุมฉาก 45 องศา
และยึดด้วยน้อตก่อนในข้ึนตอนแรก  เพื่อให้ได้โครงสร้างที่พอดีและแข็งแรง  เมื่อประกอบโครงสร้างผ่านการยึดน้อตเรียบร้อย
แล้ว  ก็สามารถท าการเปลี่ยนจากน้อตยึดคานเป็นการอัดเดือยไม้แทน  เพื่อความสวยงามเรียบร้อย   เพื่อการขัดตกแต่งและ
ท าสี  ซึ่งเครื่องที่ผู้เขียนจะใช้วิธีการอัดเดือยแทนการใส่น้อต  หากไม่จ าเป็นต้องที่สีให้เกิดความสวยงามก็ไม่จ าเป็นต้องใช้เดือย
เพราะในส่วนของน้อตก็ให้ความแข็งแรงมากพอสมควรอยู่แล้วข้อควรรระวังในการยึดเสาให้ใช้น้อตด้านละ 2 ตัว เพื่อป้องกัน
แรงบิด  ซึ่งหากใช้น้อตตัวเดียวจะเกิดแรงบิดที่จุดหมุนของน้อตได้และอาจจะท าให้คานเอียงภายหลังได้ 

พื้นที่หน้าโต๊ะหรือพ้ืนท่ีท างานมีความส าคัญไม่แพ้ในส่วนของโครงสร้าง  พื้นโต๊ะจะเป็นส่วนท่ีผู้ท างานต้องสัมผัสมาก
ที่สุดตลอดระยะเวลาท างาน  การเลือกใช้วัสดุในการท าควรค านึงถึงในด้านความคงทนแข็งแรง  ในท่ีนี้ผู้เขียนเลือกใช้ไม้สักที่มี
ความหนาประมาณ 2 เซ็นติเมตร  เหตุผลที่ต้องเลือกใช้ไม้สักเพราะว่าไม่สักสามารถถูกน้ าและไม่เกิดการบิดงอเมื่อเปียกน้ า  
ซึ่งหากเป็นไม้เนื้อแข็งอย่างเสาและคานอาจจะท าให้หน้าโต๊ะบิดหรือโค้งงอได้  การเจียระไนด้วยเครื่องชนิดนี้  จะต้องมีการ
หล่อน้ าในขณะเจียระไนซึ่งพื้นโต๊ะอาจเปียกน้ าได้ใน  ขณะที่จักรเจียระไนก าลังหมุนซึ่ งจะเกิดละอองน้ าจ านวนมาก  
เพราะฉะนั้นหน้าโต๊ะอาจจะเปียกน้ าบ้างเป็นเรื่องปกติของเครื่องเจียระไนแบบตัดเหลี่ยม 

การเจาะพื้นหน้าโต๊ะเพื่อท่ีจะเป็นช่องส าหรับวางแผ่นทองแดงหรือช่างเจียระไนเรียกกันว่าจักทองแดง  การเจาะต้อง
ค านึงถึงขนาดของแผ่นจักรทองแดง  โดยส่วนมากจะมีขนาดมาตราฐานได้แก่ 6 และ10นิ้ว การเจาะรูจะเจาะเป็นลักษณะ
วงกลมให้มีขนาดเล็กกว่าแผ่นจักรนิดหน่อย  ส าหรับเครื่องของผู้เขียนจะใช้จักรทองแดงขนาด 6 นิ้ว  โดยจะเจาะช่องเป็น
วงกลมเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 5 น้ิว  โดยให้เล็กกว่าขนาดของจักร 1 น้ิวเสมอ  หลักจากเจาะรูเรียบร้อยแล้วก็ขัดตกแต่ง
ด้วยตะไบเรียบร้อยพร้อมที่จะประกอบหน้าโต๊ะยึดติดกับโครงสร้างในขั้นตอนต่อไป 

การประกอบหน้าโต๊ะเราจะยึดด้วยการอัดกาวตอกตะปู  โดยมีแม่แรงเป็นตัวบีบอัด  การประกอบหน้าโต๊ะเข้ากับ
โครงสร้างเป็นงานที่ต้องอาศัยความประณีตมาก  เพราะจะต้องเตรียมแผ่นไม้ให้พอดีกับช่วงเสาและต้องประกอบให้แน่น  
เพราะหลังจากนั้นจะเป็นการท างานที่มีการสั่นสะเทือนของมอเตอร์ตลอดเวลา  การประกอบจึงต้องท าให้แน่นหนาแข็งแรง
และรับแรงสั่นสะเทือนของการท างานได้  หลังจากอัดกาวตอกตะปูและบีบอัดด้วยปากกาแล้วต้องทิ้งไว้ให้แห้งสนิทอย่างน้อย 
3 ช่ัวโมงจึงจะท าส่วนอ่ืนเพิ่มเติมได้การเข้าลิ่มเป็นลักษณะเด่นของเครื่องเจียระไนพลอยแบบจันทบุรี  การอัดลิ่มไม้ใช้ส าหรับ
ยึดแกนหรือเพลาจักรทองแดงให้แน่นในขณะที่แกนก าลังหมุ่นด้วยแรงขับของมอเตอร์  การอัดลิ่มเป็นภูมิปัญญาชาวบ้านที่ใช้
สืบทอดกันมา  ซึ่งสามารถท าให้การยึดของแกนแน่นกว่าการใช้วิธีการอื่น ๆ การอัดลิ่มใช้วิธีเจาะเพื่อใส่เดือยที่มีลักษณะ
สี่เหลี่ยม  และจะมีไม้อัดลิ่มเป็นตัวตอกบีบให้แน่นอีกที  การตอกลิ่มจะใช้ฆ้อนไม้ตอกอัดระหว่างร่องไม้ที่ท าการเจาะรูไว้ตาม
ตัวอย่างภาพด้านบน  ข้อส าคัญของการใช้ลิ่มคือต้องเลือกไม้ที่เป็นไม้เนื้อแข็งเท่านั้น  เพราะหากเป็นไม้เนื้ออ่อนจะท าให้เกิด
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การถอยของเดือยหรือหลวมได้การประกอบมอเตอร์เป็นขั้นตอนท่ีเป็นหัวใจในการสร้างและผลิตเครื่องเจียระไนพลอย  เครื่อง
เจียระไนพลอยท่ีใช้กันอยู่ในปัจจุบันจะมีขับเคลื่อนด้วยมอเตอร์ทั้งสิ้น  การใส่มอเตอร์จะค านึงถึงขนาดของเครื่องโดยมากแล้ว
จะใช้ขนาดก าลังของมอเตอร์ประมาณ 1/4 แรงม้า เพราะจ านวนรอบเป็นระยะที่พอดีกับการท างานหากมอเตอร์แรงกว่านี้จะ
ท าให้จักรหมุ่นเร็วเกินไปเวลาเจีย  จะท าให้พลอยร้อนมากและอาจเกิดการแตกร้าวได้ในระหว่างเจียระไน 

หลังจากได้ประกอบมอเตอร์เป็นที่เรียบร้อยแล้วก็จะท าการตกแต่งท าสีให้สวยงาม  เครื่องเจียระไนพลอยที่ผู้ วิจัย
สร้างขึ้นมาโครงสร้างจะท าด้วยไม้ทั้งหมด  โดยในส่วนของเสาและคานจะเป็นไม้เนื้อแข็ง  เพื่อต้องการความแข็งแรงและ
น้ าหนักของเครื่อง  ซึ่งยิ่งมีน้ าหนักมากยิ่งดีเพราะจะท าให้เครื่องนิ่งและเงียบเวลามอเตอร์ฉุดสายพาน  การตกแต่งท าสีจะใช้สี
น้ ามันทาเพราะช่วยรักษาเนื้อไม้และกันน้ าได้ดีอีกด้วย 

 
สรุปผลกำรวิจัย 

ผู้วิจัยได้ศึกษารูปแบบผลิตภัณฑ์อัญมณีชนิดต่าง ๆ จ านวน 5 ประเภท จากแหล่งจ าหน่ายผลิตภัณฑ์เครื่องประดับ 
ได้พบว่า รูปแบบเครื่องประดับเป็นที่นิยม คือ จี้  ต่างหู  แหวน  สร้อยข้อมือ และเข็มติดเนคไท   ผู้วิจัยได้ท าการตัดเลือก
พลอย  ศึกษาพลอยประเภทต่าง ๆ น ามาตัด  โกลน  ตบแต่งรูปทรง  ขัดเงา  และสร้างตัวเรือนเพื่อรองรับพลอยที่ผ่านการ
เจียระไนแล้ว   ผู้วิจัยได้ท าการสร้างเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก  ด้วยโครงสร้างที่ท าจากไม้ประกอบด้วยมอเตอร์  ฉุดจักร 
และไปเผยแพร่วิธีการใช้เครื่องเจียระไนพลอยท่ีผู้วิจัยได้สร้างขึ้นให้กับชุมชน  เครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก  ชุมชนสามารถ
สร้างขึ้นใช้เองได้ง่าย  โดยต้นทุนต่ า และสามารถใช้งานได้จริง 
  
อภิปรำยผลกำรวิจัย 

การสร้างผลิตภัณฑ์อัญมณีด้วยเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก เพื่อการฟื้นฟูแหล่งเจียระไนพลอย บ้านห้วยสะพาน 
จังหวัดกาญจนบุรี พบว่าผู้บริโภคและผู้ประกอบการมีความต้องการในส่วนของผลิตภัณฑ์ 

การสร้างสรรค์งานหัตถกรรมประดับ  เป็นการพัฒนาเอาสิ่งที่มีอยู่ในธรรมชาติ  ได้แก่ แร่ชนิดต่าง ๆ มาสร้างสรรค์
โดยการเจียระไนด้วยเครื่องเจียระไนพลอยขนาดเล็ก เพื่อตอบสนองความต้องการของชุมชน  รูปแบบของเครื่องเจียระไน
พลอยที่ผู้วิจัยได้สร้างขึ้นเป็นการพัฒนาต่อยอดจากเครื่องเจียระไนพลอยท่ีมีอยู่แต่มีขนาดใหญ่   ซึ่งใช้ต้นทุนการผลิตมากกว่า 
เครื่องเจียระไนท้ังแบบใหญ่หรือแบบขนาดเล็ก  ก็สามารถท าการเจียระไนพลอยออกมาได้ดี  ซึ่งได้ผลมาจากการทดลองการ
เจียระไนทั้งสองแบบ  ข้อแตกต่างในการท างานที่พบคือ  เครื่องแบบตั้งพื้นขนาดใหญ่มักเกิดปัญหาระหว่างการเจียระไนคือ
เพลาสายและหลวม   ซึ่งก็เป็นไปตามธรรมชาติของเครื่องเจยีระไนแบบเพลาแหลม   เพราะการหมุนของจักรเป็นแบบจุดหมุน
หัวท้ายหรือบนล่าง  ส่วนเครื่องเจียระไนของผู้วิจัยใช้วิธีการหมุ่นแบบลูกปืนตุ๊กตาเพลา  ซึ่งสะดวกและไม่มีปัญหาเพลาหลวม
หรือจักรส่าย   ส่งผลให้การเจียระไนรวดเร็วไม่ต้องเสียเวลาในการปรับแต่งจักรหรือตั้งศูนย์เพลาในระหว่างการเจียระไน   ซึ่ง
ตอบสนองความต้องการของช่างเจียระไนพลอยได้มากกว่าการใช้เครื่องแบบเพลาแหลม 

ผู้วิจัยได้ประดิษฐ์และสร้างขึ้นหรือเป็นสิ่งท่ีเป็นวัสดุเหลือใช้แล้วน ามาสร้างให้เกิดประโยชน์  มาใช้สร้างสรรค์งานเรา
อาจจะพบเห็นโดยทั่ว ๆ ไป  ซึ่งในบางครั้งก็เกิดประโยชน์ในด้านความงามหรือได้สิ่งของหรือผลิตภัณฑ์  การออกแบบถือได้ว่า
เป็นส่วนท่ีส าคัญที่สุดในกระบวนการสร้างงานหรืองานวิจัย  เพราะการออกแบบที่ดีจะเป็นการช่วยในการท างานให้ดีขึ้น  หรือ
ประหยัดพลังงานหรือทรัพยากร  งานหัตถกรรมประดับหรือการสร้างสรรค์อัญมณี  จะเป็นช้ินงานท่ีได้ประโยชน์จากการผสาน
กับแนวคิดและการออกแบบที่ดี   ตลอดจนการวางแผนการท างานเพื่อให้ไดผ้ลงานท่ีดี  การใช้เครื่องจักรในปัจจุบันยังไม่เป็นที่
นิยมมากนักเนื่องจากงานเจียระไนเป็นงานที่เป็นงานในเชิงศิลปะที่ท าได้ทีละเม็ดและต้องขึ้นอยู่กับฝีมือของผู้เจียระไนเป็น
ปัจจัยที่ส าคัญ และประสบการณ์หรือทักษะในการใช้เครื่องมืออุปกรณ์และการใช้สายตาที่มีความแม่นย าในการมองทั้งในด้าน
องค์ประกอบต่าง ๆ เช่น  ความสมดุลย์ จังหวะช่องว่าง เป็นต้น   

 
ข้อเสนอแนะ  

ตามที่ผู้วิจัยได้กล่าวมา การท าวิจัยครั้งนี้สามารถน าไปประยุกต์ใช้กับการออกแบบในสาขาอื่น ๆ ได้  ต้องพยายาม
ฝึกหรือเรียนรู้การใช้เครื่องมือที่ส าคัญ  จนเกิดเป็นทักษะความช านาญแล้วก็จะได้คุณภาพของลวดลายหรืองานที่ดีสามารถ
น าไปพัฒนาต่อสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ได้ตามต้องการ  เครื่องประดับอัญมณีเป็นวัตถุดิบที่ดีและสามารถน ามาใช้สร้างเป็น
งานศิลปะได้หลากหลายรูปแบบ  สามารถน ามาสร้างเป็นงานหัตถกรรมเครื่องประดับได้โดยผสานกับการออกแบบที่ดีผ่านการ
เจียระไน   โดยช่างผู้มีฝีมือก็จะได้ผลิตภัณฑ์อัญมณีที่ทรงคุณค่าสืบไป 
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