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บทคัดยอ 

 โครงงานนี้มีวัตถุประสงคเพื่อสรางเคร่ืองยอยก่ิง

ไม ใบไม เพื่อลดปญหาการเผาทําลายและเหลือทิ้งโดย

เปลาประโยชนของวัสดุทางการเกษตร ใหเกิดประโยชน

สูงสุด อาทิเชน ทําอาหารสัตว ทําปุยชีวภาพ หรือแมกระ

ทั้งใชปลูกตนไม  ผูจัดทําไดออกแบบสรางเคร่ืองยอยก่ิง

ไม ใบไม  โดยลักษณะเดน 4 ลักษณะ คือ 1. มีดชุดใบมีด

ที่ยอยก่ิงไม แบบหนาจาน มี 3 ใบมีด  2. ชุดใบมีดยอย

ใบ ระบบ ใบมีดหมุน และใบมีดยอยอยูกับที่  3.ขนาดรู

ตะแกรงมีขนาด 12 มิลลิเมตร  4. เคร่ืองมีความ

ปลอดภัยในการใชงาน   แลวใหผูเชี่ยวชาญประเมิน

เคร่ือง จํานวน 10  ทาน ผลปรากฏวา เคร่ืองมีการ

ออกแบบ เฉลี่ยอยูที่ระดับ 4.16 สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

0.49  ดานการสรางเคร่ือง เฉลี่ยอยู ระดับ  4.13 สวน

เบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.31   และดานการใชงาน เฉลี่ยที่

ระดับ 4.40 สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.47   เฉลี่ยรวม อยู

ที่ระดับ 4.16  อยูในระดับ มาก สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

0.42 แสดงวาเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม ที่สรางข้ึนดานการ

ใชงาน   และไดทดลองหาสมรรถนะของเคร่ืองโดยนําก่ิง

ไมและใบไม  แยกเปนก่ิงไมและ ใบไมสด กับก่ิงไม ใบไม

แหง  โดยการวัดปริมาตรของเศษก่ิงไม ใบไม การทดสอบ

สมรรถนะการยอยจะทดสอบชนิดละ 5 คร้ัง  ใชเวลาคร้ัง

ละ 10 นาที  ทําการยอยก่ิงไม ใบไม ตามเวลาที่กําหนด 

จากนั้น ใชภาชนะวัดปริมาตรของเศษก่ิงไม ใบไม  แลว

บันทึกผลการทดลอง  ผลปรากฏวาเคร่ืองยอยก่ิงไมใบ 

ใบไม สามารถยอยก่ิงไมสดได 0.501 ลูกบาศกเมตร /

ชั่วโมง ก่ิงไมแหงได 0.438 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง  ใบไม

สด 0.307 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ใบไมแหงได 0.317 

ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง   

และคาเฉลี่ยที่เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไมที่สรางข้ึนสามารถ

ยอยไดปริมาณ 0.391 ลูกบาศกเมตร /ชั่วโมง  จึงสรุปได

วาเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไมมีสมรรถนะที่ดีสอดคลองกับ

เกณฑ และสามารถนําไปใชงานไดตอไป 

 

Abstract 

 This project aims to create a sub-

branches and leaves to reduce the burning of 

agricultural waste materials. Maximize the 

benefits for animal such as a fertilizer or even a 

tree. The event is designed to create a sub-

branches, leaves with distinctive four 

characteristics: 1. Knife set knife chipper style 

dish with 3 blades 2. Sets of blades, the blade 

to blade rotation and the blade in place. Three. 

Mesh size 12 mm hole size 4. Machine is safe to 

operate. Then, the experts found that the 

number 10 has been designed. The average 

standard deviation in the range of 4.16 to 0.49, 

the average level of 4.13 to 0.31 and the 

standard deviation is. The average standard 

deviation 4.40 0.47 4.16 average at the 0.42 

level, the standard deviation indicates that the 

sub-branches and leaves to create application. 

We have tested the performance of the 

machine by the branches and leaves. Separate 



 

  

branches, twigs and leaves, fresh and dried 

leaves, twigs, leaves the volumetric fraction of 

the performance of each sub-test 5 times for 10 

minutes each time the sub-branches, leaves at 

any given time. Then the container is used to 

measure the volume of debris, leaves and 

branches were recorded. Results show that a 

leaf chipper. Chippers can live 0.501 cubic 

meter / hour dry 0.438 cubic meter branches / 

hour. Fresh leaves 0.307 cubic meter / hour 

cubic meter leaves dry 0.317 / hour. And the 

average of the sub-branches. Leaves could be 

the amount of 0.391 cubic meters / hour to 

conclude that the sub-branches, leaves a good 

performance in accordance with the criteria. 

And can be used in the future. 

1. ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

 ประเทศไทยประกอบอาชีพเกษตรกรรมเปน

อาชีพหลัก  มีการสงเสริมใหมีการทําเกษตรกรรม แบบ 

“ทฤษฎีใหม” เปนทฤษฎีสํา คัญทฤษฎีหนึ่ งที่

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวทรงคิดข้ึนดวยพระ

อัจฉริยภาพ อันจะชวยใหชาวเกษตรกรมีการดํารงชีวิต

ความเปนอยูที่ดีข้ึน เกษตรกรรมแบบทฤษฎีใหมนี้ มีชื่อ

เรียกอีกอยางหนึ่งคือ “โครงการพัฒนาพื้นที่เกษตรน้ําฝน

อันเนื่องมาจากพระราชดําริ” มีสาระสําคัญเก่ียวกับการ

ทําเกษตรกรรมปลูกพืชหมุนเวียน และปลูกพืชไวให

หลายหลากชนิด พื้นที่เดียวกันอยางที่เรียกวา ไรนา

ผสมผสาน หรือไรนาสวนผสมข้ึน การทําไรนาสวนผสม มี

การปลูกพืช ปลูกตนไม หลายหลากชนิด ทําใหมีวัสดุทาง

การเกษตรเหลือเปนจํานวนมาก เชนซากก่ิงไม ใบไมที่

เกิดจากการตัดแตงเพื่อใหไดผลผลิตทางการเกษตรมาก

ข้ึน ซึ่งเกษตรสวนใหญมักจะถูกกําจัดโดยวิธีที่งายและ

รวดเร็วที่สุดคือ การเผาทําลายซึ่งเปนวิธีที่ไมกอใหเกิด

ประโยชนและยังเปนการเพิ่มมลภาวะที่ เปนพิษตอ

สิ่งแวดลอม เพราะผลที่เกิดข้ึนจากการเผาทําลายซากก่ิง

ไม ใบไม ก็คือกาซคารบอนไดออกไซด  และทางตรงกัน

ขามเกษตรกรสามารถนําซากเหลานั้นมาใชให เกิด

ประโยชนไดหลายอยาง อาทิเชน ทําอาหารสัตว ทําปุย

ชีวภาพ และใชปลูกตนไม เปนตน 

 ดวยเหตุนี้เกษตรกรสามารถหาผลประโยชนได

จากซากก่ิงไม ใบไม และหากนําวัสดุทางการเกษตรมาทํา

ปุย ทําอาหารสัตว  และใชปลูกตนไม  ก็จะชวยลด

คาใชจายในการซื้อปุยเคมี   คาใชจายในจัดซื้อ อาหาร

สัตว และยังชวยลดปญหาโลกรอนจากการเผาทําลาย

ดวย ในการที่จะนําวัสดุทางการเกษตรมาเปนสวนหนึ่งใน

การทําปุยชีวภาพนั้นอาจมีปญหาในการยอยใหเล็กลง  

เชน ซากก่ิงไมที่มีขนาดเสนผาศูนยกลางโตจะทําใหยาก

ตอการยอยสลาย และขนาดใหญเกินไปไมเหมาะสําหรับ

เปนอาหารสัตวดังนั้นถาสามารถทําให ก่ิงไม ใบไม มี

ขนาดเล็กก็จะเปนการชวยลดเวลาในการยอยสลาย และ

เหมาะสําหรับเปนอาหารสัตวอีกดวย 

 จากเหตุผลดังกลาวขางตนผูจัดทําโครงงาน จึงมี

แนวคิดในการสรางเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม เพื่อลดปญหา

จากการเผาทําลายและเหลือทิ้งโดยเปลาประโยชนของ

วัสดุทางการเกษตร อีกทั้ง เพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุด 

ผูจัดทําจึงไดสรางเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม เพื่อนําไปใช

ป ระ โยชน ใน กา รทํ า เ กษตรกร รมและต อยอดสู

ภาคอุตสาหกรรมตอไป 

 

2. วัตถุประสงคของการศึกษา 

1. เพื่อพัฒนาการสรางเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม 

2. เพื่อการประเมินผล ดานการออกแบบ , ดานการ

สรางเคร่ือง  , ดานการใชงาน และหาสมรรถนะ

ของเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม   

 

3. ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

1. เคร่ืองยอยก่ิงไมใบไมที่มีความพรอมใชงาน เกิด

ความเหมาะสม ปลอดภัย ตอผูใชงาน   

2. เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไมสามารถ ทําการยอยก่ิงไม 

ใบไม ไดเศษก่ิงไมใบไม ตามขนาดที่กําหนด 

 

 

 

 



 

  

4. ขอบเขตของโครงงาน 

1.เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไมที่สรางข้ึนสามารถยอย

ก่ิงไมเปนไมเนื้อแข็งปานกลางและไมเนื้อออนขนาด

เสนผาศูนยกลางของก่ิงไม 30-50 มิลลิเมตร 

2.เคร่ืองยอยก่ิงไมใบไมสามารถยอยใบไม ไดทั้ง

ใบแหงและใบสด 

3.ขนาดก่ิงไมรวมก่ิงที่สามารถปอนเขาเคร่ืองได 

ตองมีเสนผาศูนยกลางไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

4.เคร่ืองยนตตนกําลังที่ใชเปนเคร่ืองยนตเบนซิน

ขนาด 5.5 แรงมา 

5.เกณฑการประเมินทัง้ 3 ดาน ของเคร่ืองยอย

ก่ิงไมใบไมอยูในเกณฑกําหนดอยูระหวาง 3.5 - 4.49 

หรือสูงกวาจากเกณฑการประเมินคุณภาพ 5 ระดับ 

6.เคร่ืองยอยก่ิงไมใบไมมีความสามารถในการ

ยอยไมนอยกวา 0.300  ลูกบาศกเมตร ตอ ชั่วโมง 

7.การประเมินผลเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไมโดยแบบ

ประเมินแสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 10 ทาน จาก

การประเมิน 5 ระดับ  

8.การทดสอบสมรรถนะของเคร่ือง โดยเตรียม

ก่ิงไม ใบไม ทดสอบการยอยก่ิงไมใบไมแหงและสดคร้ังละ 

10นาที แลวทาํการวัดปริมาตรของเศษก่ิงไมใบไม 

 

5. วิธีการศึกษา และวิเคราะหขอมูล 

5.1 วิธีการที่นํามาใชในการศึกษาการดําเนิน 

โครงงานสรางเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไมคร้ังนี ้ มีวิธีการ

ดําเนินงานเปนลาํดบัดังนี ้

1)  ศึกษาขอมูลและทฤษฎีที่เก่ียวของ 

2)  วางแผนการดําเนนิงาน 

 3)  การออกแบบชิ้นสวนเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม

โดย เนนการเลือกใชวัสดุที่มีมาตราฐานและมีจําหนายใน

ทองตลาดทั่วไป 

 4)  ดําเนินการสรางเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม 

จัดหาวัสดุตามแบบกําหนด จัดเตรียมข้ึนรูปวัสดุ ใหเปน

ชิ้นสวนตามแบบกําหนด นําชิ้นสวนที่ ข้ึนรูปประกอบ 

ตามแบบกําหนด 

 5)  ดําเนินการทดสอบเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม 

6)  การประเมิน และการหาสมรรถนะของ

เคร่ืองยอยก่ิงไมใบไม 

7)  สรุปผลการดําเนินโครงการ 

 

5.2 เคร่ืองมือ และเทคนิคที่ใชในการศึกษา 

เคร่ืองมือที่ใหในการดําเนินงานโครงงานคร้ังนี้  

ประกอบดวย 

1) แบบประเมนิแสดงความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ ใชในการประเมินผล ของเคร่ืองยอยก่ิงไม 

ใบไม  ทั้ง  3 ดาน คือ ดานการออกแบบ , ดานการสราง

เคร่ือง  และ ดานการใชงาน  

2) ใบตรวจสอบ (Check Sheet) ใชใน 

การจดบันทึกขอมูลการทดสอบหาสมรรถนะการทํางาน

ของเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไม   เพื่อนําขอมูลที่บนัทึกจากการ

ทดสอบ มาทําการวิเคราะหหาสมรรถนะการทํางาน

เคร่ืองเคร่ืองจักร 

 

5.3  สถานที่เก็บขอมูล 

 แผนกเคร่ืองมือกลและซอมบํารุง 

วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย 

 

5.4 การวิเคราะหขอมูล  

 การศึกษาคร้ังนี้ผูทาํการศึกษาไดวิเคราะหขอมูล

การทดลองใชเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม จากผูเชี่ยวชาญ และ

จากกลุมตัวอยาง  โดยแบงออกไดดังนี ้

  1)  การวิเคราะหหาคาจาก แบบประเมินแสดง

ความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญของเคร่ืองทั้ง 3 ดาน  

  2)  การวิเคราะหหาสมรรถนะของเคร่ือง 

มีความสามารถในการยอยไดไมนอยกวา 0.30 ลูกบาศก

เมตร ตอ 1 ชั่วโมง 

 

5.5 สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 

 การวิเคราะหขอมูล ไดนําผลจากแบบประเมิน

แสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญของแตละทานและ ผล

การทดสอบหาสมรรถนะการทํางานของเคร่ือง 

ยอยก่ิงไม  ใบไมมาทําการวิเคราะหขอมูล โดยใชคาเฉลี่ย 

(Mean) และคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard 

deviation) 



 

  

 

6. ผลการศึกษา 

 จากการดําเนนิการตามวัตถุประสงคของ

โครงงาน  ผูจัดทาํไดทําการออกแบบสรางเคร่ือง และทํา

การประเมินแสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ  และ

ทดสอบหาสมรรถนะของเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม  ซึ่ง

รายละเอียดของผลการศึกษา ดงัตอไปนี ้

 

6.1 ผลการออกแบบและสรางเคร่ืองยอยก่ิง 

ไม ใบไม 

 

 
 

1) ชุดโครงเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม  

 
 

 

Item Part Name Size Material Req. 

1 ฉากฐาน 1 50x50x900L St 37-2 2 

2 ฉากฐาน 2 50x50x430L St 37-2 1 

3 ฉากฐาน 3  50x50x480L St 37-2 2 

4 เสาโครงสราง 50x25x425L St 37-2 4 

5 ฉากโครงสราง 1 50x50x550L St 37-2 2 

6 ฉากโครงสราง 2 50x50x430L St 37-2 2 

7 มือจับ 1 50x50x700L St 37-2 2 

8 มือจับ 2 Ø 50x430L St 37-2 1 

9 ฉากยึดเคร่ืองยนต 50x50x390L St 37-2 2 

10 สลัก Ø 20x50L St 37-2 2 

 

2) ชุดใบมีด 

ประกอบไปดวยใบมีดที่ใชในการสับยอยก่ิงไม  

และ ใบมีดตีมีลักษณะเปนฟนใชในการตีเพื่อยอย

ใบไม  มีการออกแบบใหสามารถถอดประกอบและ

ปรับเปลี่ยนไดอยางสะดวก 

 

 
 

Item Part Name Size Material Req. 

1 หนาจานหมุน     Ø 370x 9 U St 42-1 1 

2 ชุดใบมีดสบัใบไม - - 1 

3 ใบมียอยก่ิงไม - - 3 

4 แผนรองใบมีด 130x25x5 SS400 3 

5 สกรูหัวหกเหลียม M10x20L STD 3 

6 นัตหัวหกเหลี่ยม M6 STD 6 

7 แหวน M6 STD 6 

8 แหวนสปริง M6 STD 6 

9 สกรูหัวรม M6x25L STD 6 

 



 

  

3) ชุดฝาครอบ

 

Item Part Name Size Material Req. 

1 ชองใสใบไม
และวัชพชื 

- St 32 1 

2 ชองใสก่ิงไม - St 32 1 

3 ฝาครอบขาง 1  - St 32 1 

4 ฝาครอบขาง 2 - St 32 1 

5 ฝาครอบบน - St 32 1 

6 บูช Ø 20x50L St 32 2 

 

4) ชุดตนกําลังและระบบสงกําลัง    

 

หมายเลข 1. ตนกําลัง เคร่ืองยนตเล็ก ขนาด 

5.5 แรงมา แรงบิดสงูสุดของเคร่ืองยนตอยูที่ ประมาณ 

2,500 รอบตอนาที โดยมีคาเทากับ 12.5 นิวตันเมตร 

 หมายเลข 2. ระบบสงกําลัง สงกําลังดวย

สายพานรองลิ่ม ใชสงกําลังไดคอนขางมากโดยตองการ

แรงดึงชั้นตนในสายพานคอนขางนอย ทั้งนี้เพราะผลจาก

เกาะยึดตัวกันระหวางดานขางของสายพานที่เรียวเปน

รองลิ่มของลอสายพาน ทําใหเกิดแรงเสียดทานสูง ซึ่งเปน

ผลใหสายพานทาํงานไดอยางมปีระสิทธิภาพ  

 หมายเลข 3. พลูเลยสายพานขับ จะใชแบบ 

Double V-Groove pulley ขนาด 1.5 นิ้ว จาํนวน  1 

ตัว 

 หมายเลข 4. พลูเลยสายพานตาม จะใชแบบ 

Double V-Groove pulley ขนาด 4 นิ้ว จํานวน 1 ตัว 

 หมายเลข 5. เพลา  ขนาดของเพลา

เสนผาศูนยกลาง 38 มิลลิเมตร ยาว 525 มิลลิเมตร ยึดพ

ลูเลยสายพานกับเพลาดวยลิ่มสงกําลัง 

 หมายเลข 6. ลอกดสายพาน 

6.2 ผลการแสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ ที่มี

ตอเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไม  

1) ผลการแสดงความคิดเห็นดานการ

ออกแบบ 

2) ผลการแสดงความคิดเห็นดานการสราง

เคร่ือง 

3) ผลการแสดงความคิดเห็นดานการใชงาน 

ผลการวิเคราะหหาคาแสดงความคิดเห็น เฉลี่ยของเคร่ือง

ยอยก่ิงไม ใบไม โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง  3  ดาน คือ ดาน

การออกแบบ  ดานการสราง  และดานการใชงาน สรุปได

วา ผูเชี่ยวชาญทั้ง  10  ทาน  มคีวามเห็นเก่ียวกับระดับ

คะแนนเฉลี่ยเทากับ 4.16 ซึ่งอยูในระหวาง 3.5- 4.49  

ตามขอบเขตที่ตั้งไว ดงันัน้เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม  ที่ผู

ศึกษาสรางข้ึนสามารถนําไปใชงานจริงได ปรากฏผลดัง

ตาราง 

 

ลําดับ การประเมิน เฉลี่ย ผลประเมิน 
1 ดานการออกแบบ 4.16 มาก 

2 ดานการสรางเคร่ือง 4.13 มาก 

3 ดานการใชงาน 4.40 มาก 

คาเฉลี่ย 4.16 มาก 

  



 

  

 
 

 

6.3 ผลการทดสอบหาสมรรถนะการทํางานของ

เคร่ืองยอยก่ิงไม  ใบไม 

จากผลการทดสอบหาสมรรถนะในการยอยก่ิงไม  ใบไม 

ของเคร่ืองยอยก่ิงไม เคร่ืองสามารถยอยก่ิงไมสดได  

0.501 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ก่ิงไมแหงได 0.438  

ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ใบไมสดได 0.308 ลูกบาศกเมตร/

ชั่วโมง และใบไมแหงได 0.317 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

 

ชนิดของก่ิงไม-ใบไม 
ผลการทดลองเฉลี่ย 

(ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง) 

ก่ิงไมสด 0.501 

ก่ิงไมแหง 0.438 

ใบไมสด 0.308 

ใบไมแหง 0.317 

คาเฉลี่ยของการยอยก่ิง
ไม ใบไม 

0.391 

 

 
 

7. สรุปผลการศึกษา 

 จากการดําเนนิโครงงาน เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม ตาม

วัตถุประสงคทีไ่ดตั้งไวนัน้ สามารถสรุปผลไดดังนี ้

  7.1 สรุปผลการศึกษาเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไม  

 ผลการศึกษาเคร่ืองยอยก่ิงไม โดยผูเชี่ยวสรุปผล ได

ดังนี ้

   1) การประเมินดานการออกแบบ ผลที่ไดเฉลี่ย

เทา 4.16 ซึ่งอยูในระดับ มาก  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

0.49 

  2) การประเมินดานการสรางเคร่ือง ผลที่ได

เฉลี่ยเทา 4.13 ซึ่งอยูในระดับ มาก  สวนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน 0.31 

  3) การประเมินดานการใชงาน  ผลที่ไดเฉลี่ย

เทา 4.40 ซึ่งอยูในระดับมาก  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

0.47 

  4) การประเมินผลรวมเฉลี่ยเทากับ 4.16 ซึ่งอยู

ในระดับมาก สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.42 

 

  7.2 สรุปผลการศึกษา การทดสอบหาสมรรถนะ

ของเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม 

 การทดสอบหาสมรรถนะของเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม  

เคร่ืองมีสมรรถนะในการยอยก่ิงไม สดได 0.501 

ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ก่ิงไมแหงได 0.438 ลูกบาศก

มตร/ชั่วโมง ใบไมสดได 0.308 ลูกบาศกเซนติเมตร/

ชั่วโมง  ใบไมแหงได 0.317  ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

และคาเฉลี่ยเทากับ 0.391 ลูกบาศกเมตร / ชั่งโมง  

 จากผลการประเมิน พบวาคาเฉลี่ยอยูในเกณฑที่ได

กําหนดไว อยูในชวง 3.50 -4.49 คือ 4.16  หมายถึง 

มาก สวนเบี่ยงเบน 0.42 ความคิดเห็นสอดคลองกัน 

และการทดสอบหาสมรรถนะ พบวามีสมรรถนะสูงกวา

เกณฑที่ 0.300  ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ดงันัน้โครงงาน

นี้มีผลการประเมินและสมรรถนะสอดคลองกับเกณฑที่

กําหนดไว 

 

8. อภิปรายผลการศึกษา 

 จากการทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองยอยก่ิงไมใบไม 

เมื่อยอยระหวางก่ิงไมกับใบไมเคร่ืองใชเวลาในการยอย

ก่ิงไมไดเร็วกวาการยอยใบไม เพราะการยอยก่ิงไม

เคร่ืองจะสับยอยก่ิงไมแลวเศษทีไ่ดจะมีขนาดเล็กและ



 

  

ผานลงรูตะแกรงเลย แตการยอยใบไมเคร่ืองจะใชเวลา

ในการสับยอยนานกวาเพื่อทีจ่ะไดเศษของใบไมแลว

คอยผานรูตะแกรง    ขอแตกตางระหวางการยอยก่ิงไม

สดและก่ิงไมแหงการยอยก่ิงไมสดจะไดปริมาณที่

มากกวาและใชเวลานอยกวาการยอยก่ิงไมแหง 

เนื่องจากก่ิงไมสดมีความชืน้ทาํใหเปนสารหลอลื่นใน

การสับยอย แตก่ิงไมแหงจะมีความชืน้ในเนื้อไมนอย มี

ความเหนียว  ทําใหใชเวลาในการสับยอยนานกวาก่ิงไม

สด  จากผลแสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญที่มีตอ

เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไม  สวนใหญใหความคิดเห็น

สอดคลองกันวาเคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไมที่สรางข้ึน มี

ความสามารถในการยอยไดจริง สามารถนาํไปใชงานได 

โดยเฉลี่ยแลวผูเชีย่วชาญสวนใหญมีความคิดเห็นตอ

เคร่ืองยอยก่ิงไม ใบไมอยูในระดับมาก และมากที่สุด 

สมรรถนะตรงตามวัตถุประสงคที่ตั้งไว 

  

9.  ขอเสนอแนะเพ่ือศึกษาตอไป   

  1.) ควรติดตั้งระบบปอนก่ิงไมอัตโนมัติ โดยใช

สายพานลาํเลียงชวย 

  2.) ในการดําเนินการสรางเคร่ืองคร้ังตอไป ควร

มีอุปกรณชวยลดการสัน่สะเทือนของเคร่ือง 

  3.) เพิ่มถาดรองรับวัสดุที่ผานเคร่ืองยอยก่ิงไม 

ใบไมเพื่อนําไปใชประโยชนไดงายและสะดวก 

  4) เคร่ืองที่จะดําเนินการสรางคร้ังตอไปใหมี

ความสามารถในการยอยก่ิงไมทีม่ีขนาดความโตของก่ิง

ไมมากกวานี ้

 

เอกสารอางอิง 

จารุวัฒน มงคลธนาทรรศ, และวีระ สขุประเสริฐ, 2536 , 

กลุมงานทดลองและพัฒนาเคร่ืองจักรกล 

เกษตร , กองเกษตรวิศวกรรมเขต 5 จังหวัด

ขอนแกน. 

จันทรา ประเสริฐสกุล , 2539 , สถิติ 1 ,  พิมพคร้ังที่ 1,  

 สถาบันเทคโนโลยีราชมงคลวิทยาเขตขอนแกน.  

ฉัตรชัย กองทอง, เลิศศักดิ์ เปากลางไพร, และศุภชัย  

บุบผาชาติ , 2553 , การออกแบบและสราง 

เคร่ืองหยอดเมล็ดขาวแบบ 6 แถว , โครงงาน

ทา ง เทค โน โลยี อุ ตส าหกรรม   หลั กสู ต ร

เทคโน โลยีบัณฑิ ต  ส าขาวิ ช า เทคโน โลยี

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม

เกลาธนบุรี. 

ชนะ กสิภาร , 2528 , ความแข็งแรงของวัสดุ , พิมพคร้ัง

ที่ 9 โรงพิมพชวนพิมพ . 

ชลัท อุยถาวรยิ่ง , 2551 , ชิ้นสวนเคร่ืองกล , พิมพคร้ังที่ 

1  (ฉบับปรับปรุง) , สํานักพิมพเอมพันธ . 

ณรงค โทณานนท , ศิริ เจือวิจิตรจันทร, สุชาติ ไทยเพ็ชร 

และศักดิ์พิชิต จุตฤกษ , 2528 , ไมเนื้อแข็ง 

 ของประเทศไทย , เลม 1 , พิมพคร้ังที่ 2 , กอง

ศึกษาผลิตผลปาไม . 

นพรุจน วงศดวง, ยุรนันท จันทะคูณ, และอนนต          

ลุนรินทร 2553 , การสรางเคร่ืองสับกาบ

มะพราว ,โครงงานทางเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  

หลักสูตรเทคโนโลยีบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยี

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม

เกลาธนบุรี. 

บรรเลง ศรนิล , และกิตติ นิงสานนท ,  2524 , การ

คํานวณและการออกแบบเคร่ืองกล , สํานักพิมพ

 สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ. 

บรรเลง ศรนิล , และประเสริฐ กวยสมบูรณ , 2524 ,  

ตารางโลหะ , พิมพคร้ังที่ 1 ,โรงพิมพสถาบัน

 เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ. 

วริทธิ์ อ๊ิงภากรณ, และชาญ ถนัดงาน , 2531 , การ

ออกแบบ เคร่ืองจักรกล , พิมพคร้ังที่ 7 , ซีเอ็ค

ยูเคซั่น  จํากัด. 

สมฤกษ อินทรเจริญ , 2546 , การสรางเคร่ืองสับตน 

 ขาวโพดออน , สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

 พระนครเหนือ. 

 


