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บทคัดยอ 
        การพัฒนาเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ อัตโนมัติได
ประยุกตวิธีการจากภูมิปญญาชาวบานใหเขากับ
เทคโนโลยีสมัยใหมโดยนําไมโครคอนโทรลเลอรมา
ควบคุมการทํางาน โดยใชมอเตอรไฟฟา AC ขนาด 
500 W  เปนตนกําลังของเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ซึ่งถูก
ควบคุมความเร็วในการหมุนดวยไมโครคอนโทรลเลอร 
ทําใหระบบกินกระแสไฟฟาที่ต่ํา ทั้งนี้ไดออกแบบ
เฟองทดรอบที่มีความแข็งแรงสามารถถอดประกอบ
กับกงลอไดงาย ติดตั้งเซนเซอรอินฟราเรดไวที่จุดหมุน
ของกงลอเก็บเสนดายใหตรวจนบัจํานวนรอบการหมุน 
การขยับตําแหนงของหัวจายเสนดายนั้นใชมอเตอร
แบบ Stepping Motor เปนตัวขับเคลื่อน ซึ่งหัวจาย
เสนดายจะวิ่งบนรางสไลดที่มีความยาวขนาด 100 
cm  ทําใหสามารถควบคุมจํานวนรอบเสนดายและ
ระยะเสนดายไดอยางมีประสิทธิภาพ ผูใชงานเคร่ือง
สามารถที่จะปอน จํานวนรอบ ระยะการขยับแตละ
ชวง และ จํานวนกลุมเสนดาย ที่จะจัดเรียงบนกงลอ
คนฝายสําหรับทํามัดหมี่ไดดวยตนเอง  
        ใ น ข้ั น ตอน กา รจั ด เ ต รี ยม เ ส น ด า ยนั้ น มี
ความสําคัญโดยตรงกับลวดลายสวยงามที่จะเกิดข้ึน
บนผืนผามัดหมี่ เคร่ืองคนฝายมัดหมี่อัตโนมัติจะชวย 
ลดตนทุนการผลิต และชวยเพิ่มมูลคาของผืนผาจาก
ภูมิปญญาทองถ่ินไดเปนอยางดี 

คําสําคัญ : คนฝายมัดหมี่อัตโนมัติ, เซนเซอร 
              อินฟราเรด, ไมโครคอนโทรลเลอร 

 

Abstract 
        The development of the automatic 
mud cassette machine has applied the 
method of local wisdom to the modern 
technology by introducing microcontroller to 
control the operatio, using 500 W  AC motor 
size.  The power of the Mudmee cotton 
machine is controlled by the speed of 
rotation of the microcontroller. Low power 
consumption. The designed of the gear 
wheel is strong and easy to disassemble the 
wheels. Install the infrared sensor at the 
turning point of the spinning wheel to count 
the rotation. The shift of the yarn dispenser 
used a stepping motor. The yarn dispenser 
ran on a 100 cm  long sliding track, which 
effectively controls the number of threads 
around the yarn and the yarn. Machine 
operators were able to enter the number of 
periodic shifts and the number of yarn 
groups. It was arranged on a cotton wool 
wheel for mudmee self. 
        In the preparation phase, the yarn 
directly influenced on the beautiful pattern 
that would occur on the cloth. Mudmee 
cotton automatically reduce production 
costs and increase the value of the cloth  
from the local wisdom as well. 
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1. ความเปนมาและความสําคัญของปญหา
ในการผลิตผาพื้นเมืองสวนใหญจะใชเคร่ืองมือ

อยางงายทําจากภูมิปญญาชาวบานซึ่งทํามาจากวัสดุที่
หาไดงาย เชน ไมเชือกตะปูและอ่ืนๆโดยผูผลิตสวน
ใหญเปนกลุมหัตกรรมชาวบานและเปนกลุมแมบาน 
การนําเคร่ืองจักรเขามาใชในการผลิตก็มีเฉพาะเคร่ือง
เคร่ืองจักรในระบบอุตสาหกรรมซึ่งมีราคาแพงซึ่งกลุม
หัตกรรมแมบานนี้ไมมีกําลังซื้อมากพอและเปนการ
เพิ่มภาระใหกับกลุมหัตถกรรมจะทําใหสินคามีตนทุน
ที่สูงข้ึนสิ่งจําเปนตองเพิ่มราคาทําใหสินคาผาฝาย
มัดหมี่ มีราคาสูงข้ึน 
        ดังนั้นจึงไดสรางเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ดวยระบบ
ไมโครคอนโทรลเลอรซึ่งเปนระบบที่กินพลังงานต่ํา มี
ตนทุนในการผลิตต่ําแตมีประสิทธิภาพสูง และหาซื้อ
อุปกรณชิ้นสวนไดตามทองตลาด และ  ได เ ขียน
โปรแกรมเพื่อการควบคุมใหมีการใชงานงายซึ่งเหมาะ
สําหรับ กลุมผูสูงวัยที่ตองการความสะดวกในการใช
งานไมตองการฟงชั่นมากมายเกินความจําเปนเหมือน
เคร่ืองจักรที่ใชในงานอุตสาหกรรม  
        เคร่ืองคนฝายมัดหมี่อัตโนมัตินี้ไดออกแบบมา
จากความตองการของผูใชงานโดยมีการสัมภาษณจาก
สมาชิกในกลุมแมบานหัตถกรรม เพื่อตอบโจทยและ
แกปญหาในดานเวลา ความยุงยากสลับซับซอนที่ยาก
ตอการทํางาน โดยเฉพาะอยางยิ่งเคร่ืองนี้สามารถทํา
ใหกลุมเยาวชนที่มีความคลองตัวและมีความสามารถ
ในการใชเทคโนโลยีเหลานี้ไดอยางงายดายและยังทํา
ใหลูกหลานในบานสามารถสืบทอดวิถีแหงการทําผา
คนฝายมัดหมี่ไดอยางงาย 

2. วัตถุประสงคของการศึกษา
2.1  เพื่อพัฒนาเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ระบบ

อัตโนมัติ 
 2.2  เพื่อทดสอบประสทิธิภาพเคร่ืองคนฝาย 

มัดหมี่ระบบอัตโนมตั ิ
     2.3  เพื่อประเมินผลดานการออกแบบการใชงาน             
และเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ระบบอัตโนมัต ิ

3. ขอบเขตงานวิจัย
3.1  เคร่ืองคนฝายมัดหมี่สามารถจัดเรียงเสน

ดายจัดเปนกลุมเสนดายไดตามจํานวนที่ตองการ 

     3.2  เคร่ืองคนฝายมัดหมี่ควบคุมดวย
ไมโครคอนโทรลเลอร 
     3.3  มอเตอรไฟฟา AC ขนาด 500 W เปนตน 
กําลังสงถายกําลงัดวยชุดเกียรเคร่ืองซักผา 
     3.4  ติดตั้งลอหมุนอิสระเคลื่อนยายไดสะดวก 
     3.5  มีระบบปองกันภัยอันตรายตอผูใชงาน 
     3.6  ประเมินสมรรถนะของเคร่ืองจํานวน 11 
ทาน จากการประเมิน 5 ระดับ 
     3.7  การตรวจสอบสมรรถนะเคร่ืองคนฝายมัดหมี่
ตามโปรแกรมโดยทดสอบกับผูใชงานในกลุมแมบาน
ผลิตภัณฑ ทอผาพื้นเมือง 
     3.8  สถานที่ทดสอบ แผนกชางไฟฟากําลัง 
วิทยาลัยเทคนิคกาญจนาภิเษกอุดรธาน ีและกลุม
แมบานทอผาพืน้เมืองบานตาด อําเภอศรีธาตุ จังหวัด
อุดรธาน ี

4. ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ
4.1  ไดเคร่ืองคนฝายมัดหมีร่ะบบอัตโนมัติ

ควบคุมดวยไมโครคอนโทรลเลอร 
     4.2  ไดเคร่ืองคนฝายมัดหมี ่ระบบอัตโนมัติที่มี
สมรรถนะตรงตามความตองการของผูใชงาน 
     4.3  ลดเวลาในการเตรียมวัตถุดบิทําลวดลายผา
มัดหมี่ 

5. วิธีการวิจัย และ วิธีการวิเคราะหขอมูล
5.1  วิธีการดําเนนิการพัฒนาเคร่ืองคนฝายมดัหมี่

ระบบอัตโนมัติ มีดังนี้  
ดานเน้ือหา 
5.1.1  ศึกษาทฤษฎีที่เก่ียวของกับกระบวน 

การผลิตผาฝายมัดหมี่แบบดัง้เดิมภูมิปญญาชาวบาน 
  5.1.2  หาขอเดนขอดอยของเคร่ืองมือที่สราง 

จากภูมิปญญาชาวบาน 
ดานประชากร 

 5.1.3  ศึกษากลุมเปาหมายและความ
ตองการของตลาดผาฝายมัดหมี่และกลุมผูผลิตผาฝาย
มัดหมี่ 
     5.2  วางแผนการดําเนินงานกําหนดแนวทางใน
การทดสอบทั้ง 3 ดาน จากผูเชี่ยวชาญในดานตาง ๆ 
เชน ผูใชงานในกลุมแมบานทอผาพื้นเมือง ดานไฟฟา 
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ดานกลไกระบบสง กําลังดานระบบควบคุมดวย
ไมโครคอนโทรลเลอร ปราชญชาวบาน 

 กําหนดพื้นที่กลุมเปาหมายที่จะนําเคร่ืองไป
ทดสอบและทําการปรับปรุงแกไขใหมีประสิทธิภาพให
สอดคลองกับความตองการของผูใชงาน 
     5.3  ประเมิน และหาสมรรถนะของเคร่ืองคนฝาย
มัดหมี่ระบบอัตโนมัติ ผูพัฒนาไดออกแบบประเมิน
และขอความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญและกลุมผูใชงาน
แมบานทอผาพื้นเมืองเพื่อปรับปรุงและแกไขใหตรง
ตามความตองการใชงานพิ่มประสิทธิภาพและมีความ
ยืดหยุนไดสูง 
     5.4  เคร่ืองมือ และเทคนิคที่ใชในการศึกษา 
เคร่ืองมือและเทคนิคที่ใชในการศึกษาคร้ังนี้
ประกอบดวย  

        5.4.1  แบบประเมินแสดงความคิดเห็นของ
เชี่ ยวชาญและกลุ มแมบ านทอผาพื้ น เมือง เพื่ อ
ประเมินผลเคร่ืองคนฝายมัดหม่ีระบบอัตโนมัติทั้ง 3 
ดาน คือ ดานการออกแบบ ดานการสราง ดานการใช
งาน 

        5.4.2  ใบตรวจเช็ค (Check sheet) และ
สมุดบันทึกใชในการจดบันทึกขอมูลการทดสอบ
สมรรถนะการทํางานของเคร่ืองเพื่อนําขอมูลที่บันทึก
จากการทดสอบมาใชในการวิเคราะหการทํางานของ
เคร่ืองคนฝายมัดหมี่ 

รูปที่ 1  กราฟแสดงการทดสอบประสทิธิภาพเคร่ือง 
            คนฝายมัดหมี่กับเสนฝายในข้ันเตรียม 
            วัตถุดิบในการมัดหมี ่

     5.5  การวิเคราะหขอมูลการวิจัย 
   คร้ังนี้ผู จัดการศึกษาไดวิ เคราะหขอมูล

ทดสอบการใช เคร่ืองคนฝายมัดหมี่ อัตโนมัติจาก
ผูเชี่ยวชาญและจากกลุมผูใชงานกลุมแมบานทอผา
พื้นเมืองโดยแบงออกไดดังนี้ 

5.5.1  การวิเคราะหหาคาจากแบบประเมิน
แสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญและผูใชงานกลุม
แมบานทอผาพื้นเมืองทั้ง 3 ดาน  

 5.5.2  การวิเคราะหหาสมรรถนะของเคร่ือง
ความสามารถในการจัดเรียงเสนดายอยางตอเนื่อง ใน
แตละชุด มีความแมนยําจะเตรียมเสนดายไดอยาง
สวยงาม และจํานวนรอบเสนดายตรงตามที่ตองการ  
     5.6  สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 

   การวิเคราะหขอมูลไดนําผลจากแบบประเมิน
แสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ ผูใชงานจากกลุม
แมบานทอผาพื้นเมือง และ ผลการทดสอบสมรรถนะ
ของเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ มาทําการวิเคราะหขอมูลโดย
ใชคา เฉลี่ย (Mean)  และคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(Standard division) 

6. ผลจากการศึกษา
จากการดํ า เนินการตามวั ต ถุประสงค ของ

โครงการฯ  ผูทําการศึกษาไดทําการสํารวจความ
ตองการของผูผลิตผาฝายมัดหมี่ เพื่อวิเคราะหหา
กระบวนการผลิต แลวนําองคความรูของภูมิปญญา
ชาวบาน มาผสมผสานองคความรูทางดานนวัตกรรม
อัตโนมัติ ที่ควบคุมดวยไมโครคอนโทรลเลอร ซึ่งทําให
สามารถพัฒนาเคร่ืองจักรในการผลิตผาฝายมัดหมี่ 
ดวยตนทุนที่ต่ํา และตรงกับความตองการของกลุม
ผูผลิตผาฝายมัดหมี่ 
        ทําการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองฯและทําการ
ทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองคนฝายมัดหมี่แลวทําการ
ประเมินแสดงความคิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญทั้ง 2 ดาน 
กลุมแมบานทอผาพื้นเมือง ผลการศึกษามีดังตอไปนี้ 
        6.1  ผลการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองคนฝาย
มัดหมี่ระบบอัตโนมัติใชวัสดุที่แข็งแรงในทองตลาด
ทั่วไป 

      ตัวเคร่ืองมีน้ําหนักเบาทําจากเหล็กกลอง
บางเชื่อมดวยไฟฟา กรงเหล็กปองกันอันตรายในกรณี
ชิ้ น ส ว น ห ลุ ด ก ร ะ เ ด็ น  แ ล ะ ติ ด ตั้ ง ปุ ม  Switch 
Emergency และ Breaker ชนิดตรวจจับกระแสร่ัวลง
โครงตัวถังเพื่อใหมีความปลอดภัยตอผูใชงาน 
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รูปที่ 2  ตูควบคุมเคร่ืองฝายมัดหมี่ระบบอัตโนมัติ 
               (ดานขาง)  
          สวนประกอบตามภาพที่ 2 มีดังนี ้

หมายเลข 1  คือ ตูควบคุม 
หมายเลข 2  คือ สเต็ปปงมอเตอร 
หมายเลข 3  คือ กงลอเก็บเสนดาย 
หมายเลข 4  คือ รางสไลดหัวตดิจาย

เสนดาย 
หมายเลข 5  คือ แผงควบคุม 

รูปที่ 3  เคร่ืองคนฝายมัดหมี่อัตโนมัติระบบ 
  อัตโนมัติ (ดานหนา) 

สวนประกอบตามภาพที่ 3 มีดังนี้ 
หมายเลข 1  คือ หนาตาง 2 บาน ดานหนา

ของเคร่ืองสําหรับใหผูใชงานผูกมัดเสนดายโดยทีไ่ม
ตองเขาไปในกรงโครงสราง 

หมายเลข 2  คือ กงลอเก็บเสนดายขนาด 
1 x 1 เมตร 

หมายเลข 3  คือ ลอหมุนทิศทางอิสระ 
หมายเลข 4  คือ ประตูทางเขาในกรงเคร่ือง

เพื่อติดตั้งกงลอเก็บเสนดาย 
หมายเลข 5  คือ เหล็กโครงดานบนของ

เคร่ืองเพื่อปองกันกงลอหลุดออกจากตัวเคร่ือง 
            ดานหนามีหนาตาง 2 บานเปดออกทําให
สะดวกตอการเขาไปแกไขหรือตรวจสอบในกรณีมี
ขอผิดพลาดจากระบบและตดิตั้งสวิตชปองกันการเปด
หนาตางทํางาน เกือบจะไมทํางานจนกวาหนาตางและ
ประตูทุกบานถูกปดระบบปองกันอันตรายในเบื้องตน
ในกรณีชิ้นสวนหลุดกระเด็น 
        6.2  ผลการแสดงความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
ที่มีตอเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ระบบ อัตโนมัติ และกลุม
แมบานทอผาพืน้เมือง 

     6.2.1  ผลการแสดงความคิดเห็นดานการ
ออกแบบ 

     6.2.2  ผลการแสดงความคิดเห็นดานการ
พัฒนาเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ระบบอัตโนมัติ 

     6.2.3  ผลการแสดงความคิดเห็นดานการ
ใชงาน 

     ผลการวิเคราะหหาคาแสดงความคิดเห็น
เฉลี่ยของเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ ระบบอัตโนมัติโดย
ผูเชี่ยวชาญ และกลุมแมบานทอผาพื้นเมือง ทั้ง 3 
ดาน คือ ดานการออกแบบ ดานการสราง ดานการใช
งาน สรุปไดวาผูเชี่ยวชาญทั้ง 11 ทาน มีระดับคะแนน
เฉลี่ยเทากับ 4.16 อยูระหวาง 3.5 ถึง 4.99 ตาม
ขอบเขตที่ตั้งไว ดังนั้นเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ ระบบ
อัตโนมัติที่ผู ศึกษาสรางข้ึนสามารถใชงานไดจริง
ปรากฏผลตามตารางที่ 1 และรูปที่ 4  

ตารางที่ 1  การประเมินทั้ง 3 ดาน 

ลําดับ การประเมิน คาเฉลี่ย 
ผล

ประเมิน 

1 
2 
3 

ดานการพฒันา 
ดานประสิทธิภาพ
ดานการใชงาน 

4.13 
4.16 
4.40 

มาก 
มาก 
มาก 

คาเฉลี่ย 4.23 มาก 

1

2

3 

4

5

1

1

4

3

5

2
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รูปที่ 4  กราฟแสดงผลการประเมินความพึงพอใจใน 
            การพัฒนาเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ 

7. สรุปผลการวิจัย
7.1  จากการดําเนินงานพัฒนาเคร่ืองคนฝาย

มัดหมี่ระบบอัตโนมัติเคร่ืองสามารถทํางานไดตาม
วัตถุประสงคที่ตองการ ผลที่ได เฉลี่ยเทากับ 4.13 ซึ่ง
อยูในระดับมาก  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ 0.31 
เคร่ืองมีระบบปองกันภัยที่อาจเกิดข้ึนกับผูใชงานและ
มีความยืดหยุนสูงในการเซ็ตคาตางๆ โดยมีฟงกชั่นที่
ไมสลับซับซอน และตัวเคร่ืองมีความแข็งแรงน้ําหนัก
เบาเนื่องจากเปนเหล็กบางที่นําโครงสรางมาเชื่อมตอ
กัน และมีกรงปองกันในกรณีชิ้นสวนหลุดเพื่อปองกัน
อันตรายตอผูใชงาน นอกจากนี้ยังมีประตูสําหรับเขา
ไปในติดตั้งกงลอเก็บเสนดาย และมีหนาตางอีก 2บาน 
บานดานหนาเคร่ืองเพื่อใหผูใชงานสามารถนําเสนดาย
เขากงลอเก็บเสนดายโดยที่ไมตองเขาไปในโครงเคร่ือง
ทําใหมีความสะดวกมากยิ่งข้ึนตัวโครงไดติดตั้งลอหมุน
อิสระสามารถเคลื่อนยายไดโดยงายโครงสรางของ
เคร่ืองมีขนาดความกวางอยูที่ 1.5 m  ความยาวอยูที่ 
2.0 m  ความสูงอยูที่ 2.0 m  มีตูควบคุมที่ยึดติดกับ
ตัวเคร่ืองดานขางขนาดความกวาง 0.4 m  ความสูง 1 
m  ความหนา 0.3 m  ติดตั้งปุม Start Stop และปุม 
Emergency เปนอุปกรณที่ ใช ในเคร่ืองจักร
อุตสาหกรรมทั่วไป มีความแข็งแรงทนทาน และติดตั้ง
ปุมคียเพท สําหรับเซ็ตคาตางๆกอนเร่ิม Start เคร่ือง
คนฝายมัดหมี่ โดยมีจอ LCD สําหรับแสดงขอมูลใน
ระบบมีการติดตั้งเซ็นเซอรอินฟาเรด ตรวจจับรอบการ
หมุนของกงลอเก็บเสนดาย และใชปงมอเตอรในการ
ควบคุมตําแหนงหัวจายเสนดาย ซึ่งเปนอุปกรณมี
ความแมนยําในเร่ืองของตําแหนงการเคลื่อนที่  

 ในกลองควบคุมติดตั้งมอเตอรไฟฟาแบบคา
ปาซิเตอร AC 220 V  ขนาด 500 W สงผานกําลังดวย
ชุดเกียรเคร่ืองซักผาที่มีระบบคลัชเบรคในตัวพรอม
ติดตั้งมอเตอรเบรค เพื่อใหเกิดความปลอดภัยในการ
ใช งานและประหยัดพลังงานไฟฟา โดยควบคุม
ความเร็วการหมุนของกงลอเก็บเสนดายใหมีความเร็ว
รอบอยูที่ 1 รอบตอวินาที ทําใหมอเตอรตนกําลังมี
อายุการใชงานที่นานข้ึน  
     7.2 การพัฒนาเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ระบบอัตโนมัติ
พบวาสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพตามที่
คาดหวังไวและระบบมีการทํางานที่สัมพันธกันและมี 
Error ที่นอยซึ่งเปน Error ที่สามารถปรับแกไขได 
หรือเปน Error ที่ไมไดเกิดจากตัวเคร่ือง เชนเสนดายที่
นํามาใชมีความแข็งแรงนอยระบบยังสามารถปรับใหมี
ความนิ่มนวลใชกับเสนดายที่มีความบางไดเปนอยางดี 
ซ่ึ ง หัวใจสํ า คัญคือโปรแกรมที่อยูภายในไมโคร 
คอนโทรลเลอรที่คอยตรวจสอบเงื่อนไขของตําแหนง
การหมุนของกงลอเก็บเสนดาย และตําแหนงของหัว
จายเสนดายที่ถูกติดตั้งบนแกนขับเคลื่อนของ สเต็ปปง
มอเตอรบนรางสไลดนั้นตลอดจนการ set zero ของ
ระบบก็มีความสําคัญในการเร่ิมสตารทเคร่ืองซึ่งจะมี
ผลตอระยะที่ระบบคํานวณทั้งหมดจะทําใหไดผลผลิต
จากการใชเคร่ืองคนฝายมัดหมี่อัตโนมัติที่จัดจํานวน
รอบและจํานวนกลุมเสนไดตามที่ผูใชงานตั้งคาของ
ระบบ เชนจํานวนเสนดายของแตละกลุมเสนดาย 
ระยะหางของกลุมเสนดาย และจํานวนกลุมเสนดาย
ตัวแปรตางๆ เหลานี้จะมีผลตอการนําไปข้ึนสราง
ลวดลายบนผืนผาเมื่อนําไปทอจะทําใหไดลวดลาย
สวยงามตรงตามผูออกแบบลวดลายผาไวซ่ึงจะทําให
ผืนผามีมูลคาสูงข้ึนซึ่งเมื่อใชเคร่ืองคนฝายมัดหมี่ระบบ
อัตโนมัตินี้ชวยลดแรงงาน ลดเวลา เพิ่มประสิทธิภาพ
ในการจัดเตรียมเสนดาย และมีความประหยัด
พลังงานดวยฟงกชั่นการควบคุมพิ เศษ มีความ
ปลอดภัยและเคลื่อนยายสะดวก   
     7.3  ผลการประเมินดานการออกแบบ การใชงาน
และ เค ร่ื อ งค น ฝ า ยมั ดหมี่ ร ะบบ อัต โนมั ติ โ ด ย
ผูเชี่ยวชาญประเมินทั้ง 2 ดานสรุปผลไดทั้งนี้ 

7.3.1  การประเมินดานการออกแบบเฉลี่ย  
4.16 ซึ่งอยูในระดับมาก สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ 0.49 
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 7.3.2  การประเมินดานการใชงานไดเฉลี่ย 
เทากับ  4.40  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ 0.47 
การทดสอบหาสมรรถนะของเคร่ืองคนฝายมัดหมี่
ร ะบบ อัต โนมั ติ เค ร่ื องส ามา รถทํ า ง าน ได ต าม
วัตถุประสงค ผูใชงานมีความพึงพอใจอยูในระดับมาก
สามารถใชงานไดงายน้ําหนักเบามีความแมนยําดวย
การโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอรพรอมระบบ
เซ็นเซอร/Encoder โดยผลประเมินมีคาเฉลี่ยอยูใน
เกณฑที่กําหนดชวง 3.50 ถึง 4.49 คือ 4.16 หมายถึง
อยูในระดับมากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.42 ซึ่งมี
ความสอดคลองกัน และการทดสอบหาสมรรถนะ
พบวามีสมรรถนะสูงกวาเกณฑที่กําหนดสามารถ
ทํางานไดอยางรวดเร็วมีความแมนยํา  ใชเวลาเฉลี่ยที่ 
70 นาท ีตองาน ซึ่งมีความรวดเร็วและสะดวกกวาการ
ใชเคร่ืองมือจากภูมิปญญาชาวบานที่ตองใชเวลาตอ
งานไมนอยกวา 120 นาที   

8. อภิปรายผลการวิจัย
เค ร่ืองคนฝายมัดหมี่ สามารถทํางานไดตาม

วัตถุประสงคโดยเคร่ืองสามารถทุนแรงงานไดมากและ
สามารถเพิ่มปริมาณผลผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ ใน
การออกแบบกงกวักเสนดายเปนเหล็กกลองบางที่มี
น้ําหนักเบาสามารถถอดประกอบเขากับแกนเพลา
มอเตอรไดงายมีระบบปองกันกระแสร่ัวไหลเพื่อ
ปองกันอันตรายจากการถูกกระแสไฟฟาดูด และใชไม
โครคอนโทรลเลอรในการควบคุม ซึ่งไดติดตั้งเซนเซอร
ตรวจนับรอบและ Encoder ในการตรวจจับรอบของ
มอเตอรเพื่อใหระบบทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ   
มีความแมนยํา และ Stepping Motor ในการจัดเรียง
เสนดายจึงมีความแมนยําในการนับรอบจํานวนเสน 
ในเบื้องตนเคร่ืองกินกําลังงานต่ําการใชมอเตอรขนาด 
500 W  220 V  ซึ่งเปนไฟฟากระแสสลับในเทคนิค  
ที่ใชในการควบคุมความเร็วยังมีอัตราการสูญเสีย
พลังงานอยูระดับหนึ่ง ซึ่งเทคนิคที่ใชเปนการควบคุม
ความเร็วรอบดวย เทคนิค pwm และเปนอุปกรณที่
หาไดตามทองตลาดตัวเคร่ืองการออกแบบใหมีกง
เหล็กปองกันอุปกรณกงลอที่หมุน ไมใหหลุดออกมา
ภายนอกหากมีการทํางานผิดพลาด ติดตั้งเซนเซอร
ตรวจนับรอบและ Encoder ในการตรวจจับรอบของ
มอเตอรจึงทําใหระบบสามารถทํางานไดอยางมี

ประสิทธิภาพมีความแมนยําความสิ้นเปลืองของ
พลังงานไฟฟาที่ใชยังมีความสิ้นเปลืองอยูระดับหนึ่ง
เนื่องจากมีการใชมอเตอรขนาด 500 W  220 V ซึ่ง
เปนไฟฟากระแสสลับในเทคนิคที่ใชในการควบคุม
ความเร็วยังมีอัตราการสูญเสียพลังงานอยูระดับหนึ่ง 
ซึ่งเทคนิคที่ ใชเปนการควบคุมความเร็วรอบดวย
เทคนิค pwm ความแตกตางจากระบบเดิมของภูมิ
ปญญาชาวบานตลอดกระบวนการผูคนเสนดาย
สําหรับงานมัดหมี่จะตองมีความชํานาญและมีความ
อดทนสู ง เนื่ อ งจากในแต ละกระบวนการต อง
ดําเนินการดวยตนเองทั้งหมดไมวาจะเปนการจัดเรียง 
การหมุนกงลอ การนับบางคร้ังอาจหลงลืมจํานวนรอบ
ของเสนดาย ก็จะมีผลตอลวดลายที่จะเกิดข้ึนเมื่อ
นําไปทอเปนผืนผาโดยรวมแลวผู ใชงานไมตอง
เสียเวลาคอยดําเนินการทั้งกระบวนการเพียงแตคอย
ตรวจสอบการขาดของเสนดายแลวนําไปตอเขากับสิ่ง
ที่ขาดแลวเดินเคร่ืองตอจนครบกระบวนการที่กําหนด 

9. แนวทางการพัฒนา
เคร่ืองคนฝายมัดหมี่ใหมีประสิทธิภาพสูงนั้น

จําเปนจะตองใชเทคนิควิธีกระบวนการควบคุมและ 
บริหารจัดการดานพลังงานที่ใชในระบบ 
      9.1  พัฒนาในสวนการควบคุมใหมีความแมนยํา
สูงและมีเซนเซอรคอยตรวจจับขอผิดพลาด เชน 
ตําแหนงการเคลื่อนที่เสนดายไมถูกตองหรือเสนดาย
ขาด เปนตน 
      9.2  การเลือกใชอุปกรณกําลังประเภท DC 
มอเตอรซึ่งมีประสิทธิภาพสูงกวา AC มอเตอรมีการ
สิ้นเปลืองพลังงานต่ํากวา สามารถควบคุมไดงายและมี
ความปลอดภัยตอผูใชงานเพราะใชในระดับแรงดันต่ํา 
      9.3  การออกแบบระบบใหมีความสอดคลองกับ
วัตถุประสงคการใชงานและเหมาะสมกับทุกวัยเพื่อ
ชวยสนับสนุนใหเกิดการนําเคร่ืองมือนี้ไปใชในการเพิ่ม
ผลผลิตและเพิ่มคุณภาพของสินคา 
      9.4  สวนโครงสรางคุณสรางใหมีขนาดเล็กกะทัด 
รัดแตยังเปยมไปดวยประสิทธิภาพเพื่อประหยัดพื้นที่
ในการติดตั้งมีน้าํหนักเบาแข็งแรง  
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