
อิทธิพลของเศษแก้วท่ีใช้เป็นมวลรวมละเอียดบางส่วนต่อคุณสมบัติของคอนกรีตบล็อก 

Influence of Glass Cullet as Partial Replacement of Fine Aggregate  

on Concrete Block Properties 

พัชร อ่อนพรม1* 
Patchara Onprom1* 

*1สาขาวิชาเทคโนโลยีโยธา วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย สถาบันการอาชีวศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนอื 1 จังหวัดหนองคาย 43000
*1Field of Civil Technology, Nongkhai Technical College, Institute of Vocational Education : Northeastern Region 1 Nongkhai 43000

Received : 2020-08-13 Revised : 2020-09-09 Accepted : 2020-09-28 

บทคัดย่อ 
        งานวิจัยนี้เป็นการศึกษา (ผลิตและทดสอบ) 
คุณสมบัติของคอนกรีตบล็อกท่ีใช้อัตราส่วนผสม

ปูนซีเมนต์ต่อทราย เท่ากับ 1 : 3 โดยปริมาตร จากน้ัน
นําเศษแก้วมาแทนที่ทรายหยาบในอัตราส่วนการ

แทนท่ีร้อยละ 0, 10, 20, 30 และ 40 โดยปริมาตร  
ทําการหล่อตัวอย่างคอนกรีตบล็อกขนาด  8 x 16 x 5 𝐜𝐦 
และถอดแบบท่ีอายุ 24 𝐜𝐦 จากนั้นทําการทดสอบ

กําลังรับแรงอัด ความหนาแน่น และอัตราการดูดซึม
น้ํา ท่ีอายุ 7 และ 28 วัน  ถ่ายภาพขยายกําลังสูงด้วย

กล้องจุลทรรศน์แบบส่องกราดท่ีอายุ 28 วัน ผลการ
ทดสอบพบว่า การใช้เศษแก้วแทนท่ีทรายร้อยละ 20 
มีกําลังรับแรงอัด ความหนาแน่น และอัตราการดูดซึม
น้ํ า  ท่ีอายุ  7 และ  28 วัน  เ ท่ากับ  152 และ 235 
𝐤𝐠 𝐜𝐦𝟐⁄ , 1,821 และ 1,800 𝐤𝐠 𝐦𝟑⁄  และร้อยละ 9.64 
และ 8.42 ตามลําดับ โดยผลการทดสอบดังกล่าว

ดีกว่าคอนกรีตบล็อกควบคุม และอัตราส่วนผสม

คอนกรีตบล็อกอ่ืน ๆ ท่ีผสมเศษแก้ว 
คําสําคัญ : คอนกรีตบล็อก, เศษแก้ว, และกําลังรับ 
              แรงอัด 

Abstract 
        The research studies (product and test) 
the concrete block properties using 1 : 3 by 
volumn of Portland cement to sand. After that, 
glass cullet was used to replace sand at levels 
of 0, 10, 20, 30, and 40% by volume. The 
rectangular concrete blocks size was 8 x 16 x 5 cm. and 
removed from the mold after 24 cm . The 
compressive strength, density and water 
absorption were determined for 7 and 28 days. 
The scanning electron microscope (SEM) was 
analyzed at the age of 28 days. The results 
revealed that the optimum replacement level 
of glass cullet to sand was 20% by volume, the 
compressive strength, density and water 
absorption at the age of 7 and 28 days 152 and 
235 kg cmଶ⁄ , 1,821 and 1,800 kg mଷ⁄  and 9.64 
and 8.42 %, respectively. These results were 
considerably better than the control concrete 
block and other mixes with various glass cullet. 
Keywords :  concrete block, glass cullet, and   

   compressive strength. 
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1. บทนํา
ปัจจุบันประเทศไทยมีปริมาณเศษแก้วซ่ึงไม่ได้นํา

กลับไปใช้ในกระบวนการผลิตแก้วอยู่เป็นจํานวนมาก 
จากการศึกษาของกรมควบคุมมลพิษระบุว่า เศษแก้ว 
จัดเป็นขยะรีไซเคิลท่ีมีอยู่ประมาณร้อยละ 25 ของ
ปริมาณขยะท้ังหมด [1] โดยมีการประยุกต์ใช้เศษแก้ว

ไปใช้ประโยชน์หลายด้านอาทิเช่น ใช้เป็นตัวกรอง  ใช้
ผสมในคอนกรีต ใช้เป็นวัสดุขัดสี ใช้เป็นตัวช่วยลด

อุณหภูมิในเซรามิกส์ ใช้เป็นตัวเติมในสี ใช้เป็นวัสดุ

ผสมในการผลิตวัสดุก่อสร้าง หรือการนํามาใช้แทนท่ี

มวลรวมธรรมชาติในอัตราส่วนมอร์ต้าร์กําลังสูง บล็อก

คอนกรีต บล็อกมวลเบา และงานคอนกรีตเป็นต้น [2-6] 
โดยการประยุกต์ใช้เศษแก้วสําหรับทําผลิตภัณฑ์ 
ต่าง ๆ เป็นการอนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาติ เช่น ทราย 
หิน ดิน ฯลฯ ซ่ึงนับวันมีแต่จะใช้หมดไปและยังเป็น

การช่วยรักษาสิ่งแวดล้อมมิให้มีปริมาณของท้ิงกองอยู่

เป็นจํานวนมาก ซ่ึงอาจส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมใน

ระยะยาวได้ 
        คอนกรีตบล็อกเป็นวัสดุก่อสร้างท่ีได้จากการนํา

ปูนซีเมนต์และนํ้าผสมเข้ากับวัสดุผสมละเอียด เช่น 
หินฝุ่น เป็นต้น ในอัตราส่วนผสมต่าง ๆ และถูกผลิตให้
มีขนาดและรูปร่างตามต้องการโดยใช้เครื่องอัด

คอนกรีตบล็อก คอนกรีตบล็อกเป็นวัสดุก่อสร้างท่ี

ได้รับความนิยมอย่างแพร่หลายในประเทศไทย 
เน่ืองจากคอนกรีตบล็อกมีราคาถูก ก่อสร้างง่าย ค่า
บํารุงรักษาตํ่า และหาซื้อได้ง่าย อีกท้ังโครงสร้าง  ท่ีทํา

ด้วยคอนกรีตบล็อกเป็นโครงสร้างท่ีแข็งแรง คงทน 
ทึบเสียง รักษาอุณหภูมิภายในโครงสร้างได้ดี และมี
ความสวยงาม  
        จากข้อมูลท่ีได้กล่าวมาข้างต้นงานวิจัยนี้จึงได้มี

แนวความคิดท่ีจะนําเอาเศษแก้วท่ีได้จากกระบวนการ

บดขวดแก้วซ่ึงเป็นวัสดุเหลือท้ิงกลับมาใช้ประโยชน์ 
โดยศึกษาความเป็นไปได้ในการนําเศษแก้วมาใช้เป็น

วัสดุผสมในการผลิตบล็อกปูพื้น เพ่ือเป็นการลดต้นทุน

การผลิต และช่วยลดปัญหาด้านส่ิงแวดล้อมได้อีกทาง

หนึ่ง อีกท้ังยังศึกษาคุณสมบัติด้านกําลังรับแรงอัด  

ความหนาแน่น และอัตราการดูดซึมน้ําของคอนกรีต

บล็อกผสมเศษแก้ว 

2. วัตถุประสงค์
ศึกษาคุณสมบัติด้ านกํ า ลัง รับแรงอัด  ความ

หนาแน่น และอัตราการดูดซึมน้ําของคอนกรีตบล็อก

ผสมเศษแก้ว 

3. ขอบเขตงานวิจัย
3.1  ใช้ขวดแก้วซ่ึงเป็นวัสดุเหลือท้ิง นํามาบดและ

คัดแยกขนาดเศษแก้ว  
      3.2  ใช้เศษแก้วขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ≤ 1 
มิลลิเมตร แทนท่ีทรายหยาบในการผลิตคอนกรีต

บล็อก ในอัตราส่วนการแทนที่ร้อยละ 0, 10, 20, 30 
และ 40 โดยปริมาตร 
      3.3  ทําการทดสอบคุณสมบัติด้านกําลังรับ

แรงอัด ความหนาแน่น และอัตราการดูดซึมนํ้าท่ีอายุ 
7 วันและ 28 วัน และภาพขยายโครงสร้างจุลภาค 
ท่ีอายุ 28 วัน 

4. วิธีการดําเนินการวิจัย
      การวิจัยคร้ังน้ีมีจุดมุ่งหมายเพ่ือศึกษาคุณสมบัติ

ด้านกําลังรับแรงอัด ความหนาแน่น และอัตราดูดซึม
น้ําของคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว โดยมีขั้นตอนการ

ดําเนินการดังต่อไปนี้ 
      4.1  วัสดุและอุปกรณ์ 
            4.1.1  กล้องจุลทรรศน์อิเล็กตรอนแบบส่อง

กราด 
            4.1.2  เครื่องมือร่อนและตะแกรง 
            4.1.3  เครื่องทดสอบกําลังรับแรงอัด 
            4.1.4  เคร่ืองย่อยขวดแก้วและคัดแยก

ขนาดเศษแก้ว 
            4.1.5  เครื่องช่ังน้ําหนักแบบ 3 คาน 
            4.1.6  เครื่องช่ังดิจิตอล 
            4.1.7  ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 
            4.1.8  แบบหล่อคอนกรีตบล็อกขนาด 8 x 
16 x 5 cm 
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      4.2  วิธีเตรียมเศษแก้ว 
             4.2.1  นําขวดแก้ว (วัสดุเหลือท้ิง) ไปล้าง

และผ่ึงให้แห้ง 
             4.2.2  นําขวดแก้วมาบดในเคร่ืองบดขวด

แก้วและคัดแยกขนาดเศษแก้ว 
             4.2.3  นําเศษแก้วขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
≤ 1 มิลลิเมตร มาใช้แทนท่ีทรายในการผลิตคอนกรีต

บล็อก 
      4.3  อัตราส่วนผสม  
            ผู้วิจัยใช้เศษแก้วขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
≤ 1 มิลลิเมตร มาใช้แทนท่ีทรายในการผลิตคอนกรีต

บล็อกในอัตราส่วนการแทนท่ีร้อยละ 0, 10, 20, 30 
และ 40 โดยปริมาตร ซ่ึงสอดคล้องกับผลงานวิจัยของ 
Turgut and Yahlizade [3 ]  ท่ี ใ ช้ เ ศษแ ก้ ว ขน าด 
‹ 1.18 mm แทนท่ีมวลรวมละเอียดในการผลิต

คอนกรีตบล็อก โดยอัตราส่วนผสมคอนกรีตบล็อก

สําหรับงานวิจัยในคร้ังน้ี ดังแสดงในตารางท่ี 1 

ตารางท่ี 1  อัตราส่วนผสมคอนกรีตบล็อกผสม 
               เศษแก้ว 

อัตราส่วน 
(%) 

ปูนซีเมนต์ 
(g) 

ทราย 
(g) 

 เศษแก้ว 
 (g) 

นํ้า 
(g) 

0 1,400 5,660 - 700 
10 1,400 5,060 600 700 
20 1,400 4,460 1,200 700 
30 1,400 3,860 1,800 700 
40 1,400 3,260 2,400 700 

      4.4  วิธีทําตัวอย่างคอนกรีตบล็อก 
            4.4.1  ทําความสะอาดแบบหล่อคอนกรีต

บล็อกและทาน้ํายาทาแบบให้ท่ัว 
            4.4.2  ตักคอนกรีตบล็อกใส่แบบ 3 ช้ัน ให้มี

ปริมาตรแต่ละช้ันเท่าๆ กัน 
            4.4.3  เติมคอนกรีตบล็อกให้เต็ม ตอกอัดให้
แน่นแล้วปาดหน้าให้เรียบด้วยเกรียงเหล็ก  
            4.4.4  คลุมด้วยแผ่นพลาสติกและถอดแบบ

ท่ีอายุ 24 ช่ัวโมง 

      4.5  การทดสอบ 
            4.5.1  ทดสอบคุณสมบัติพ้ืนฐานของวัสดุ  
ทดสอบความถ่วงจําเพาะ เปอร์เซ็นต์การดูดซึม และ
โมดูลัสความละเอียดของทรายและเศษแก้ว [7] 
            4.5.2  ทดสอบกําลังรับแรงอัด       
            4.5.3  ทดสอบความหนาแน่น 
            4.5.4  ทดสอบการดูดซึมน้ํา 
            4.5.5  การถ่ายภาพขยายกําลังสูง  

ทํ าการถ่ ายภาพขยายกํ า ลั งสู ง

คอนก รีตบล็ อก โ ดย ใ ช้ กล้ อ ง  JEOL รุ่ น  6 010 
แรงดันไฟฟ้า 15 kV กําลังขยาย 50, 200 และ 2000 เท่า จาก
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 

5. ผลการวิจัย
5.1  ผลการทดสอบความถ่วงจํา เพาะและ

เปอร์เซ็นต์การดูดซึมของเศษแก้วและทราย  

ตารางท่ี 2  ผลการทดสอบความถ่วงจําเพาะและ 
               เปอร์เซ็นต์การดูดซึมของเศษแก้ว 

 เศษแก้ว 

A นน.ทรายหลังอบแห้ง 499.80 

B นน.ขวดแก้วใส่นํ้าถึงขีดท่ีกําหนด 648.29 

C นน.ขวด+ทราย 948.79 

D นน.ทรายท่ีสภาวะ SSD 500.00 

ความถ่วงจําเพาะรวม(Bulk specific 

gravity)=A/(B+D-C) 2.51

ความถ่วงจําเพาะรวมอิ่มตัวผิวแห้ง(Bulk 

specific gravity,SSD)=S/(B+D-C) 2.51 

ความถ่วงจําเพาะปรากฏ (Apparent 

specific gravity) =A/(B+A-C) 2.51 

ร้อยละการดูดซึมนํ้า (Absorption) = 

((D-A)/A)*100 0.04

        ผลการทดสอบความถ่วงจําเพาะและเปอร์เซ็นต์

การดูดซึมของเศษแก้ว ดังแสดงในตารางท่ี 2 พบว่า   
มีค่าความถ่วงจําเพาะรวม ความถ่วงจําเพาะรวม
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อ่ิมตัวผิวแห้ง ความถ่วงจําเพาะปรากฏ และ ร้อยละ
การดูดซึมนํ้า เท่ากับ 2.51, 2.51, 2.51 และร้อยละ 
0.04 ตามลําดับ ซ่ึงคุณสมบัติต่าง ๆ ของเศษแก้วที่

นํามาใช้ในงานวิจัยคร้ังนี้มีความเหมาะสมสําหรับใช้

แทนที่ทราย เนื่องจากมีค่าความถ่วงจําเพาะใกล้เคียง

และเปอร์เซ็นต์การดูดซึมที่ตํ่ากว่า เม่ือเปรียบเทียบกับ

คุณสมบัติของทราย ดังแสดงในตารางท่ี 3 ที่มีค่าความ

ถ่วงจําเพาะรวม ความถ่วงจําเพาะรวมอิ่มตัวผิวแห้ง 
ความถ่วงจําเพาะปรากฏ และร้อยละการดูดซึมน้ํา 
เท่ากับ 2.63, 2.64, 2.65 และร้อยละ 0.16 ตามลําดับ 

ตารางที่ 3  ผลการทดสอบความถ่วงจําเพาะและ 
               เปอร์เซ็นต์การดูดซึมของทราย 

ทราย 

A นน.ทรายหลังอบแห้ง 499.20 
B นน.ขวดแก้วใส่น้ําถึงขีดท่ีกําหนด 657.14 
C นน.ขวด+ทราย 967.63 
D นน.ทรายที่สภาวะ SSD 500.00 

ความถ่วงจําเพาะรวม(Bulk specific 
gravity)=A/(B+D-C) 2.63 
ความถ่วงจําเพาะรวมอ่ิมตัวผิวแห้ง

(Bulk specific 
gravity,SSD)=S/(B+D-C) 2.64 
ความถ่วงจําเพาะปรากฏ (Apparent 
specific gravity) =A/(B+A-C) 2.65 
ร้อยละการดูดซึมนํ้า (Absorption) = 
((D-A)/A)*100 0.16

     5.2  ผลการทดสอบโมดูลัสความละเอียด  
           ผลการทดสอบค่าโมดูลัสความละเอียดของ

เศษแก้ว และทรายผสมเศษแก้วในอัตราส่วนร้อยละ 
20 พบว่าค่าโมดูลัสความละเอียดของเศษแก้ว มีค่า
เท่ากับ 4.75 และค่าโมดูลัสความละเอียดทรายผสม

เศษแก้ว มีค่าเท่ากับ 1.97 ซ่ึงสรุปได้ว่า ทรายผสมเศษ

แก้วร้อยละ 20 มีความละเอียดมากกว่าเศษแก้วเพียง

อย่างเดียว 

     5.3  ผลการทดสอบกําลังรับแรงอัดของคอนกรีต

บล็อก ที่อายุ 7 และ 28 วัน ดังแสดงในรูปที่ 1 

  รูปท่ี 1  กําลังรับแรงอัดคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว 

             ท่ีอายุ 7 และ 28 วัน 

        กําลังรับแรงอัดคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้วท่ี

อายุ 7 และ 28 วัน ดังแสดงในรูปที่ 1 พบว่า ปริมาณ

การแทนที่ทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 10, 30, และ 40 

ส่งผลให้กําลังรับแรงอัดมีแนวโน้มลดลง ในขณะที่

ปริมาณการแทนที่ทรายด้วยเศษแก้ว ร้อยละ 20 

ส่งผลให้กําลังรับแรงอัดเพ่ิมขึ้น เม่ือเปรียบเทียบกับ

คอนกรีตบล็อกที่ไม่ผสมเศษแก้ว โดยกําลังรับแรงอัด

ของคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว ท่ีอายุ 7 วัน  มี

ค่ า เ ฉลี่ ย เ ท่ า กับ  140, 118, 152, 125 และ  141 

kg cmଶ⁄  และที่อายุ 28 วัน มีค่าเฉล่ียเท่ากับ 219, 

197, 235, 227, และ  207 kg cmଶ⁄  สําหรับอัตรา

ส่วนผสม 0, 10, 20, 30, และ 40 ตามลําดับ 

     5.4  ผลการทดสอบความหนาแน่นของคอนกรีต

บล็อก ที่อายุ 7 และ 28 วัน ดังแสดงในรูปที่ 2 
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  รูปท่ี 2  ความหนาแน่นคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว 

             ที่อายุ 7 และ 28 วัน 

        ความหนาแน่นคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้วที่

อายุ 7 และ 28 วัน ดังแสดงในรูปท่ี 2 พบว่า ปริมาณ

การแทนที่ทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 10 ส่งผลให้

ความหนาแน่นลดลง ในขณะท่ีปริมาณการแทนที่

ทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 20, 30, และ 40 ส่งผลให้
ความหนาแน่นเพิ่มขึ้น เม่ือเปรียบเทียบกับคอนกรีต

บล็อกที่ไม่ผสมเศษแก้ว โดยค่าความหนาแน่นของ

คอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้วท่ีอายุ 7 วัน มีค่าเฉลี่ย

เท่ากับ 1776.56, 1724.48, 1821.87, 1829.69, 
และ 1832.81 kg mଷ⁄  และที่อายุ 28 วัน มีค่าเฉล่ีย
เท่ากับ 1837.19, 1682.19, 1800.78, 1795.78, 
และ 1807.81 kg mଷ⁄  สําหรับอัตราส่วนผสม 0, 10, 
20, 30, และ 40 ตามลําดับ  
     5.5  ผลการทดสอบการดูดซึมน้ําของคอนกรีต

บล็อก ที่อายุ 7 และ 28 วัน ดังแสดงในรูปท่ี 3 

รูปท่ี 3  อัตราการดูดซึมน้ําคอนกรีตบล็อกผสมเศษ 

            แก้วที่อายุ 7 และ 28 วัน 

        อัตราการดูดซึมน้ําคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว

ที่อายุ 7 และ 28 วัน ดังแสดงในรูปท่ี 3 พบว่า การ

แทนที่ทรายด้วยเศษแก้วในปริมาณร้อยละ 10 ส่งผล

ให้อัตราการดูดซึมนํ้าเพ่ิมข้ึน ในขณะที่การแทนท่ี

ทรายร้อยละ 20, 30, และ 40 ส่งผลให้อัตราการดูด

ซึมน้ํามีแนวโน้มลดลง เม่ือเปรียบเทียบกับคอนกรีต

บล็อกท่ีไม่มีเศษแก้วในอัตราส่วนผสม โดยอัตราการ

ดูดซึมนํ้าของคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้วที่อายุ 7 วัน 

มีค่าเฉล่ียเท่ากับร้อยละ 9.28, 11.36, 9.64, 9.64 

และ 7.44 และที่อายุ 28 วัน มีค่าเฉล่ียร้อยละเท่ากับ 

9.02, 9.48, 8.42, 7.27, และ 7.18  สําหรับอัตรา

ส่วนผสม 0, 10, 20, 30, และ 40 ตามลําดับ 

     5.6  ผลการทดสอบภาพขยายกําลังสูงทราย เศษแก้ว 

และคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว 

           5.6.1  ภาพถ่ายขยายกําลังสูงของทราย 

ดังแสดงในรูปที่ 4 พบว่า รูปร่างเม็ดทรายมีลักษณะ

เป็นเหลี่ยมมุม และผิวหยาบเล็กน้อย  

  รูปที่ 4  ภาพถ่ายขยายกําลังสูงของทราย                

             กําลังขยาย 50 เท่า 

           5.6.2  ภาพถ่ายขยายกําลังสูงของเศษแก้ว 
ดังแสดงในรูปท่ี 5 พบว่า รูปร่างเม็ดทรายมีลักษณะ

เป็นเหลี่ยมมุมคล้ายทราย และผิวเรียบ  
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  รูปที่ 5  ภาพถ่ายขยายกําลังสูงของเศษแก้ว 

กําลังขยาย 50 เท่า 

           5.6.3  ภาพถ่ายขยายกําลังสูง ท่ีกําลังขยาย 
50 เท่า ของคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว ร้อยละ 0, 
10, 20,30, และ 40 ดังแสดงในรูปท่ี 6 (A)-(E)  

(A) Mix 0 

(B) Mix 10 

(C) Mix 20 

(D) Mix 30 

(E) Mix 40 

รูปท่ี 6  ภาพถ่ายขยายกําลังสูง กําลังขยาย 50 เท่า 

           5.6.4  ภาพถ่ายขยายกําลังสูง ที่กําลังขยาย 
200 เท่า ของคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว ดังแสดงใน
รูปท่ี 7 (A)-(E)   

(A) Mix 0 

(B) Mix 10 
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(C) Mix 20 

(D) Mix 30 

(E) Mix 40 

รูปที่ 7  ภาพถ่ายขยายกําลังสูง กําลังขยาย  

                 200 เท่า 

           5.6.5  ภาพถ่ายขยายกําลังสูง ท่ีกําลังขยาย 
2,000 เท่า ของคอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้ว ดังแสดง
ในรูปท่ี 8 (A)-(E)  

(A) Mix 0 

(B) Mix 10 

(C) Mix 20 

(D) Mix 30 

(E) Mix 40 

รูปที่ 8  ภาพถ่ายขยายกําลังสูง กําลังขยาย  
                 2000 เท่า 

        รูปที่ 6-8 พบว่า ปริมาณการแทนท่ีทรายด้วย

เศษแก้วร้อยละ 10 ทําให้เน้ือคอนกรีตบล็อกมีช่องว่าง

มากและมีรูพรุนขนาดใหญ่ ในทางกลับกัน ปริมาณ
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การแทนท่ีทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 30 และ 40 
พบว่า เม่ือปริมาณของเศษแก้วมากข้ึน ทําให้เกิดการ

กระทบกันของเศษแก้วส่งผลให้เกิดรอยร้าว ในขณะท่ี

การแทนท่ีทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 20 ส่งผลให้เนื้อ

คอนกรีตบล็อกแน่นข้ึน เม่ือเปรียบเทียบกับการแทนท่ี

ทรายด้วยเศษแก้ว ร้อยละ 0, 10, 30, และ 40 ซ่ึงผล
ของภาพขยาบกําลังสูงของคอนกรีตบล็อกดังกล่าว 
สอดคล้องกับผลการทดสอบกําลังรับแรงอัด ความ
หนาแน่น และอัตราการดูดซึมน้ําท่ีผ่านมา 

6. สรุปผลการวิจัย
จากการศึกษาอิทธิพลของเศษแก้วท่ีใช้เป็นมวล

รวมละเอียดบางส่วนต่อคุณสมบัติของคอนกรีตบล็อก 
สามารถสรุปผลการทดลองดังต่อไปนี้ 
 6.1  ปริมาณการแทนที่ทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 
20 ซ่ึงเป็นอัตราส่วนผสมท่ีเหมาะสมท่ีสุดสําหรับ

งานวิจัยในคร้ังนี้ เนื่องจากการคละท่ีเหมาะสมของ

เศษแก้วในเนื้อคอนกรีตบล็อก ส่งผลให้คอนกรีตแน่น

ข้ึน ทําให้กําลังรับแรงอัดและความหนาแน่นสูงข้ึน 
ในขณะท่ีการดูดซึมน้ําลดลง โดยคอนกรีตบล็อกท่ีผสม

เศษแก้วร้อยละ 20 มีค่ากําลังรับแรงอัด ความหนาแน่น 
และอัตราการดูดซึมน้ํา ท่ีอายุ 7 และ 28 วัน เท่ากับ 
152 และ 235 kg cmଶ⁄  1,800.78 และ 1,795.78 
kg mଷ⁄  ร้อยละ 9.64 และ 8.42 ตามลําดับ 
 6.2  จากผลการทดสอบคุณสมบัติต่าง ๆ ของ

คอนกรีตบล็อกผสมเศษแก้วร่วมกับผลการถ่ายภาพ

ขยายกําลังสูงสามารถกล่าวสรุปได้ว่า ปริมาณการ

แทนท่ีทรายด้วยเศษแก้วในปริมาณท่ีน้อยเกินไป (ร้อย
ละ 10) มีส่งผลให้กําลังรับแรงอัด ความหนาแน่น

ลดลง และอัตราการดูดซึมน้ํ าเ พ่ิมข้ึน ในขณะท่ี

ปริมาณการแทนท่ีทรายด้วยเศษแก้วในปริมาณท่ีมาก

เกินไป (ร้อยละ 30 และ 40) ส่งผลให้กําลังรับแรงอัด 
และอัตราการดูดซึมน้ําลดลง  ความหนาแน่นเพ่ิมขึ้น 
สําหรับปริมาณการแทนท่ีทรายด้วยเศษแก้วร้อยละ 
20 ซ่ึงเป็นอัตราส่วนผสมท่ีเหมาะสมสําหรับงานวิจัย

ในคร้ังนี้ เนื่องจากผลการทดสอบกําลังรับแรงอัด 
ความหนาแน่น และอัตราการดูดซึมน้ําดีกว่าคอนกรีต

บล็อกควบคุม และอัตราส่วนผสมคอนกรีตบล็อก 
อ่ืน ๆ ท่ีผสมเศษแก้ว 
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